PRO-CRAFT

CZ| CESKY. 5
SK | SLOVENKY. 7
PL| POLSKI 9
BG| Bb/ITAPCKU 12
RO| ROMANA 13
HUI MAGYAR. ...ttt 15
RU| PYCCKMH 17
DE | DEUTSCH .eevuvrereureeenereennnreeeseeeennnnee 19
G 21

EN | Translatioof theoriginabperatingnanual
CZ |Prekladplvodnihamavoduk pouziti



SK Prekladpévodnéhamavoduna pouzitie

PL Ttumaczenieryginalnejnstrukcjobstugi

BG lMpeBoaHa opuUrMHanHUT@IHCTPYKLMIBa ynoTpeba
RO Traduceremanualde utilizare

HU Azeredetihasznalatitasitasforditasa

RU MepeBoJppHrMHaibHOMHCTPYKLMIIO SKCTIyaTaLmm
DE Ubersetzung der Original-Bedienungsanleitung



ENI Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ1 Upozornéni!

Neinstalujteyeprovadéjtedrzblaninepouzivejteentovyrobeldrive nezsi precteteokynyuvedend tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezitéabystesi predmontazouyidrzbowa obsluhowproduktipreditalpokyny tomtonavode.

PL | Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BGI BaxHo!

Es ist auBerst wichtig, die Anweisungen in diesem Handbuch zu lesen, bevor Sie mit der Montage, Wartung
oder dem Betrieb des Produkts beginnen.

ROl Atentie!

Esteesentiaba cititiinstructiunildinacestmanuafnaintede asamblaregfectuareantretinerii operarea
produsului.

HUI Figyelem!

Fontos, hogy a termék Gsszeszerelése, karbantartasa és hasznalata elétt elolvassa a kézikonyvben talalhaté
utasitasokat.

RUI BHumaHme!

Heo6X0AMMO NpoumMTaTh MHCTPYKLMM B JAHHOM PYKOBOACTBE Nepes C6OPKOi, 06C/yKMBAHMEM M SKCMIyaTaLmen
[JaHHOrO U3Zenms.

DE | ACHTUNG!

Es ist sehr wichtig, dass Sie die Anweisungen in diesem Handbuch vor dem Zusammenbau, der Wartung und
dem Betrieb dieser Maschine lesen.
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Pic. 1 / Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.
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EN| ENGLISH R}

¢ Useappliancestoolsand recommendeaccessorieonly for their
EN | ENGLISH intendeduse.
JIG SAW ¢ Ensure the workpiece is stationary. Use a clamping device or vise to
ST1300 secure the workpieces
MANUAL ¢ Do not wear jewelry or loose clothing that can be caught by moving
parts.Protectonghairwitheithera bandageor a net. Weamon-slip
TECHNICALSPECIFICATIONS shoes and protectivegloves.
O At the works connected with formation of splinters, sawdust and
Model ST1300 dust, and also at works over the head always to work in
protective glasses, if necessary, use a respirator.
Ratedvoltage(V AC)/FrequencyHz) 220240/50 0 Wearsound-prodfieadphonewhenthereis a lot of noise.
Ratedpower(W) 800 0 Payattentiorto thestable reliablenstallatioof stairsandcrates
No-loadspeed(min') 0-3000 onthefloors. X X . X
¢ Protectelectricatoolsfrommoisturendrain.Neverimmersehem
Maxcuttingcapacityin: (mm) 110 inwater.
-wood 10 O Use only approved and marked tools and extension cables
-n}eta'l . 15 when working in the open areas.
-atuminim ¢ Donotoperatethedevicesn an explosivatmosphere.
Handletype universalT O When transferring to third parties, you should give them this instruc-
tion.
Laser .

/AWARNINGWhen you take alcohol, medications, and due to illness, tem-

class 2 N ) .
Laserparameters ’ peratureandfatigueyourreactiormayworsenDonotuseelectricatools
635nm, power<1 mW in such cases!
Noiseemissionvaluesdeterminedccordingo EN 62841-2H1: 0 Keeptheappliancein its originalpackagingand out of the reach
Sound pressure level (dB(A)) LpA=89,5 of children. )
Sound power level (dB(A)) LwA=100,5 O Always remove the power plug from the wall outlet when there is a
Uncertainty K (dB(A)) K=5 standstill, pausein operation setupwork, changeof accessories

o . . - and maintenance.
Vibratiortotalvaluesanduncertainti determinedccording

toEN62841-2H: ¢ Innocasedo not carrythe appliancewusingthe connectingcable.
Do not removethe plug fromthe socketby pullingthe connection
Vibratiorfm/s) cable.
-cuttingwoodboard 9,284 0 Avoidstoppinghemotorunderload.
-cuttingnetalsheet 6,529 . . . .
Uncertainty(m/$) K=1,5 ¢ Avoidaccidentallyurningon themachine.
O Afterswitchingoff, do not slow downthe movementof the saw
Protectiokevel P20 bladesy lateralpressing.
Protectionlass 1 ¢ Useonlysharp,defect-fresawblades Cracked pentor bluntsaw

bladesmustbe replaced.

WeightEPTA kg 2,5 0 Change of a hacksaw and installation of an angle of inclination to
make only when the jigsaw is unplugged from the mains.

Weight(incl.accessories 2,7 . . L
ght( ¥ O Itis necessanyto fix the hacksawrigidlyin the mount.
Periodically checkthe rigidityof the fixation.
DESCRIPTION(*PIC. 1) ¢ When sawing, the base plate of the jigsaw should be adjacent to the
1. On/offswitch 5. Theleverof adjustmenafa sawnmaterialwiththe entireplane.

pendulum course ¢ Whencuttingasbestos harmfuldustcanoccur.Use personalpro-

2. Locker i i
tective equipment.
3. Housing 5. Base'pla'te
NG 7. VentllatlonoAlesA Hacfisawinsert
8. Dustextractiopipe Before carrying out all procedures, the tool must be disconnected from the
mains.

THE TOO! INTENDE USE O Movethesawholderlockto thefar left.

Thetoolis designedfor sawingwood, plasticand aluminum. As result 0 Insert the hacksaw blade into the holder. When inserting, make sure

of application 'of a}dditional accessories and saw bladgs of othgr type, the . that the back of the hacksaw blade gets into the groove of the guide
scope of application of the tool extends. The tool is best suited for cutting|er.

curved paths and circles.
P O The jig saw featuresa universalholder that is suitablefor all

GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR HANDLING types of liners of the hacksaw.
ELECTRICAL TOOLS Startupoperations
0 Pleasepayattentionto the followinginstructionsor protection Make sure that the available mains voltage corresponds to the data indicat
againstelectricshock,risk of injuryandfire. ed on the controlpanelof the tool.
O Pleasemakesure that the availablemainsvoltagecorresponds¢o

thedataindicatean thefactoryhield. Switchon/off
O Checkthetoolandelectricatonnectionfor possibledamage. Switch on briefly: press and release Switch 1. Continuous switch on
¢ Connectthe connectiorcableto the mainsonly whenthe motor Switch on. Switch 1 press and lock with locker 2.

is switched off. Switchoff. Switchl pressandrelease.
O Applianceshouldbe usuallyswitchedon beforecontactwith the

material. Settinghenumbenf moves

O Protect yourself from electric shock. Avoid body contact with With the number of moves control, you can select the required number of
grounded parts such as metal pipes, radiators, stoves, refrigerahorss(includingluringoperation)e Switchi pressandlockwithlocker2.
etc. Setthedesirechumbeiof moves.1-2= lownumbenf moves 3-4= average
O Strong temperature fluctuations can cause condensation on numberof moves 5-6 = highnumberf moves.
the conductive parts. Before starting the device in operation, wait
until the temperature of the device is equal to the ambient
temperature.
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Suctiorof dustthroughan externaéxhaustevice

Dust suction reduces the concentration of dust in the air, prevents its & EU countriesnly:

cumulgtion in thg workplace: In case of continuous processing of wor In accordancewiththe EuropearDirective2012/19/Elbn

or during processing of materials that produce harmful dust, the machifwaste electrical and electronic equipment and its implementation

shouldbe connectedo a suitableexternalexhaustdevice. in nationallegislation,damagedor used electricalequipmentmust
be

SETTINCTHE PENDULU/ STROKI separate@ndrecycledn accordancevithenvironmentakgulations.

If disposedincorrectly wasteelectricaland electronicequipmentmay
haveharmfuleffectson the environmentand humanhealthdue to the
potential presenceof hazardoussubstances.

Pendulumstrokehas four stagesof adjustmentThis makesit possible
tooptimally

adaptthe cuttingprocess,cuttingcapacityand appearanceof the cut
to the material being processed. With each downward movement of the
saw bladeis removedromthematerialtherebyimprovingheemissiorof

saw-
dust,reducedeatingndincreasetheservicdifeof thesawblade At the

same time, due to the reduction of the required feed force, the operating * g
mode is provided, which does not lead to fatigue of theThertering Cz | CESKY
leverallowsthe pendulumstroketo be adjustedin four PRIMOCARA PILA
steps.Switchinganbe performeavhilethetoolis running. ST1300
StepO:absenceof the pendulunstroke MANUAL
Step I:small pendulum stroke

Step Haverage pendulum stroke TECHNICKESPECIFIKACE

Steplll:largependulumstroke.

In principlethefollowingecommendatioskouldbe takenintoaccount: (At SUUEEE

0 the pendulum step should be selected smaller or disabled altogetN@Pajecnap&ti(V AC)/frekvenciHz) 220240750
if anaccurateandcleancut edgeis required, Pikon(W) 800

¢ when processing thin materials, such as sheet metal, the pendulum e v -
stroke should be switchedoff (step 0); Volnobéznétacky(min') 0-3000

¢ in materialssuchas soft woodand whensawingalongthe fibers, it

is possible to work with the maximum pendulum stroke. Max.hloubkeezy: (mm)

-Drevo 110
-Ocel 10
RECOMMENDATIO! AT WORF -Hlinik 15
Sawingip Typrukojeti univerzalni}
Do not apply excessive pressure on the sawn material to prevent
heating and destruction of the hacksaw. Put the thin sawn material ohaser .
addition-al plateto reducevibrations,as wellas to improvethe result tFidv2
of sawing Parametrjaseru 635nm vylgo’nd mw
Cuttingat an angle HodnotyemisihlukustanovenéodleEN 62841-21:
To set the cutting angle, unscrew the two locking screws of the base plate ,
of the jigsaw and push the base plate Baelcutting angle is set by tilt- Rodnota akustického tlaku (dB (A)) LpA=89,5
ing the platform of the jigsaw. Available angle markings: 0', 15', 30", 4btod@ota akustického vykonu (dB (A)) LwA=100,5
grees, optionally, you can set any other angle. After the angle setting¢jistota K (dB(A)) K=5

ten the two set screws. Vibratiortotalvaluesanduncertainti determinedccording

toEN62841-2+1:

Sawingby immersion o -

Only soft materials,such as wood, aeratedconcrete,drywall,etc.can Hladm@/}b!’avo(m/%)

be ‘processedin the mode of sawingby immersion.Cuts in the wood - prorezvalnx'jreva‘ 9,284
can be carriedout withoutpreliminarydrilling, using the methodof -pro rezanioceli 6,529
embedding while the machine is running. But this requires a certain skilNejistot&, (m/3) K=1,5

and is possi-ble only with the use of short saw blades.

Set the tool with the anterior edge of the base plate on the material, anléategori@chrany IP20
then turn firmly pressing the tool to the material, slowly immerse thﬁ'?ﬁfﬂochrany I
blade into the material.

After reaching the required depth of cut, re-install the tool in the normamotnos€PTA,kg 25
workingositiorso thatthebaseplateis adjacentoitsentiresurfaceand P ETRR »
continuesawing along the cutting line. Hmotnost(vCetnéprislusenstvifkg) 2,7
Aftertheendof theworkingperationthetoolshouldfirstbe turnedoff,
andthenremovedromthecut. POPI¢ (*WKRE‘H)
SERVICE/MAINTENANCE 1. Vypinac 5. Kyvadlcpaky
2. Zapadka 6. Zakladndeska

Before carrying out all procedures, the tool must be disconnected frc . i

mains. Guide roller 6 should be regularly lubricated with a drop of oil ¢ 3. Pouzdro 7. Veétracbtvory

watchforits wearlf it is worn, it shouldbe replacedwitha newone. AN Vodicivalee 8. Odsavacipotrubi

A prerequisite for long-term and safe operation of the tool is to keep it _ i

clean. If, despite a thorough check by the manufacturerof the UCEI NASTROJE

technical propertiesf thetoolin theproductioprocess the toolis still L N . . . .,

outoforder, all repairsare performecnly by qualifiedspecialists. Nastroj je urcen k fezani dreva, plastu a hliniku. V disledku pouziti
prislusenst pilovychistujinéhotypuse rozsahnastrojeozsirujeTento

ENVIRONMENTA PROTECTIOM

nastroje nejvhodnéjgirorezanipodélzakiivenychesta kruhd.
KOut of concern for the environment, power tools, accessories and

packaging should be recycleld in ac;ordance lwith appligable OBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY PRO ZACHAZENI S
environmentaprotectiorregulations Powertoolsmustnot be v R ¢
disposedinto householdwaste! ¢ ELEKTRICKYMI SPOTREBICI
¢ Dodrzujte nasledujici pokyny pro ochranu pred Urazem elektrickym
proudem, rizikem zranéni a pozaru.

O Ujistétese, Ze dostupnésitovénapétiodpovidaidajim
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uvedenym na typovémstitku.
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EI= ¢

Zkontrolujtzarizena elektrickpripojenizdaneniposkozeno. Nastayte pozadovanypocet tahti. 1 -2 = nizky polet tahd, 3-4 =
PripojovadiabelpFipojtex siti, pouzekdyzje motorvypnuty. primérmy pocet tahu, 5-6 = vysoky pocet tah.

Zarizenby mélabytobecné&apnutgpredkontaktens materialem.

N ., - i Odsavanprachupresexternbdsavaczarizeni
Chrantese predurazemelektrickyrproudemVyvarujtse kontaktu Odsavani husnizuiek brach duchu zabrafiuicieh
télas uzemneénymaastmi jakojsoukovovétrubky radiatorykamna, savaniprachusnizujekoncentracprachuve vzduchu,zabranujejeho
chladnicky atd. e acovAT It Al KEereproduIbrackzaravickodliy by mel
0 Silné kolisani teploty mize zplsobit kondenzaci vodivych Eésti?ﬂie@pﬁstmjpﬁpojem vhodnémpwnéj§irrl1&dsévacimLzaFize\%t Y
uvedenim zafizeni do provozu pockejte, az teplota zarizeni dosahne

S o o o

teploty okoli. Nastavenfiyvadla

0 Spotrebice, naradi a doporucene pfislusenstvi pouzivejte pouzeyvadlo ma Etyfi nastaveni. To umozfiuje optimalné pfizplsobit proces
urcenému ucelu. fezani, schopnost fezani a vzhled Fezu zpracovavanému materialu. S

0 Udrzujte obrobeky klidu. K zaji$téniobrobk{ipouzijteupinaci  kazdympohybemsméremdolti je pilovy list z materialuodstranén’,
zafizeninebo svérak diky cemuzse emise pilin zlepsuji,snizujese zahfivania zvySujese

o Nenoste iperky ani volné obleeni. které by se mohlo Zivotnost pilového listu. Soucasné je v dlsledku snizeni pozadované
zachytit vppohzblivych Eastech. Chrante dlouhé \ylasy bandazi posuvov?k S'lz j-al]Ste'nk protv ozni rf zim,  ktery nevedvzi X kunﬁve
nebo siti. Pouzivejte protiskluzovou obuv a ochranné rukavice. Elgg;?r\gl}ﬁal‘ze ;'ol\zdgta, Eg;; %széfoj Sy[;/&etérr:meno na ctyn kroky.

0 PFipracisouvisejid tvorbouilomkipilina prachujakoii pripraci Stupef0: nedostatekyvadlovéhoestovani
nad hlavouvzdy provadéjtepraciv ochrannyclbrylich,v pfipadé o . . M
potFeby pouZijte respirator. Fazel: malf\houpacka 5

0 Pokudmatehluényzvuk,pouzivejtehraniceluchu. Etapall: Stredlnhf)upackapohyb

0 Vénujtepozornoststabilnia spolehlivéinstalacischodia stojang  Etapall: velkyswingarm.

na podlahu. V zasad§je trebazvazittatodoporuceni:

¢ ChranteelektrickéspotiebiCepred vihkostia destém.Nikdy je 0 krok zdvihu kyvadla by mél byt zvolen mensi nebo vibec
neponorujtedo vody. deaktivovanypokudje pozadovangresnaa Cistahranarezu;

0 Pri praci venku pouzivejte pouze schvalena a oznacena zafizeni a ¢ pfi zpracovani tenkych materiald, jako je plech, by se kyvadlo mélo
prodluzovaci kabely. vypnout (krok 0);

0 Nepouzivejtearizenie vybusnénprostredi. ¢ umaterial(jakoje mékkédrevoa pfifezanipodélvlakenmiizete

0 PFipfevodunatietistranybystemélitytopokynypievésnané. pracovat s maximalnim zdvihem kyvadla.

/\POZOR:pFi piti alkoholu,ékiia také kviilinemoci, teplotéa unavé DOPORUCE} V PRAC
se vade reakce mize zhorsit. V takovych pfipadech nepouzivejte

elektrické spotrebice! Rezani
0 Elektricképotiebicskladujter pivodninobalua mimodosahdati. ~ Nevyvijejte nadmérny tlak na fezany material, abyste zabranili zahfivani .
. PR P nicenpilovépily. Tenkymaterialkteryse marezat poloztenadalSidesku,
0 P(rjo p(;)sto_]epauzu,nastavemyymenlpnslusenstva Udrzbuvzdy aby se snizily vibrace a aby se zlepsil vysledek rezani
odpojte

0 Na pripojovaci kabel nikdy nepfenasejte elektrické spotfebice. Nitwtovéezani
dovoleno vyjmout zastrcku ze zasuvky tahem za propojovaci kabelccete-(j nastavit Ghel fezu, odsSroubujte dva pridrzovaci Srouby

O Vyvarujtee zastavenmotoruprizatizeni, zakladni desky skladacky a zatlacte zakladni desku zpét. Uhel fezu je
A . Lo nastaven naklopenim plosiny pro primocarou pilu. Existuji znacky Ghll
0 Zabrafitsahodnémaapnutstroje. . 0,15, 30", 45 stuprﬁi,podle pot?ebymﬁietenastavitjak{/kolijiny
O PovypnuthebranteohybipilovycHistiibocnimlisovanim. Uhelsklonu.Po nastavenuhluupevnéteobazajistovacsrouby.
0 Pouzivejte pouze ostré pilové listy bez vad. Prasklé, ohnuté nebg . .
tupé pilové listy musi byt vyménény. onofovagpila
0 Vyméitepilu a nastavtelhel pouzev pfipadé,ze je pfimapila ~ V rezimu Fezani lze ponofenim zpracovavat pouze mékké
odpojena. materialy, naprikladifevo pérobetonsadrokartoatd.Vyrezyestromu

X o N . . . . |ze provadét bez predchozihovrtanipomocimetodyrezanipri bézicim
O Pilamusibytpevnéupevnéna drzakuPravideln&ontrolujtéuhost stroji. To viak vyzaduje urcitou dovednost a je to mozné pouze pfi

fixace. pouziti kratkych ‘pilovych kotouéd.
¢ PrifezanimusizakladnteskaskladaCkyezetrovnéprotifezanému  Nasad'te nastroj tak, aby nabé&zna hrana zakladni desky byla na materialu
materialu. a poté zapnéte Pevné drZte nastroj proti materialu a pilovy list pomalu
0 P fezani azbestu miize byt zdravi zdravi $kodlivé. Musi byt pouzitponortedo materialu.
osobniochrannéprostredky. Po dosazenipozadovanéhloubkyrezunastavtenastrojzpét do normalni
pracovni polohy tak, aby zakladni deska spocivala na celé své plose,
Vlozfialopily a pokracujtev rezanipodéllinierezu.
0 PredprovedenimSechpostuptmusibytnastrojodpojerodsité. Poukoncendperacédy mélbytnastrojiejprverypnuta potévyjmutz fezu.

0 Zatlacteamekdrzakuwpilnikinanehtydokrajnipolohy. Sluzbal Prevence

¢ Vlozte epel do pily do drzdku. Pfi instalaci dbejte na to, abyzadng,v d denimvech Smusibyt na odnoienod sité. Vodici
Cast listu pily spadla do drazky vodiciho valce. redprovedeninysechpostupumusibyt nastrojodpojenod site. Vodici .
. P P , . . valeCek 6 by mél byt pravidelné mazan kapkou oleje a sledovan z hlediske
0 J{;lgsawma univerzalndrzak kteryse hodiprovsechnytypystopek opotiebeniPokudje opotiebovanyyyméritejej za novy.
Py- Pfedpokladem pro dlouhodoby a bezpecny provoz nastroje je jeho
Uvedeni udrzovani v Cistoté. Pokud je nastroj i pres dikladnou kontrolu technickycl
vedendoprovozu vlastnosti nastroje ve vyrobnim procesu mimo provoz, jsou viechny oprav
Ujistéte se, Ze dostupné sitové napéti odpovida (dajlim uvedenym na provadény pouze kvalifikovanymi odborniky.

pristrojovédesce. N ; .
OCHRAN;, ZIVOTNIH( PROSTREL
K Elektrické naradi, pFisluSenstvi a obaly by mély byt

Povolit/ zafiazat

Stisknétekratce spinac 1 a uvolnéte jej. Dlouhé zarazeniZaclenéni.
Stisknéte spinac 1 a zajistéte zapadkou 2. Vypnuti. Stisknéte spinac 1
uvolnétejej.

recyklovany zplsobem ~Setrnym k Zivotnimu ~ prostredi.
Nevyhazujte elektrick@radi do domovniho odpadu!

Nastavenpoctutaht

Pomoci ovladace pro pocet taht muzZete vybrat pozadovany pocet taht
(véetné procesu).

Stisknétepinacl a zajistéteamkeni.
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PouzeprozeméEU:

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich

lektrickych a elektronickych zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi “pravnimi predpisy musi byt vadné nebo vyfazené
elektronick&arizenishromazd'ovanya ucelemekologickybezpecné
recyklace.

PFi nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektricka a elektronicka

zafizeni Skodlivé UCinky na Zivotni prostiedi a lidské zdravi v ddsledku

mozné pritomnosti nebezpecénych latek.

SK | SLOVENSKY
PRIAMOCIARA PiLA

ST1300

POUZIVATEfiSKARIRUCKA
TECHNICKECPECIFIKACIE
Model ST1300
Napajacimapatig(V AC)/frekvencigHz) 220240/50
Prikon(W) 800
Pocetkmitovbezzatazenigmin') 0-3000
Max.hibkarezu: (mm) 110
-Drevo 10
-Ocel
~Htinik 15
Typrukovéte univerzalnal
Laser .
Parametréasera triedy,

635nm, vykon<1 mwW
Hodnotyemisiihlukustanovengpodla EN 62841-241:

Hodnota akustického tlaku (dB (A)) LpA=89,5
Hodnota akustického vykonu (dB (A)) LwA=100,5
Neistota K (dB(A)) K=5

Celkovénodnotyvibracia neistot& stanovenodlakEN 62841-2t1:
Hladinavibracigm/$)

-narezaniedreva 9,284
-narezanieocele 6,529
Uncertaintym/s") K=1,5
Kategoriachrany 1P20
Triedaochrany Il
V&haEPTA kg 2,5
Vaha(v¢. prislusenstvalg 2,7

POPIS ZARIADENIA(*KRESLENIE1)

. Prevadzkovgpinac 5. Nastavenie stupna predkmitu

2. Aretaciaprevadzkového pilového listu
spinaca . Plastovykrytzakladoveglosky

3. Ochrannykryt . Vetracietvory

4. Prichytenigilovéhdistu 8. Koncovkana pripojenie
externého odsavania

VCEOBECNEBEZPECNOSTNE POKYNY PRE ELEKTRICKE
NARADIE

N o

/AVYSTRAHAUe nutnéprecitatvietkybezpecnostngpokyny,navodna
pouzivanie, obrazky a predpisy dodané s tymto naradim.

Nedodrzanie vetkych nasledujlcich pokynov moze viest k (razu
elektrickympradom, k vzniku poziarua/alebo k vaznemuzraneniu

PRO-CRAFT

(bezpohyblivéhprivodu).

Bezpecnospracovnéhprostredia

O Pracovisko je potrebné udrziavat v Cistote a dobre osvetlené.
Neporiadoka tmavépriestorybyvajupricinounehdd.

O Nepouzivajte elektrické naradie v prostredi, kde hrozi
nebezpecenstvo vybuchu, kde sa vyskytuju horlavé kvapaliny, plyny
alebo prach. V elektrickom naradi vznikaju iskry, ktoré mozu zapalit
prach alebo vypary.

0 Pri pouzivani elektrickéhonaradia zabrarite v pristupe detom
a dalsim osobam. Ak budete ruseni, moZete stratit kontrolu
nad vykonavanoucinnostou.

Elefitricfidezpecnost’

0 Vidlicepohyblivéhgrivoduelektrickéhmaradiamusiavyhovovat
sietovej zasuvke. Vidlice sa nesmu ziadnym sposobom upravovat. S
naradim, ktoré ma ochranné spojenie so zemou, sa nesmud pouzivat
Ziadne zasuvkové adaptéry. Vidlice, ktoré nie si znehodnotené
Upravami a prislusné zasuvky obmedzia nebezpelenstvo
urazu elektrickym pradom.

O Obsluha sa nesmie telom dotykat uzemnenych predmetov, ako je
napr. potrubie, teleso Ustredného vykurovania, sporaky a chladnicky.
Nebezpecenstvo Urazu elektrickym pridom je vacsie, ak je vase telo
spojené zo zemou.

O Elektrické naradie nesmiete vystavovat’ dazd'u, vihku alebo aby
bolo mokré. Ak sa do elektrického naradia dostane voda, zvysi sa
nebezpecenstvo Urazu elektrickym pridom.

O Pohyblivy privod sa nesmie pouzivat na iné ucely. Elektrické naradie
sa nesmie nosit’ alebo tahat za pn’vod, ani sa NESMIE tahom za
privod odpojovat vidlica zo zasuvky. Privod je treba chranit pred
teplom,mastnotou, ostrymihranamialebopohyblivymEastami.
Poskodenéalebozamotanéprivodyzvysujlinebezpecenstvairazu
elektrickym pradom.

0 Ak elektrické naradie pouzivate vonku, pouzivajte predlzovaci kabel
vhodny na vonkajsie pouzitie. Pouzivanie predlzovacieho privodu
na pouzitie vonku obmedzuje nebezpecenstvo Urazu elektrickym
pradom.

0 Ak pouzivate elektrické naradie vo vlhkych priestoroch,
pouzivajte napajanie chranené pradovym chranicom (RCD).
Pouzivanie RCD obmedzuje nebezpecenstvo Urazu elektrickym
prudom.

0 Pojem, pradovyhrani@RCD)“mdzebyt nahradenpojmom,hlavny
isti¢obvodu(GFCl)“alebo,,isticunikajicehgradu(ELCB)“.

Bezpecnostisob

0 Pri pouzivani elektrického néradia musi byt obsluha pozorna, musi sa
venovat' tomu, ¢o prave robi a musi sa sUstredit’ a triezvo uvazovat'.
Elektrické naradie sa nesmie pouzivat, ak je obsluha unavena alebo
pod_vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Chvilkova nepozornost’ pri
pouzivani elektrického naradia moéze viest k vaznemu
poraneniu 0sdb.

0 Pouzivat osobné ochranné pracovné prostriedky. Vzdy pouzivajte
ochranu oc¢i. Ochranné pomdcky ako je napr. respirator,
bezpecnostna obuv s Upravou proti Smyku, tvrda pokryvka
hlavy alebo ochrana sluchu, pouzivané v sulade s
podmienkami prace, znizuju nebezpecenstvo poranenia osdb.

O Musite zabranit' nelimyselnému spusteniu stroja. Uistite sa, Ci
je spina¢ pred zapojenim vidlice do zasuvky a/alebo pri
pripajani  batériovej supravy, zdvihanim alebo prenasanim
naradia v polohe vypnuté. Prenasanie naradia s prstom na
spinaci alebo zapajanievidlice naradia so zapnutym spinacom
moze byt pri¢inou nehdd.

O Skorako naradiezapnete,odstrantevsetkynastavovacieastroje
alebo klice. Nastavovaci nastroj alebo klU¢, ktory nechate
pripevneny k otdcajlcej sa Casti elektrického naradia, méze byt
pric¢inouporaneniaosob.

0 Obsluha musi pracovat’ len tam, kde bezpeéne dosiahne. Obsluha
musi vZdy udrzi avat stabilny postoj a rovnovahu.To umozni
lepSiu kontrolu nad elektrickymnaradimv nepredvidatelnych
situaciach.

0 Vhodne sa obliekajte. Nepouzivajte volné odevy ani Sperky. Obsluha
musi dbat’ na to, aby mala clasy a odev dostatocne d'aleko od
pohyblivychasti. Volnéodevy,3perkya dlhé viasymézuzachytit
pohybujucesa Casti.

O Aksuk dispoziciprostriedkpa pripojenieariadeniama odsavanie

VSetky pokyny a navod na pouzivanie musite uschovat, aby bolo mozné

nichneskorsiemahliadnutVyrazom, elektrick@aradieo vetkychdalej

uvedenych vystraznych pokynoch je myslené elektrické naradie napajané

(pohyblivyrmprivodom)zo siete, alebo elektrickénaradie napajanéz

batérii




a zachytavanie prachu, zaistite, aby také zariadenia boli
pripojené a spravne pouzivané. PouZivanie tychto zariadeni
moze obmedzit nebezpeCenstvo spdsobené vznikajucim
prachom.

Obsluha nesmie dopustit, aby sa z dévodu rutiny, ktora vychadza
z Castého pouzivania naradia, stala samolUbou a zacala ignorovat’
zasady bezpecnosti naradia. Neopatrna cinnost’ méze v zlomku
sekundy sposobit’ zavazné poranenie.

PRO-CRAFT




SK | SLOVENS 8

PouZivanie udrzbelefitricfiéhwradia nepouzivajtea zaistitejeho opravuci ndhraduv autorizovanomservise

0 Elektrické naradie sa nesmie pretazovat. Pouzivajte spravne znacky.
elektrickénaradie ktoréje ur¢enéna vykonavanipracu.Spravne
elektrické naradie bude lepsie a bezpecnejsie vykonavat' pracu, na
ktoru bolo skonstruované.

0 Nepouzivajteelektrickénaradie, ktoré nejde zapnit a vypnit
spinacom. Kazdé elektrické naradie, ktoré nejde ovladat spinacom,
je nebezpecné a musi byt opravené.

0 Pred akymkolvek nastavovanim, vymenou prislusenstva alebo
pred uskladnenim elektrického naradia je treba vytiahnut' vidlicu zo
sietovej zasuvky a/alebo odobrat’ batériovu supravu z elektrického
naradia, ak je odnimatelna. Tieto preventivne bezpecnostné
opatrenia ~ obmedzuji  nebezpelenstvo  nahodného
spustenia elektrického naradia.

0 Nepouzivané elektrické naradie uskladiujte mimo dosahu deti a
nedovolte osobam, ktoré neboli zoznamené s elektrickym
néradim alebos tymitopokynmiaby naradiepouzivaliElektrické
naradigev rukach neskisenych uzivatelov nebezpecné.

O Elektrické naradie a prislusenstvo je nutné dodrziavat. Kontrolujte
nastaveniepohybujucictsa ¢astia ich pohyblivost, zameriavajte
sa na praskliny, zlomené stcasti a akékolvek dalsie okolnosti,
ktoré by mohli ohrozit' funkcnost’ elektrického naradia. Ak je naradie
poskodené, pred dalsim pouZitim zaistite jeho opravu. Mnoho nehdd
je sposobenych nedostatocnou drzbou elektrickeho naradia.

0 Rezacieastrojge trebaudrziavatstréa Cisté.Spravneudrziavané
a nabrUsené rezacie nastroje sa zachytia alebo zablokuji o material
s ovela mensou pravdepodobnostou a praca s nimi sa lahsie
kontroluje.

0 Elektrické naradie, prislusenstvo, pracovné nastroje atd’, pouzivajte
v sulades tymitopokynmi,takym spésobom,aky je predpisany
pre konkrétne elektrické naradie, a to s ohladom na dané
podmienky prace a druh vykonavanej prace. Pouzivanie
elektrického naradiana vykonavanie inych ¢innosti, nez tych pre
ktoré bolo urcené, moxest’ k nebezpecnym situaciam.

O Rukovatea povrchyna ychopeniegje trebaudrzi-avatsuché, cisté
a bez mastnoty. Smyklave rukovdte a povrchy na
uchopenie _ neumoziuju v neocakavanych situaciach
bezpecné drzanie a kontrolu naradia.

O Bezpecnostnpokynypre laser

0 Zariade nie obsahuje laser. Nijako nemerite vykon lasera, pretoze by
mohloddjstk Urazuz dévoduvystavenidaserovémwiareniu.

0 Nepozerajte sa priamo do laserového lU¢a, pretoze laser moze
nevratne poskodit zrak. Na ochranu pred poskodenim oci laserovym
ziarenimnie je mozné pouzit'slnecnéokuliares UV filtromani
tzv. laserove okuliare.

0 Nemiertelaserovylic do optickychpristrojovido d'ale-kohladoa
pod.)a nesledujteho optickympristrojmi.

O Nemiertdaserovynii¢omna iné osobyci zvierata.

0 Nesmerujte laserovy LG¢ na predmety s vysoko reflex nym povrchom,
moZe dojst’ k odrazu laserového luca a zasiahnutiu oci os6b
Ci zvierat.

0 Pristroj nepouzivajte v prostredi s nebezpeCenstvom vybuchu a
poziaru alebo v silne prasnom prostredi.

O Pristroj moéze rusit citlivé pristroje, napr. kardiostimu
latory, naclvaciepristrojeatd'. Pretozariadenienepouzivajtes
blizkosti lekarskych pristrojov, v lietadle alebo v blizkosti
benzinovych pimgi inych miest s nebezpecenstvom vzniku
poziaru ¢i vybuchu.

0 Sucastou pristroja st optické Sodovky v otvore vysielaca a prijimaca
laseroveho luca. Dbajte na zvySenu opatrnost’ pri manipulacii s
pristrojom, aby nedoslo k jeho poskodeniu.

0 Pokialddjdek zasiahnutioci,ihneduhnitehlavoubokom.

PREL UVEDENI! DQ PREVADZK

VYSTRAHA!

Predpouzitinsi precitajteelynavochapouZitie ponechajtéoprilozeny

pri vyrobku, aby sa s nim obsluha mohla oboznamit. Pokial
vyrobok komukolvek poZiciavate alebo ho predavate, prilozte k
nemu aj tento navodna pouzitie.Zabrarnteposkodeniutohtonavodu.
Vyrobca nenesie zodpovednost'za Skody ¢i zranenia vzniknuté
pouzivanimpristroja, ktoré je v rozpore's tymto navodom. Pred
pouzitimpristrojasa oboznamteso vietkymi ovlddacimi prvkami a
siCastami a tiez so spésobom vypnutia pristroja, aby ste ho mohli v
pripade nebezpecnej situacie ihned vypnlt.
PredpouzitinskontrolujtpevnéupevneniesetkyclsiiCasta skontrolujte,

Ci nejaka Cast' pristroja, ako napr. bezpecnostné ochranné prvky nie s
poskodené ¢i zle nainstalovanéalebo ¢i nechybajina svojommieste.

Za poskodenie sa tiez povazuje poskodena ¢i narusena izolacia
privodného kabla. Pristrojs poskodenymialebo chybajicimicastami
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/MVYSTRAHAIPredinitalacioufistenima servisnymiikonmipily sa uis
tite, Ze je privodny kabel pily odpojeny od zdroja el. pradu.

VOfiBA/UPEVNENIE/VYM PILOVEH LISTL

0 Pri manipulacii s pilovym listom odpor u¢ame pouzivat
rukavice, pretozeostry

0 pilovy list moZe spdsobit zranenie. Pred vymenou
pilového listu po pouziti pily vyckajte, az pilovy Llist
vychladne, inak hrozi nebezpecenstvpopaleniav pripade,ze
nebudlpouzitérukavice.

0 Do pily vlozte pilovy list, ktory je ureny iba na rezanie daného
typu materialu.Pouzitienevhodnéhdistu povediek horSiemu
reznému vykonu, kvalite vykonaného rezu a k rychlejSiemu
poskodeniu listu.0 vhodnosti pouzitia pilového listu vzhladom
na dany material sanformujte tpredajcu pilovych listov.

0 Dizka pilového listu by nemala nadbytocne presahovat’
Sirku rezaného materialu.

0 Narezanigizkychkriviekpouziteizkepilovélisty.

0 Pouzivajte iba neposkodené pilové listy, ktoré nie si
nijako poprehybané.

0 Pouzivajte iba ostré pilové listy. PouZitie tupych listov znizuje
rezny vykon.

0 Vymenua dotahovanigilovychlistovvykonavajteak je
privodny kabel odpojenyod zasuvkys el. prudom.

1. Celkomvychyltepackuupinaciehamystémupilovéholistua
za pridrzaniepackyv tejtopolohedo upinaciehaystému
zasunte ¢o najhlbsie upinaciu koncovku pilového listu v
orientacii podlaNeozubena Cast’ pilového listu musi byt v
drazke vodiacehdkolieska.

2. Potompackuupinaciehsystémuuvolnitea tahomrukouza
pilovy listsa presvedctefi je riadneupnu-ty.Pokialnie je,
skustelist pritlacit do upinacieho systému bez vychylovania
packy, tym by mailatok ,,zacvaknut“ do upinacieho systému.
Pokial k tomu ned6jdgg nutnépostupopakovat kymneddjde
k pevnémuzaisteniu pilového listu.

/\UPOZORNENIEPred pouzitimpily sa vzdypresvedctei je pilovylist
riadne upnuty v upinacom systéme pily.

NASTAVENI ZVISLEH(UHL# REZL

1. Hexovym klucom povolte skrutky na spodku zaklado-vej dosky
a doskou mierne zatiahnite smerom vzad.

2. Nastavtesklonzakladovegloskyv rozsahu

3. +0°,+15°,+30°,+ 45 amierngu posuﬁtsmeronvprectak,
aby kovovévycnelkyzapadlido drazokzakladovejdosky.
Zakladovu dosku v nastavenom uhle sklonu potom opat’
zaistite obomaskrutkami.

4. Spravnosthastavenéhahlaoverteskisobnynrezom.

ODFUKOVANIE/ODSAVAM PILIN

0 Pila je vybavena prepinacim tlacidlom na volbu odfuko vania
prachu z miestarezu, ked'nie je pripojenéexternéodsavanie
prachu.

O Pokial nebude pripojené externé odsavanie prachu, prepi
nacie tlacidlo prepnite do pozicie ,,OFF. To zaisti
odfukovanie pilin z miestarezu. Pokialbude tlacidlov pozicii
,»,ON“,budesa hromadit prach pred rezom.

0 Pre externé odsavanie prachu (pre pripojenie vonkajsieho
vysavaca)prepniteprepinacietlacidlodo pozicie, ON“.

0 Pre zvyienie ochrany zdravia pri praci a Cistoty na pra
covisku odporticameék pile pripojitexternéodsavaniepilin a
prachu vhodnym_priemyselnym "vysavacom. Prach je zdraviu
skodlivy, obzvlast ked” jezany materialchemickyosetreny.
Prach z dubového ¢i bukového dreva sa povazuje za
karcinogén. Azbest sa nesmie z dovodu nebezpecnosti
opracovavat. Na opracovanie azbestu sa musi ppeziélne
ochranné vybavenie.

POUZITI'BOCNEH VODIDL POZDfiZNEF REZL

0 Doraz pozdizneho rezu (bo¢né vodidlo) umoziiuje viest presnu
linju rezu pozd(z hrany rezanéhomaterialua tiez zabrafiuje
zvieranilistu pocas rezania.

0 Doraz nachadza uplatnenie aj pri rezani dielov s rovna kou
Sirkou po celej svojej dizke.

0 Doraz pozd(Zzneho rezu zasufite do drazok na zakladovej
doske a zaistite ho skrutkami

NASTAVENI LASER/ A LEC SVETL/

0 Napresnévedeniereznejlinieje moznépouzitlaser,ktory
vytvori laserovu reznu liniu. Na to je mozné mat’ zapnuté LED

svetlo pre
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lepsie osvetlenie pracovného miesta. S pilou je mozné pracovat,
zapnutého lasera aj bez zapnutého LED svetla. Na prepinanie
laseroma LEDsvetlomsluzitlacidlov prednejcastipily.

0 LEDsvetloktoréje sucastoypriamociarejilynieje uréenéa aninie

hu, Co mdze viest' k poskodeniu pristroja ¢i dokonca k poziaru v
dku nedostatocného chladenia pridom vzduchu.
Na Cistenie pristroja pouzivajte vlhk( handricku namo ¢enl v

- - OA ! Vhodna tlenie abvtnvch roztoku saponatu, zabrante ale vniknutiu vody do naradia.
je svojimi parametrami vhodne na osvetlenie obytnyc Nepouzivajte ziadneagresivne Cistiace prostriedky a rozpustadla.
priestorov. Mohlo by to sposobit’ poskodenie plastového krytu pristroja.
i i i = Ocisteny pristroj skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti s
éé&'}%}lE/WPNUTIE PILY/ARETACIE PREVADZKOVEHO teplotami do 45 °C. Naradie chrante pred priamym slneCnym Ziarenim,

salavymizdrojmitepla, vysokouvlhkost'owa vniknutimvody.
/\UPOZORNENIEPred zasunutimvidlicenapajaciehdablado zasuvky

s el. pridom skontrolujte, i napatie uvedené na stitku pily zodpove:
hodnotenapatiav zasuvkeTUtopilu jemoznépouzivaty rozmedznapétia
220 -240 V-~ 50 Hz.

LIKVIDACI, ODPADU

Obalovématerialy
Obalovématerialyyhod'tedo prislusnéh&ontajneraa triedenyodpad.

ZAPNUTIE P 3 . .
L . , ) ) ) B} .. Nepouzitelny vyrobok nevyhadzujte do zmesového odpadu, ale odovzdajte
1. Zasuiite vidlicu privodného kabla pily do zasuvky s elektrickym  ho na ekologicktlikvidaciuPodlasmernice2012/19EU sa nesmieelek-
pradom trozariadenie vyhadzovat' do zmesového odpadu, ale sa musi odovzdat' na

ekologickuikvidaciudo zberuelektrozariadeni.

Informacie o zbernych miestach a podmienkach spétného zberu
elektrozariadeni dostanete na obecnom Urade.

2. Stlaceninprevadzkovéhspinacauved'tepiludo chodu.

Aretaciprevadzfiovélpinaca
0 Zaaretovanélacidloprevadzkovéhspinacaje moznépouzitpri

vykonavanidihSichrezov. OCHRAN, ZIVOTNEH( PROSTREDI
0 StlaCte prevadzkovy spinac a potom tlacidlo aretacie prevadzkovetio L L. o i
spinaca . Kﬂektncke naradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované

. - . ey . , sposobom Setrnym k Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte
¢ Pre odblokovaniearetacieprevadzkovéhaspinacapre vadzkovy elektrické naradie do domového odpadul
spinacstlacte,tymdojdek jehoodblokovaniu. )

0 Pred pouzitim pily si funkciu aretacie a odblokovanie prevadzkov LenprefirajingU: |
spinaca vyskusajte. V stlade s europskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych
elektrickych a elektronickych zariadeniach a prislusnymi
vnltrostatnympravnymipredpismimusiabyt chybnéalebovyradené
elektronickeariadenizhromazd'ovarga ucelomekologickypezpectnej
recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat’ pouzité elektrické a elektronické
ab%ariz}dem’a $kodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a ludské zdravie
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

AVYPNUTIEPilu vypniteuvolneninprevadzkovéhspinaca.
SPOSOB PRACE

0 Pilu uchopte za rukovat, uvedte ju do chodu a pred-nou
Castou zakladovej dosky ju polozte na rezanG plochu tak,
bol pilovy platokpredliniourezu (nesmiesa dotykatmaterialu).

¢ Pilupotomved'tepo plocherezanéhanaterialu
0 kreznejiniia pilurovnomernymlynulynpohybonbeznadmerného
pritlaku ved'te v smere linie rezu, kym neddjde k dokonceniu rezu.

/AUPOZORNENIE!

L , L . PL | POLSKI
O Rez vykonavajte rovnomernym pohybom bez vyvijania nadmerného
tlaku.” Zabrani sa tym pretazeniu pily a predizi sa tym WYRZYNARKALEKTRYCZNA
Zivotnost' pilového listu. ST1300
0 Pilunikdyz bezpecnostnycldévodovneuvadzajtedo chodu,ak je INSRUKCJAOBSLUGI

pilovylist prilozenyk rezanémumaterialualebovnitrirezu.

0 Pri rezani kovu naneste na liniu rezu chladiaci alebo mazaci = DANE TECHNICZNE
prostriedok Ulah¢ito rezaniea pred|zizivotnostpilovéholistu. V
tomto pripade nepouzivajte odsavanie kovovych pilin. Model ST1300
ZANOROVACI REZANIE T alanoweV AC) 220240/50
0 Zanorovadiezjerez,ktorynezac¢inadzaciatkuwezaneplochyale ;
vhutri. MocznamionowaW) 800
0 Zanorovacierezy je moznévykonavatiba do makkéhodrevaa Predko$céskokowabez obcigzenigmin') 0-3000
sadrokarténu. Nie do kovu. Maks. atebokogdcieci .
0 Nazanorovacieezypouzivajtératkepilovélistyuréené na makké _;rei;,;g,"s okoscrigcia(mm): 110
drevo. -stal 10
" . ; -aluminium 15
POSTUI VYKONAVANI ZANOROVACIEH REZL T bt N L
1. Kolieskom na nastavenie rychlostného stupna kmitania nastavte ypuchwytu uniwersalnyl
najvyssi rychlostny stuperi. Laser .
2. Pilu,ktoranieje uvedenaochoduprilozteprednostranou
zakladovejdosky k rezanej ploche. Parametrjasera klasa,

3.

Pilu uved'te do chodu a pomaly zakladovou doskou pily klesajte
k rezanejploche, pri¢omsa pilovyplatokbudezarezavatdo
materialu.

635nm, moc<1 mwW

WartoscemisjihatasuokreslonegodnieEN 62841-241:

4. Az bude pila celou plochou zékladovej dosky priloZena na ploche PoziomcisnieniaakustycznegddB(A)) LpA=89,5
rezanéhamaterialuyed'tepilustan-dardnynsposobom. E?Zc]!oKn}drg?Ac% akustycznej (dB(A)) LwA=100,5
1 K=5

UDRZBA SERVI¢ A SKLADOVANI

Ak je poas pouzivania pristroja zjavné iskr enie, alebo ak je jeho cholN 62841-2+1:
nepravidelny, nechajte v autorizovanom servise znacky skontrolovat’
opotrebenie uhliko vych kief (servisné miesta najdete na

Wartosctacznewibracji niepewnospomiariK oznaczonegonie

Poziomwibracjim/s)

webovych strankachv (ivode navodualebo u predajcu).Kontrolua -cieciew dreW{ne 9,284
vymenuuhlikoy nerobte sami, pretoze je nutny zasah do elektrickej Ea’gﬁ%c‘ew metalu 6,529
pristroja. Uhlikye nutné vymenit’ originalnymi kusmi od vyrobcu pre dany®'& K (m/s?) K=1,5
model naradia,najlepsie oba sucasne. .

Kategoriachrony P20

Udrzujtecistévetracieotvorymotora.Zanesenéotvorybraniapriadeniu
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Kl hron I 0 Nalezyodtaczacelektronarzedzied zasilaniapodczasprzerw,po
asaochrony zakonczeniu pracy, podczas przemieszczania z miejsca na miejsce,
a takze w przypadku przerwy w dostawie pradu lub zablokowania sig

WagaEPTA kg 25 ruchomych czesci.
Waga(wrazz akcesoriamikg 2,7 0 Nalezy kontrolowa¢ stan izolacji przewodu zasilajacego, nie
dopuszcza¢ do  bezposredniego kontaktu przewodu
AVAI*, zasilajacego z goracymi i zaolejonymi powierzchniami, a takze
OPIS ELEMENTOW(*OBRAZEK1) nadwerezania,skrecenia i zgniatania przez inne przedmioty.
1. PrzetaczniK przetacznik 5. Dzwigniaregulacjiskoku O Przed przystapieniem do pracy przeprowadzi¢ kontrole urzadzenia i
2. Wynajecie wahadta potaczen elektrycznych pod katem ewentualnych uszkodzen.
3. Obudowa 6. Ptytapodstawowa 0 Przedpodtaczeniemirzadzeniado sieci,upewnicsie, ze wtacznik
4. Rolkaprowadzaca 7. Otworywentylacyjne Jest w pozycji ,wylaczony ’,
8. Dyszaodsysajacapyt ¢ Urzadzenia nalezy uruchomi¢ przed kontaktem brzeszczotu z
materiatem.
WYPOSAZENIE O Duze skoki temperatury moga spowodowac kondensacje
wilgoci na elementach przewodzacych urzadzenia. Przed
1 szt. brzeszczotdo drewna uruchomieniem urzadzenia nalezy odczekac az temperatura
1 szt. prowadnica do ciecia rownolegtego urzadzeni@réwnasie z temperatura otoczenia.
1 szt. adapter do podtaczenia odkurzacza ¢ Elektronarzedzi, narzedzi roboczych i akcesoriow nalezy uzywac

1 szt. Klucz imbusowy wytacznie zgodnie z ich przeznaczeniem.

1 kpl. zapasowychkzczotelweglowych PRZEL ROZPOCZECIE PRAC)

PRZEZNACZENIE /MUWAGA: Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzic,

. . .. .czy podane na tabliczce znamionowej napiecie i czestotliwosc
Wyrzyna(ka sieciowa Procraft ST1300 przeznaczona jest do ciecia deesitenia urzadzenia jest zgodna z napieciem sieciowym w miejscu
materiatow drewnopochodnych, tworzyw sztucznych, réznego rodzajéytkowaniaurzadzenia.
metaliw tymstaliorazzeliwa Narzedzistuzydo cieciapo zakrzywionych

liniach.Narzedzienie stuzydo precyzyjnegaieciaprostoliniowego. Zafitadanibrzeszczotu
' - /NUWAGA:Zachowa¢ szczegblng ostroznos¢, istnieje niebezpieczenstwo
ZASAD" BEZPIECZENSTWA skaleczeniastrymikrawedziambrzeszczotuNalezyzaktadadrekawice

/NOSTRZEZENIE!Nalezy zapoznaésie ze wszystkimiostrzezeniamii  ochronne. Nalezy uzywac brzeszczotow odpowiednich do materiatow
wskazowkamidotyczacymbezpieczenstwazytkowanimraz ilustracjami ~ Przeznaczonych do obrobki.
i danymtiechnicznyrdostarczonymwrazz niniejszyrelektronarzedziem. W urzadzeniezastosowananiwersalnyuchwyt ktoryumozliwiamontaz
Nieprzestrzeganigodanychnizej ostrzezendotyczacyclbezpieczenstwa wszystkich najpopularniejszych typow brzeszczotow. Aby zamontowac
i wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa moze by¢ przyczyng — brzeszczot nalezy:
porazenia prademelektrycznympozarui/lubpowaznyctobrazen. ., . P 5

. . s P . , 1. Obrocic w lewo do oporu i przytrzymac dzwignie zaciskowa
Zachowajwszystkieostrzezenia wskazéwkidotyczacebezpieczenstwa, znajdujacasie na wodziku (13).

aby moc skorzystac z nich w przysztosci. L . .
e . L - - 2. Umiescic¢ brzeszczot w wodziku, wktadajac do wyczuwalnego
W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza oporu.Zebytnacebrzeszczotipowinnyby¢ skierowanado

elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajacym) lub przodu. Upewni¢ sie, ze brzeszczot zostat prawidtowo umieszczony
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe). w rowkurolki prowatfzqcej “).
A 5 i 3. Zwolni¢ dzwignie zaciskowa, wroci ona samoczynnie do potozenia
SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA wyjéciowego. Sprawdzi¢ poprawno$¢ osadzenia brzeszczotu

DOTYCZACE WYRZYNAREK ELEKTRYCZNYCH poruszajac nim lekko w gore i dot.
ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS WYKONYWANIA i owanterzeszczotu

WSZYSTKICH PRAC ” X ,
MUWAGA: Bezposrednio po cieciu brzeszczot moze byc goracy.
. ., W trakcie wyjmowania brzeszczotu urzadzenie nie wolno kierowaé w
@ Nalezynosicokularyochronne strone osob znajdujacych sie w poblizu.
1. Chwyci¢ pewnie urzadzenie za stope (6) prawa reka, umieszczajac
. . . . . kciukna dzwignizaciskowejnajdujacaie na wodziku(13).
@ Zalecasig noszeniemaskiprzeciwpytowej 2. Przytrzymujac lewa reka brzeszczot, wcisnac¢ dzwignie zaciskowa,
brzeszczot zostanie wypchniety przez sprezyne.

© Nalezyzaktadadchronnikstuchu Montazadapteralo podtaczeniadfiurzacza
MUWAGA: Odsysanie pytu powstajacego w trakcie pracy zmniejsza
stezenie pytu w powietrzu i zapobiega jego gromadzeniu sie w miejscu
0 Podczas wykonywania prac, podczas ktorych narzedzie moze pracy. W przypadku dtugotrwatej obrobki drewna lub obrobki
natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub zetkna¢ sie z wtasnymateriatow wytwarzajacychzkodliwydla zdrowiapyt, maszynenalezy
przewodem zasilajacym, do trzymania urzadzenia nalezy uzywatodtaczyd@o odpowiedniego zewnetrznego urzadzenia odsysajacego.
tacznie izolowanych czesci uchwytow. W przypadku gd . ., S
:’ayr;edzie robocze ze){knie S?e z przewzdnikiem godyﬁapiecig’m)f 1. Do ztacza do podtaczenia odkurzacza (8) wtozy¢ adapter znajdujacy
nieostoniete metalowe elementy maszyny moga znalez¢ sie sie W zestawie. )
pod napieciem i spowodowac porazenie pradem operatora. 2. Podtaczydureodkurzaczado adapteraW raziepotrzeby, i
0 Nalezy uzywa¢ zaciskéw lub innych odpowiednich narzedzi zasgosowac przejsciowke o odpowiedniej Srednicy (nalezy nabyc
do  przymocowania obrabianego przedmiotu. Trzymanie 0s0bno).
obrabianego przedmiotu reka lub inna czescia ciata moi PRACA
doprowadzi¢ do utrakpntroli.
0 Urzadzenie wyposazono we wskaznik laserowy, nie wolno spogWtizrzanie/wytaczanie
Febzpo:retgmo w I\(MqZke laseral Grozi trwatym uszkodzeniem Aby wtaczy¢ urzadzenie nalezy wcisnaé przycisk wtacznika (1). Wytaczenie
ub utratg wzroku. nastepuje po zwolnieniu przycisku wtacznika.

DODATKOWR/SKAZOWKIOTYCZACBEZPIECZENSTWA MUWAGA: Nalezy zachowac szczeg6lng ostroznos¢, po zwolnieniu
ycisku wtacznika brzeszczot jeszcze przez chwile wykonuje

¢ Wymiane narzedzi roboczych, usuwanie usterek oraz czyszczen%ﬁh wahadtowy. Przed odtozeniem urzadzenia nalezy zaczekaé az
elektronarzedzia nalezy przeprowadzac po uprzednim odtaczen ; Y. m_urza | natezy
wtyczki od gniazdka zasilajacego. Wszystkie ruchome elementy catkowicie zatrzymaja sie.

¢ Nie wolno pozostawiac elektronarzedzia podtaczonego do zasilanfarybpracyciagtej

bez nadzoru. &UWAGAW trybieciagtymurzadzenigracujew dalszymciagu,nawet
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jesli zostanie upuszczone czy wyrwane z reki. Nalezy zawsze pewnie wymaganykat ciecia poprzezprzechyleniestopy wyrzynarki.Znajduja
trzymac narzedzie obiema rekami za przewidziane do tego

czesci  chwytowe, przyjaé bezpieczna pozycje oraz zachowujac

szczegblng ostroznosc.

1. Wtaczydirzadzeniavciskajagrzyciskwtacznika1).

2. Przytrzymujac przycisk wtacznika (1), wcisna¢ przycisk blokady
wtacznika (2). Urzadzenie zostanie uruchomione w trybie pracy
ciagtej.

Wytacznie trybu pracy ciagtej nastepuje po krotkim wcisnigciu i zwolnieniu
przyciskuwtacznika(1).

Regulacjpredfioddifiofiowej

Za pomoca pokretta regulacji predkosci skokowej (10) mozna
ustawi¢ odpowiednia predkos¢ do wykonywanejpracy. Predkosc¢
skokowamozna dowolnie regulowac’ w trakcie pracy elektronarzedziem.
W tym celu nalezzablokowac urzadzenie do pracy ciagtej, a nastepnie
ustawi¢ pozadanapredkosc skokowa w zakresie od 1 do 6, gdzie zakres
1-2 stanowi niskapredkosc¢ skokowa, 3-4 sredni zakres predkosci, a 5-6
wysoka predkoséskokowa.

Regulacjatopnigpodcinania

Pokretto regulacji stopnia podcinania (5) umozliwia 4-stopniowa
regulacje ruchu wahadtowego brzeszczotu, co pozwala na optymalne
dopasowanie parametrow pracy. W zaleznosci od ustawienia umozliwia
na uzyskanie lepszej jakosci krawedzi poprzez zwigkszenie precyzji,

lub tez przyspieszenie procesu ciecia i zmniejszenie wymaganej

sity posuwu poprzez obnizenie precyzji cigcia. Przy ruchu
wahadtowym w  dot, brzeszczot jest odsuwany od materiatu, tym
samym poprawia si¢ wyrzucanie trocin, zmniejsza sie gromadzenie
ciepta oraz zwieksza siezywotnos¢ brzeszczotu. Jednoczesnie dzieki
zmniejszeniu wymaganej siposuwu, poprawia sie komfort pracy
operatora. Pokretto regulacji stopudcinania umozliwia ustawienie
pracy w 4 zakresach:

0: ruchu wahadtowy wytaczony - zalecany do twardych materiatow takich

jak metale oraz przy pracach wymagajacych wysokiej precyzji oraz jakosci
uzyskiwanej krawedzi;

1: maty skok wahadta - stuzy do ciecia srednio-twardych materiatow takich
jak drewno czy tworzywa sztuczne;

2: $redni skok wahadtowy - optymalny do ciecia miekkich

gatunkow drewna oraz materiatow drewnopochodnych;

3: duzy skok wahadta - zalecany do wykonywania szybkiego

ciecia migkkich materiatow drewnopochodnych i drewna, zapewnia niska

jakos¢ otrzymywanej krawedzi.

Montaz/demont@rowadnicylo cieciaréwnolegtego
1. Wtozy¢ prowadnice do ciecia rownolegtego do otworéw
montazowyct{12)znajdujacyclsie w stopiewyrzynarki6).
Montazprowadnicjestmozliwyakz lewej taki z prawejtrony
urzadzenia.

2. Ustawiddpowiednadstepod krawedzi.
3. ZacisnaG&rubymotylkowgoprzezdokrecenie.

Demontaadbywaiew odwrotnejo montazfiolejnosci.

MUWAGA:Skala na prowadnicy rownolegtej stuzy wytacznie pomiarom
orientacyjnym. Dla uzyskania precyzyjnych pomiarow nalezy wykorzystac
odpowiednie do tego celu narzedzie pomiarowe.

Funficjmawiewu

Wiaczenie funkcji zdmuchiwania widrow z obszaru ciecia
nastepuje poprzez przesunigcie przetacznika nawiewu (11) do tytu
urzadzenia. Wytaczenie natomiast nastepuje poprzez przesunigcie
przetacznika nawiewu do przodu.

Laseri diodadoswietlajaca

/UWAGA: Urzadzenie zostato wyposazone w laser klasy 2, nalezy
zachowac¢ szczegolng ostroznos¢ podczas pracy. Nie wolno spogladac w
wiazkelasera!Nie kierowadwiazkilaseraw kierunkuosob, ktoreznajda,

sie¢ w obszarze pracy.

Za pomocg przycisku (9) mozliwe jest sekwencyjne przetaczanie sie
pomiedzynastepujacymirybamipracylaseraorazdiodydoswietlajacej
miejscepracy:

1. wtaczeniewskaznikdaserowego

2. wtaczenigiodydoswietlajacej

3. wytaczeniavskaznikdaserowego

4. wytaczenidiodydoswietlajacej

Regulacjfiagtaciecia

Za pomoca klucza imbusowegoodkreci¢ dwie $ruby mocuje stope do
obudowy urzadzenia i przesuna¢ stope urzadzenia do przodu. Ustawi¢

PRO-CRAFT




sie na stopie skala umozliwia ustawienie katow 0°, 15°, 30°, 45°.
Po ustawieniuwymaganegokata cigcia nalezy przesunqcstope do
tytuoraz dokrecic dwie sruby mocujace.

WSKAZOWF DOTYCZAC PRACY URZADZENIE,

Cieciez brzegu

Rozpoczynajac ciecie nalezy ustawi¢ urzadzenie tak, aby
brzeszczot znajdowatsie mozliwieblisko obrabianegoprzedmiotu,
jednoczesnienie dotykajac jego krawedzi. Nastepnie nalezy wtaczyc
urzadzenie i powoliprzesuwa¢ w kierunku linii ciecia. Podczas
catego procesu ciecia nalezpilnowaé, aby stopa urzadzenia cata
powierzchnig znajdowata sie na przecinanynmateriale pozwolito

na utrzymaniezadanegdkataciecia.

Nie wywiera¢ nadmiernegonacisku na ciety materiat oraz nie
przesuwac zbyt szybkourzadzeniado przodu,zapobiegniemy ten
sposobnagrzaniu i przedwczesnemu zuzyciu brzeszczotu.

Ciety materiat nalezy umies¢ na dodatkowych punktach podparcia z
dwoch stron, w ten sposob zredukujemy wibracje, a takze uzyskamy
lepszy efekfciecia.

Cieciewgtebne

MAUwAGA: Ciecie wgtebne mozliwe jest wytacznie w miekkich
materiatach takich jak drewno, ptyta gipsowo-kartonowa czy
migkkie tworzywa, z uzyciem przeznaczonego do tego celu
brzeszczotu!

Ciecie w migkkich materiatach mozna wykonywac bez wstepnego
wywiercenia otworu, metoda wgtebiania brzeszczotu w trakcie pracy.
Wymaga to jednak pewnych umiejetnosci i jest mozliwe tylko wtedy,
gdy uzywamykrotkichbrzeszczotow.

1. Umiesci¢ urzadzenie przednia krawedzia stopy na cietym
materiale,a nastepnie w{qczyc je. Trzymajac narzedzie mocno
przy matenalepowoh zanurzac brzeszczot w materiale.

2. Po przecieciu materiatu na wskros, ustawi¢ narzedzie do
wtasciwejpozycji,tak aby stopastykatasie catapowierzchnia
powierzchnimateriatu, nastepnie kontynuowac cigcie wzdtuz
wyznaczonej lintiigcia.

3. Po zakonczeniu pracy narzedzie nalezy najpierw wytaczyc,

a nastepnie zdjac z naciecia.

Wszystfiieperacje

MAuwacaw przypadku nagrzania si¢ obudowy silnika po dtuzszej pracy,
nalezy przerwacprace, wtaczyc urzadzeniebez obciazeniana 2-3

minuty na srednich obrotach w celu efektywnego schtodzenia
elementow silnika, @astepnie pozostawi¢ wytaczone na 15-20 min. W
ten sposob ograniczymynozliwos¢ uszkodzenia silnika przez
przegrzanie.

Po zakonczenipracynalezyodtaczydirzadzenied sieci.

CZYSZCZENI | KONSERWACJ

&UWAGA: Przed czyszczeniem i konserwacja elektronarzedzia
nalezy przeprowadza¢ po uprzednim odtaczeniu wtyczki od
gniazdka zasilajacego.

Nalezy regularnieoliwic rolke prowadzaca(4) poprzezaplikowanie
matej kropli oleju oraz kontrolowacdjego zuzycie. W przypadku
zuzycianalezy przeprowadzi¢jego wymiane.

Warunkiem dtugotrwatej i bezpiecznej pracy jest utrzymanie
urzadzeniaw czystosci. Nalezy regularie czysci¢ wszystkie otwory
wentylacyjne oraz obudowe za pomoca migkkiej szczotki. W
przypadku czyszczenia za pomoca sprezonego powietrza, nalezy
go kierowac z odpowiedniej  odlegtosci, nie wolno kierowac
bezposrednio w otwory i szczeliny urzadzenia.

Do czyszczenia obudowy nie wolno uzywac rozpuszczalnikéw,
benzyny, alkoholu oraz innych agresywnych srodkéw. Obudowe
przyciera¢ za pomocamiekkiej,lekkozwilzonejwodascierki.

W przypadku stwierdzenia zwigkszonego iskrzenia szczotek,
nalezy = dokona¢ ich kontroli, moze to oznacza¢ ich zuzycie b
uszkodzenie.  Operacje te nalezy zleci¢ wyspecjalizowanemu
serwisowi.

PRZECHOWYWANIE

Urzadzenie nalezy przechowywaé w suchym, cieptym miejscu,
niedostepnymdla dzieci.

OCHRON; CRODOWISKA
W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania

nalezy odda¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego z
obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony srodowiska.
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TylfigpanstwalE:

0

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuﬁytego

sprzetuelektrycznegd elektronicznegmraz jej implementacja
w prawodawstwirajowym uszkodzonytub zuzytysprzetelektryczny

[

nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtornych zgodnie 0

z przepisami o ochronie srodowiska.

W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny

i elektroniczny moze mieC szkodliwe skutki dla srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajacez potencjalnejobecnoscisubstancji
niebezpiecznych.

BG | Bb/IFAPCKUM
NPOBOAEHTPUOH
ST1300
PBHKOBOACTBGA EKCNJ/IOATALMA

TEXHUYECKIXAPAKTEPUCTUKN

Model ST1300

HomuHanHaxoaHoHanpexkerne(MC / Hz) 220240/50

MotHocT(KoHCyMaumsHa eHepria) (W) 800

HomuMHanHaKopocToes 3apexaaHes

MuHyTa (min’) 0-3000

MaKc. pexeLacnoco6HOCT. (MM) 110

- lvpBO 10

-CromaHa

- AnyMUHUM 15

TunapbxKa yHUBepcasneHl

JNazep .
Knac2,

MapameTpita nasepa

635nm, MowHocT<1 mW

CTOMHOCTMTEMA LLYMOBUTEEMUCHMCA ONPEAE/IEHICBI IACHO
EN 62841-2t1:

HuBoHa 3ByKoBoHanAraHe(dB (A)) LpA=89,5
HuBoHa 3ByKkoBamoLHOCT(dB (A)) LwA=100,5
HeonpepaeneHoct K (dB(A)) K=5

O6LLMTECTOMHOCTIHA BUBPALMMUTE HECUTYPHOCTTH ca
onpeaeneHmcbrnacHo EN 62841-2-11:

Bu6paums(m/s?)

- pA3aHeHa AbpBa 9,284
-pA3aHe Ha namapuHa 6,529
HeonpegeneHock, (m/$) K=1,5
HuBoHa 3awpTa P20
Knac3awmra 1]
TerncEPTAKr 2,5
Terno(Bkn.akcecoapmyr 2,7

OMUCAHMEHA YACTUTE(*PUCYBAHET1)

1. Myckosk/o4 6. OnopHaocHoBa

2. O®ukcatop 7. BeHTMnauMoHHWTBOPH
3. Mpegnasutenewanaxk 8. lpaxoynosuten

4. BopayHa HoXa

5. ByTOH3a peryinpaHeia

MaXxa/loBMAHUA XO4

MPEAHA3HAYEH) HA UHCTPYMEHT

MHCTpyMeHTae npefHasHa4yeH3a ps3aHe Ha AbpBO, MaacTMacau

12

Mons, yBepeTe ce, Ye Ha/IM4HOTO MPEXOBO HanpexeHWe CbBnaja C
AaHHUTE, MOCOYEHU Ha eTUKEeTa.

lMpoBepeTe ypesa M eneKTpUYECKMTE BPb3KM 3a eBEHTYaslHW
no- Bpeau.

CBbprKeTe CBbP3BALLMA Kaben KbM Mpeara camo Koraro fsura-
TENAT € U3K/IYEH.

YcTpoicTBata OB6MKHOBEHO TpsbBa [fa 6bAaT BK/KOYEHM
npean KOHTAKT C MaTepuann.

3awmreTe ce OT TOKOBM yAapu. M3BAreaiTe KOHTAKT C TANOTO CbC
3a3eMEHM YaCTW KaTo MeTasiHM TPbbW, PaaMaTopu, MeuykM,
XNagnN- HALM U Ap.

CUMHUTE  TemnepaTypHu KoneGaHus MoraT fAa  MpUUMHAT
06pasy- BaHe Ha KOHAEH3 BbPXy MPOBOAMMMTE YacTu. Mpeau
[ia NycHeTe YCTPOWMCTBOTGB EKCMJ/ioaTalus pM3yakanTe,oKato
TemnepaTypaTtaHa YCTPOMCTBOTO fOCTUrHe Temnepatypata Ha
OKO/HaTa cpeja.

M3non3saite  ypeau,  MHCTDYMEHTU U
aKcecoap1 Camo Mo npejHasHaveHue.

AP'EL)KTe 3aroToBKaTa HerozBmHa. Manonssaite 3araraum yc-
TPOMCTBa M/IM MEHreMe 3a obe3onacABaHe Ha JeTanmre.

He Hocete 6MyTa MM CBOGOAHM [PEXM, KOMTO MoraT fJa
6bJaT 3axBaHaT B ABMMKELM Ce 4acTW. 3alurere Ab/arata
Koca WM C MpeBpb3Ka, MM C Mpexa 3a Koca. Hocete
HeX/Tb3raLyyce 06yBKM 1 MPeAnasHr PbKaBULM.

Korato u3nbiHABaHWTE paboTM Ca CBbp3aHM C 0GpasyBaHeTo

Ha TPECKM,AbPBEHM CTBProTMHM WM Mpax, KakTo M Npu paboTHU
npoLecu Haj HMBOTO Ha rnaBaTta CM, BuHaru paboreTe C
npesnasHu OYMNa, U ako € HEeOBXOAMMO  M3Mos-3BaiTe
npejnasHa macka.

MNpv paboTanpeAn3BHUKBaLLEMIEHLLYM, HOCETETANM3a YLLK,

Oﬁ'preTe BHI/IMaH‘lje Ha CTaﬁMI'IHaTa, HagexxJHa MHCTanauma
Ha CTbNI6K M CTOMKM Ha noja.

3aLL|l4TeTEI'I€KTDMHECKMTGDEAMOT BNaran Abxa. HukoraHe rin
noTtanAavTe BbB BOAA.

Korato pa6oTuTe Ha OTKpWTO, M3Mo/I3BaliTe camo AOMyCTUMM U
MapKMpaH1 YCTPOMCTBA M YABIKUTENHN Kabenu.

He u3non3BaiTe/CTPOIMCTBAT® €KCMI03UBHATMOCDEPA.

Korato npejocTtaBATe MHCTPYMEHTA Ha TpeTu Jiua, cnejsa ga MM
npefgajete 1a3n MHCTPYKLUMA.

npenopbYaHm

&BHMMAHMEﬂpM ynoTpe6a Ha aflkoxoJl, MeJMKaMeHTM, KaKTO M Npu
6oect, Temnepatrypa ymopa, peakumuataBu moxe aa ce snowm. He
13- NoN3BaiTe eNeKTPUYECKM ypeay B TakuBa cyydam!

[

0

CbXpaHsiBaiTe eEKTPUYECKUTE YPean B OpUrMHasHaTa cu
OMaKoB- Ka M Ha MACTO, HEAOCTBIHO 3a JeLia.

Mpu npecToif, naysa, HacTPOiKa, CMAHA Ha aKCecoapu W
NOAAPBXK- Ka, BUHArW M3BAKJANTE LLUEMNcena Ha 3axpaHBaHEeTo
OT KOHTaKTa.

HuKoraHe HoceTe efleKTpUYeCcKWpeamr Ha CBbp3BaLyMsKaben.
He e no3BsoneHo Ja u3BaauTe Lercena OT KOHTaKTa ypes
M3/ bpriBaHeHa CBbP3BALLMA Kabesl.

M36arsaiTecnMpaHeTceHa ABMraTesisnoz HaToBapBaHe.
M36ArBaiTElyHaiHOBKIIOYBAHEHA MaLLMHATA.

Cnep U3K/IloYBaHE He CrpaiTe JBKEHWMETO Ha HOXOBETE
Ype3 CTPaHMYHO MPUTMCKaHE.
M3non3BaiTeEamoocTpuHoXoBeSEe3 AeheKTH . HanyKaHUTeprb-
HaTW MK 3aTblNEHN HOXOBE C/leBa Ja GbjaT CMEHeHM.
CMeHeTe HoXa 1 3a,qaﬁTe brb/la Camo KOrato HOX0BWA TPUOH €
U3K/IOYEH.

HoxbT cniesisa sja e 34paBo MKCH1paH B CToMKata.
MeproanyHO NpoBepsBaiTe CTaBMIHOCTTA Ha (UKCHUPAHETO.
Mpy psizaHeonopHaTan/io4aHa HOXOBMATPMOHTPAGBAAA NEMKNC
LisnaTa C1 MOBBPXHOCT BbPXY MaTepuasia, KOMTO Ce pexe.

IMpu psizaHeHa a36ecTnpaxbTMOXKeJa 6bAeBpeeHsa 34paBeTo.
HeobxoAMMO € fa ce M3MoNI3BaT JIMUHK MPEANasHi CPeACTBa.

anyMu- Huit. B pesysTar Ha WM3no/i3BaHETO Ha aKCecoapu M TPUOHW QlocTaBsAHEa HOXKa

pa3InyeH Tmn, 06XBaThT Ha MHCTPYMEHTa Ce paswupsBa. MHCprMeHT

€ Hai-moj- XoAsAl| 3a psA3aHe MO KPUBOJMHEMHM TpaeKTopuM W
OKPBXKHOCTM.

OBLUN YKA3AHMA 3A BESOMACHOCT MPU PABOTA C
EJNIEKTPUYECKN YPEAU

¢ Mons, o6bpHeTE BHUMaHME Ha C/ieHWTe yKasaHMA 3a 3alpta
OT TOKOB Y/1ap, PUCK OT HapaHsABaHe W Moxap.

PRO-CRAFT

PeAnAa U3BbPLLIMTEBCUUKMIPOLIEAYPUMHCTPYMEHTbTPA6BaAA 6bae
M3K/IKOYEH OT Mpeskara.

3aB'preT$yTOHaHa AbpXKadaHa HOXa o Hai-IABOTAIO/IONKEHME .
MocTaBeTe HOXa B AbprKaya. an nocTaBAHETO, Ce yBepeTe, Ye 3ajHaTa
Y4acCT Ha HOXKa Cce Hamupa B }neba Ha BOAelata posika.

HO)KOBMﬂTpMOHMMa yHMBepCaﬂePﬂbp)Ka‘l,KOﬂTOe noAaxogAaupa BCUYKH
BWJOBE 3aXBaTM Ha peXkelly HoXKoBe.




BbBexaaHe ekcnsioataumsa
YBepeTee, Ye HaIMYHOTMPEKOBMIaNpPeKEHMELBMNAA JaHHUTEO-
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COYeHMHa MH(OPMaLMOHHUETUKEPHA MHCTPYMEHTA.

MyckaHe/CnupaHe

BrioyBaHe 3a KpaTKo ByToH 1 HaTicKaHe u nyckaHe. [poab/iKMTENHO
BK/IlOYBaHe

BkntousaHe ByToH1 HaTUCKaHe1 prKcHpaHes pukcaTop2. M3KtouBa-
He. ByToH 1 HaTUCKaHe U nycKaHe.

PerynvpaHeayectotaTaiaxogoBeTe

C noMmolLTaHa peryiaTopaia YecToTataHa Xo00BETEMOXKeja ce U36M-
paT HeOGXOAMMOTO YMC/I0 XOAOB (CLLO M N0 Bpeme Ha pabota).

ByToH1 HaTMCKaHe1 rKcHpaHe: uKcaTop2.
M361paHe Ha KenaHoTo YMC/I0 XoAoBe. 1-2 = HUCHK 6poit XoAoBe,

cpeaeH 6poit xoaoBe, 5-6 = BIMCOKO 6Ol XoA0Be.
M3cMyKBaHEa npaxnpesnpaxoynoBuTens

OTBexAaHeTo1a npaxTaHamaNABaKOHLEHTPaLMATaA NPax BbB Bb3Ay-
Xa, NPe/0TBpaTABMATPYNBAHETAAY HA PABOTHOTAMACTO.MPUMPOABA-

UTe/IHa 06paboTKa Ha AbpPBECHHA MM MO BPeMe Ha 06paboTKa Ha

MoctaBeTe MHCTPYMEHTa C NPeAHMA Pb6 Ha OCHOBHATA M/I04a BbPXY Ma-
Tepuana u cief ToBa BKAKYETE MHCTPYMEHTA, KaTo 34paBo MpuTMCKaTe
MHCTPYMEHT&bM MaTepu1aay 6aBHOMOTONETEPEKELYMIHONK B MaTe-
puana. Cnea AocTuraHe Ha Heo6XoAMMaTagbi6o4MHa Ha pA3aHe,
BbpHE- Te MHCTPYMEHTa B HOPMAJHOTO CU PabOTHO MOMOKEHME, TaKa ye
OCHOBHa- Ta N/1o4a/a Ce onMpaHa LAnaTail NoBbPXHOCH NPoAbIKeTe

[)a pekeTe no JMHMATa Ha pssaHe. Crej Kpas Ha onepaumsTa
MHCTPYMEHTBT Mbp- BO TpsbBa Ja 6ble M3K/IOMEH M Clej ToBa
OTCTPaHeH OT pa3pA3BaHeTo.

OBC/IY>KBAH / NPO®UJIAKTUK

Mpean aa M3BBPLIMTEBCUYKM NPOLIEAYPU, MUHCTPYMEHTLTTPAGBA Aa

6bAe U3K/YEH OT MpexaTa. Bogelarta posika 6 Tpsbea pefoBHO Ja ce
3-4eMa3- Ba C Kanka Macsio M fa Ce Crieau 3a M3HocBaHe. Ako e
M3HOCEHa, CMe- HeTe A C Hosa. [lpeanocTaBKa 3a AbArOCPOY Ha M
6e3oracHa pabota Ha MHCTPYMeHTa e TOM ja ce MoAAbpiKa YMCT. AKo
B'aneKM BHMMaTE/IHaTaIPOBEPKA OT NMPOMU3BOAUTENA HA TEXHUYECKUTE
CBOMCTBA Ha MHCTPYMeHTa Mo BpeMe Ha NPOM3BOACTBEHMA MpoLec,
UHCTPYMEHTHT BCE MNaK U U371A3bA M3BBH CTpOl:i, TOraBa BCUYKU
EMOHTHM JJIEMHOCTM Ce M3BbpLIBATAamMO OT  KBa/MMULMPaHM

%Teumanwcm.
Tepuann, KOMTO reHepupar BpeJeH 3a 34paBeTo npax, anapaTtbT TpsAdBa

Zla 6bjie CBbp3aH KbM MOAXOAALLO BbHLUHO MPaxoy/1aBsAllo YCTPOMCTBC

HACTPOMK 'HA MAXAJIOBUZHV XO/L

MaXal’IOBMAHMﬂ Xo4 nMma 4YeTupu HaCTPOHKM. Tosa AaBa Bb3MOXXHOCT

onTMMaNnH@ZanTUpaHeda npouecaHa pﬂ3aHe,CI’IOC06HOCTTa!a pA3aHe

3ALLUAT, HA OKOJIHAT. CPEA/

b

3a Aja ce 3alWTM OKOJIHATa CPejja, EIEKTPOMHCTPYMEHTUTE, aKce-
coapuTe M OMaKoBKWTEe TpA6Ba Aa Ce peumKaMpat no
€KOIOrMYEH HauMH . He U3XBBPNANTENEKTPOMHCTPYMEHTUTER
6UTOBUTEDT-

M BbHLHMA BMA Ha CpA3a Ha 06PB6OTBBHM$| Matepuan. C BcsAko ABM%ABHM‘

HMWE HaZ0/1y,HOXXbTCE OTCTPAHABAT MaTepMaiafiopagnuToBa U3XBbP-
NAHETOHA CTbProTUHICe no,qo6p5|BanarpﬂBaHeTmaManan eKcnnao-

aTaUMOHHMAT XMBOT Ha TPMOHa Ce yBe/iM4aBa. B CbLLOTO BpeMe HODBJK
HamasisiBaHe Ha HeOﬁXOAMMaTa CUNa Ha HaTUCKaHe Ha ypeda, Ce OCUry

psiBapexmnmMHa paboTa,KOMTOHE BOAM A0 yMOpaHa paboTHMKa JIocTbT

3a HaCTPOMKa M3MbJIHABA HAaCTPOMKATa Ha MaxasioBUAHMUA XO4 B YeTU

CTeneHn. ﬂpeBKmquaHeTo MOXe [a Cce M3BbpLUBaA U MO BpeEME Ha
Ta Ha MHCTPYMEHTa.

Crbnka0: MncaHa MaxanoBuaeH

xoa CTbnKa l: ek maxanosuzeH

xoz Crbnka ll: cpepeH

maxanosmgeH xog Crbrka lll:

rONIAM MaxasioBUAEH X0z,

Mo npuHUMNCAeABaAa Ce B3emMaTNpeB1/AC e AHUTENPENOPbKM:

0 CcTbMKaTaHa xofa Ha MaxasoToTpsibea fa 6bae M3bpaHa no-

MasiKa MM 130610 Aa 6bae 3abpaHeHa, ako e HE0OXOAMM ToYeH

M uncT p'b6 Ha CpA3BaHETO;

npy 06paboTKa Ha TbHKM MaTepuasu, Kato JlamapuHa, XOAbT
Ha MaxasioTo TpsbBea Aa 6bje M3K/IoYeH (cTbrKa 0);

np1 maTtepuasnu, Kato MeKa AbpBeCHMHaM KoraTto pAsaHe no
MoCcoKa Ha B/lakHaTa MoXeTe|a paboTUTEC MaKCMManeos Ha

CamosacTpaHwTEC:

B cvoTBeTCTBME EBpOneickatampektmea012/19/UbTHoc-
HO OTNazAbLMTE OT €NIEKTPUUECKO M €IEKTPOHHO 060py/BaHe U
OTBETHOTGHALMOHAIHBAKOHOAATEICTBQGE(DEKTHUTIIM U3NE3/IN
pa6Bl ynoTpe6aeeKTpPOHH®GOPYABaHerpsabBazja ce CbompaTtsa eKkoso-
TUYHOpPeLMKIMpaHe.

OTNazbYHOTO €NIEKTPUYECKO M eNIEKTPOHHO 060py/BaHe MoXe fa 6bae
BPeJHO 3a OKOJHaTa Cpefa M YOBELKOTO 34paBe, ako 6bje
M3XBBPJIEHO HEMPaBU/IHO MOPaJM Bb3MOMKHOTO HA/IMUME Ha OMacHM
BelyecTsa.

RO |ROMANA
FIERASTRAUPENDULARELECTRIC
ST1300
INSTRUCfilUNDE OPERARE

Maxano- To. SPECIFICAfi TEHNICE

MPENOPBKI3A PABOT/ Model ST1300
PasaHe TensiuneanaximaV AC / Hz) 220240/50
MocTaBeTe NpeAHMA Kpalt Ha OCHOBaTa BbPXY MaTepuasia M NOAPaBHETRytere W) 800
pexela pb6 Ha HOXYETO C IMHMATA Ha pA3aHe, O4epTaHa BbpXy MaTepy-
ana. YoezeTe ce, 4e KabesibT € U3BbH 30HaTa Ha paboTa Ha HOXKYETO 1 M¥itezamaximamin) 0-3000
BbH IMHMATA Ha pA3aHe. - - .
BK/llOYeTETPUOHaM 3ano4HeTena ro BoAUTeB 06paboTBaHMMaTEPHa. _CS?:vcc:tatemaXImaie taiere:(mm) 110
M3non3saifTe camo HaTMCK, AOCTAaTbYeH HOXBT Ja Pexe, a TPHOHBT ~Ocel 10
Ja e yCToMumB. -Hlinik 5
AI‘IPEAVI'IPE)KAEHMH-SE npeToBapBaiTEp1OHa,B NMPOTUBEHCYYaM ) ~ . .
TPMOHBT MOXeE 12 NPerpee UM HOXYETO MOXe Aa Ce CHynM. Tipulmanerului universal]
PasaHenoabrbn Laser :
bronbTHa pA3aHenoZ HakIoHMoKe fja ce peryaupaot 0° ao 45° B Parametaser clasaa 2,

NABO MM AACHO. bravtesa pA3aHe no4 HaK/1I0H, Npe3 MHTepBasioT
15°,caoT- 6ens3aHun OT ABETE CTPaHU Ha OCHOBaTa.

Bb3amoxHO e 3a/jaBaHe Ha MEeXAWHHM MOJIOKEHMA Ha brbjla Ha

635nm,putere<1 mW

Valoriale emisiilode zgomotdeterminateonfornEN 62841-241:

pA3aHe KaTo Ce M3M0/3BaTPaHCMOPTMP.B TO3M Cydal brbbT ce Nivelulde presiuneacustici(dB (A)) LpA=89,5
duKcupacamo ¢ BuHTOBETE. Nivelul de putere acustica (dB (A)) LwA=100,5
IncertitudineaK (dB(A)) K=5

Mpo6oaHpnzaHe ; . P P :
Valorileotalealevibratiilosi incertitudindédeterminateonformeN
B pexim Ha npo6oAHO pssaHe Ypes notansHe morar Aa ce 06paboTBag)g41-241: ’

CaMO MEeKM maTepuanu,HanpumMepabpeo, I'a306€TOH,I'MI'ICOKapTOHI4

ap. Mpopesn B AbpBO MOrat fga ce HanpassaT 6e3 npeasaputentoVibratiim/s’)

npo6uBa- He, KaTo ce M3Mo/3Ba METOALT Ha pA3aHe Mpu paboTella -taierescandurii deemn
MalwmHa. Ho ToBa M3MCKBa onpeaeneHo ymeHume U € Bb3MOXHO CaMO-téiereatablelor

aKO Ce M13MN0/13-BaT KbCU HOXKOBE.

PRO-CRAFT

9,284
6,529




Incertitudineé, (m/$)

K=1,5

Nivelude protectie

IP20
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. ¢ Schimbatinainilesi setatiunghiulhumaicandfierastraupendular
Clasade protectie Il ¥ 3 ¢

estedeconectat.
GreutatePTA kg 2,5 O Este necesarafixareafermaa ferastrauluipe suport. Verificati
Greutatdinclushaccesoriik 27 periodic rigiditatea fixarii.

Y InClust ke ? 0 Lataiere ,placade sustinerea ferastraulutrebuiesa fie la

acelasi nivelcu materialutaiatin intregime.
DESCRIERE(*DES. 1) 0 La taierea azbestului poate fi praf nociv pentru sandtate. Trebuie sa
1. Comutatopornit/ oprit 5. Parghiede reglarependulum folositi echipament personal de protectie.
2. Clemd 6. Placadebaza Inserti@entrifierastraie
3. Carcasa 7. Ventiledeaerisire nainte de a efectua toate procedurile, instrumentul trebuie deconectat de
4. Cilindrude ghidare 8. Teavade extractie prafului laretea.

Pentrua scoateincuietoareasuportuluipentrufisierein extremitatea

SCOPUI INSTRUMENTULUI stanga.

Instrumentul este destinat tiierii lemnului, plasticului si Introduceti lama de ferdstrau in suport. La instalare, asigurati-va ca partea

aluminiului. Ca urmare a utilizarii accesoriilor si a altor tipuri de lamginspatea lameide ferdstrauintrain caneluraroleide ghidare.
de ferastrau, domeniul de aplicare a sculei se extinde. Instrumentul Bigedstraupendularare un suportuniversalcarese potrivestecu toate
cel mai potrlv1pentruta1ereade alungulcailorcurbatesi a cercurilor.  tipuril@ecilindri.

INSTRUCFilUNIGENERALEDE SIGURANfiAPENTRU Punereén functiune
MANIPULAREAAPARATELORELECTRICE Asigurati-v@a tensiuneale reteadisponibil&orespundéatelorindicate

0 Respectatiurmitoareleinstructiunipentru protectiaimpotriva ~ P€ panoulde instrumental instrumentului.
socurilorelectrice a riscurilorde raniresi de incendiu.

Activati Dezactivati

0 Asigurati-vaa tensiuneade reteadisponibil&corespundedatelor

specificate pe placuta de identificare. Pornirea pentru scurt timp Comutatorul 1 pentru a apasa si a elibera.

L o Pornire lungd Incluziune. Comutatorul 1 este apasat si blocat cu

¢ Verificataparatuli conexiunilelectricgentriposibiledeteriorari.  jncuietoared. inchideredn jos. Comutatorutl esteapasatsi eliberat.
0 Conectaticablulde conectarela reteanumaicand motoruleste

oprit. Stabilithumarudle miscari
O Dispozitiveldnclud, de regula,inaintede contactulcu materialul ~ Cu a]utorulnumarulude regulatoarede m1scar|,putet1selectanumarul

ohm. necesar de miscari (inclusiv in timpul functionarii). « Comutatorul 1 apasat

0 Protejati-vade socurileelectrice.Evitati contactulcorpuluicu si blocati cu stiftul de blocare2.
partile impdmantatecum ar fi tevi metalice radiatoaresobe,  Setati numarul dorit de miscari. 1 -2 = numar mic de miscari, 3-4 = numar
frigideretc. mediu de misciri, 5-6 = numar mare de miscari.

0 Fluctuatiile puternice ale temperaturii pot cauza formarea : L s
condensului pe partile conductoare. Inainte de punerea in funciftifactiprafuluprindispozitivae evacuarextern
a instrumentuluiasteptatpandcandinstrumentubtingeaceeasi Aducereaprafulureduceconcentratlde prafinaer,impiedicacumularea

temperatura cu temperatura ambianta. acestuia la locul de munca. In cazul prelucririi pe termen lung a lemnului
¢ Utilizatinstrumentelayneltelesi accesoriileecomandateumaiin sau in timpul procesdrii materialelor care produc praf nesanatoase,
scopuldorit. ! dispozitivul trebuie conectat la un dispozitiv de evacuare extern adecvat.

¢ Asigurati imobilitatea piesei de prelucrat. Utilizati dispozitive ¢
fixaresau clemepentrua fixain sigurantapieselede prelucrat. SETARE CURSE OSCILANT

0 Nupurtatibijuterisau haineliberecarear puteafi prinsein prtile ~ Swingulpendululliare patru setdride pasi. Acest lucru face posibila
in miscare. Protejati parul lung fie cu un bandaj, fie cu o pl%ggptareaophmaa procesului detaiere, a capacitatii detdieresi a

Purtatl pantofianti- alunecarel manuside protectie. aspectului taieturii la materialul prelucrat Cu fiecare miscare descendent
a lamei de fierastrau este scos din material ", aceasta
0 Candlucratiaformarealeaschii prafderumegusi praf,precunsi  imbunatateste emisia de rumegus, reduce incalzirea si mareste durata de
la lucrarilede lucrudeasupracapului purtatiintotdeaunachelari  viat3 a lamei deferastrau. In acelasi timp, prin reducerea efortului de
de protectie dacdestenecesar,utilizatiun aparatrespirator. alimentare necesaste prevazutun mod de operarecare nu duce la
0 Purtaticastiizolatefonicpentrugenerareagomotuluputernic. oboseala lucratorului. Parghla de reglare asigura setarea cursei

pendulului pe patru pasi. Comutareapoate fi efectuatdin timp ce
1nstrumentufunct1oneaza

PASULO: absentaunuiaccidentvascularcerebrapendul
rﬁa&bAl miscareapendululuimic

0 Acordatiatentieuneiinstalaristabilesi fiabilede scarisi standuri
pepodea.

¢ Protejati aparatele electrice de umiditate si ploaie. Nu le scufu
niciodata in apa.

0 Cand lucrati in spatii deschise, utilizati numai instrumente si calﬂ;ﬁPA II: mijlocul pendulutui

prelungltes1 aprobate. PASULIII: miscarependuldmare.

0 Nuutilizatilispozitiviihtr-catmosfer@xploziva. In principiugrebuiduatein considerararmatoareleecomandari:

0 Atuncicand transferaticatreterti, trebuiesa le oferitiaceasta 0 Treapta cursei pendulului trebuie selectata mai mica sau
instructiune. deconectatadacaestenecesarao taiereprecisasi curata;

/MAVERTISMENTatunci cand utilizati alcool, medlcamente, precum i O la pbrelucrarea mater})alelor subtiri, cum ar fi tabla, cursa pendulului
dincauzabolii,a temperatursi a oboselnreact1ajumneavoastse poate trebuieoprita (etapa0);
agrava.Nu ut1l|zat|ech1pamenteslectrlcan astfelde cazuri! O In materiale precum lemnul moale si la taierea fibrelor, este posibil

. sa lucrati cu un accident vascular cerebral maxim.
0 Stocatiparatelelectricénambalajubriginaki faraaccesla copii.

0 in cazuluneiperioadede repaus,pauzela loculde munci,lucrul RECOMANDAI'LA LOCUI DE MUNC/
la instalarea, schimbarea accesoriilor si lntretmerea

scoateti intotdeauna fisa de alimentare din priza. Taiere
0 Nu purtati niciodata echipament electric pe cablul de conectarfubiercitaté presiunexcesiviasupranaterialuluiat,pentria preveni
scoatetistecaruldin prizaprin prindereacabluluide conectare. incalzirea si distrugerea ferastraului. Introduceti un material subtire care
0 Evitatbprireanotoruluiubsarcini urmeazasa fie taiatpe o glacasupllmentara}entrua reducevibratiile,

L . A . precumsi pentrua imbunatatiezultatuttdierii
¢ Evitatpornireaccidentala masinii.

0 Dupaoprire, nu incetinitideplasarealamelor de ferastrauprin Unghiutletaiere

presarelaterald. Pentru a seta unghiul de téiere, este necesar sa desurubati cele doud
0 UtilizathumalameledeferdstraascutitefradefectePanzelale  suruburi de blocare ale placii de sustinere si sa glisati placa de sprijin
ferastraufisurate indoitesau tiiatetrebuieinlocuite. 1nap01 Unghiul de taiere este stabilit prin inclinarea platformel de

tip jigsaw.Existamarcajede unghiuride grade0', 15', 30', 45'si puteti
PRO-CRAFT
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oricealt unghide inclinareDupasetareainghiuluifixatiambelesuruburi

deblocare. Hangnyomasszint (dB(A)) LpA=89,5
Hangteljesitményzint (dB(A)) LwA=100,5
Taiereuadancime K bizonytalansag (dB(A)) K=5

In modul de téiere prin imersiune, pot fi prelucrate numai materiale mojy; FN 62841-2-1%zerintmeghatérozottezgésidsszértékelés
de exemplu - lemn, beton, gips carton etc. Taieturile din arbore pot " hizonytalansag:
facutefaraforareprealabilaytilizandnetodaplonjariatuncicdndmasina :

functioneazad. Dar aceasta necesita o anumita abilitate si este posibilRezgés(m/s?)

numaicu utilizareaunorscurtelamede ferastrau. -fa deszkavagasa 9,284
Montatiscula cu margineaanterioaraa plécii de baza pe materialsi -fémlemez vagasa 6,529
apoi porniti-o. Apasati ferm masina in material, scufundati incet Bizonytalansagm/s) K=1,5

panza de ferastrau in material.

Dupd atingerea adancimii de taiere necesare, asezati instrumentul in Vedelmi szint P20
pozitia sa normald de lucru astfel incét placa de baza sa se potriveascéédelmbsztély I
de-a lungul suprafetei sale si sa continuati taierea de-a lungul liniei de
taiere. SUlyEPTA kg 2,5
Dupd terminarea operatiei de lucru, instrumentul trebuie oprit mai intag,, — =

P ! peratiel Hery, mnstru u uie opni ' ag’uly(klegesntokkell}g

atunciscoatetidin taiat. 2,7
INTREfiINEF / PREVENIF AZ ALKATRESZEKLEIRASA (*KEP 1)
Tnainte de a efectua toate procedurile, instrumentul trebuie deconectht & Bekapcsold 5. Ingajelzdkar

laretea Roladeghidares trebuidubrifiatan modregulattuo picaturde 2. Rogzitd(fixator) 6. Tamasztdlemez
uleisi trebuiepurtatadacdesteuzata.Inlocuiti-ocu unanoud. P
3. Tok 7. Szell6zényilasok

O conditie prealabila pentru termen lung si operarea in siguranta a sculer’ § o
estecontinutukurat.in cazulin care, in ciudaastfelincatproductiesi 4. Vezetthenger 8. Porelszivéagesd
instrumente de testare in procesul de productie, instrumentul este 774 e3 -

ordine, toate reparatiile sunt efectuate numai de personal calificat. A'SZERSZAM RENDELTETESE

N . A gépet fa mlanyg és aluminium fiirészelésére gyartottak. A tovabbiak-
PROTECfil. MEDIULU INCONJURATCQ ban hozzaadott tartozékok, anyagok bévitik az eszkdz alkalmazasanak le-
het6ségeit.Az eszkdz leginkabb gorbék és korpalyak kivagasara
Pentruprotejareanediuluinconjuratorynelteelectriceaccesorii  alkalmaz- hatok.
si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru reciclare ecologica. Nu

ambat >all 3 - e o - - .
eliminati unelte electrice impreuna cu gunoiul menajer! ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK, AMELYEKKEL
NumapentruarileUE: MUKODIK, MELYEKET BE KELL TARTANI AZ ESZKOZ

Kin conformitatecu Directiva Europeana2012/19/EU, despre HASZNALATA ALATT
dispozitivelelectricai electronicatilizatsi legislatieationald O Legyen szives figyelembe venni a kovetkezé utasitasokat az aramu-

in vigoare, dispozitivele e[eptronicg: utilizate sau care au ajuns la sfarsitultés, sériilésekés tiiz keletkezésénelelkeriiléseérdekében.

cicluluilor de viatasuntsupusicolectaripentrureciclareaecologica. 0 Gybz6djon meg arrél, hogy a rendelkezésre allé elektromos feszillt-

Dacad sunt eliminate in mod necorespunzétor, dispozitivele ség, megfelela gyartoaltaleldirtnak.
electrice si electronicepot avea un efect daunatorasupra mediu
inconjuratorsi sanatatea umana datorita prezentei posibile a
substantelopericuloasein ele.

O Gy6zédjon meg az eszkoz és az elektromos vezetékek
esetleges meghibasodasanak hianyarol.

O Azeszkdztcsakkikapesoltmotorralcsatlakoztassulaz elektromos
tapegységhez.

O Az eszkozt szabalyszer(ien érintkeztessik a megmunkalando feli-
lettel.

4 Ovakodjanak az aramiitést el6idézé feliiletekkel valo érintkezéstdl,
HU|MAGYAR mint peldaul: csévezetékek, flitdtestek, tlizhelyek, hiitészekrények

, stb.
JIGLATTA 0 Erés hémérsékletingadozasokesetén kondenzat johet létre az

ST1300 aramvezetdrészeken, ezért bekapcsolas elétt varja meg, mig az
HASZNALATUTMUTATO elektromos szerszam hémérséklete kiegyenlitédik a helyseg hémér-
sékletévelmelybenhasznalnkivanja.
MUSZAKI ADATOK O az eszkozt és hozzavalotartozékokat,elemeketcsak az elbirt
ren- deltetésének megfeleléen hasznalja.
Modell ST1300 O Biztositsa tartozékoknegfeleldogzitését.

L X ¢ Neviseljenolyanékszertvagylengeruhazatot amelyetaz eszkdz
Feszliltseg. (V AC)/ FrekvenciaHz) 220240/50 forgd regsze bekaphat. A hossz(i hajat fogja fel, vagy hizzon ra véds-
Energiafelhasznalas (W) 800 halot. Viseljen csuszasmentes labbelit és védokesztyit.

- . - O A porral, tormelékekkejaré munkalatokégzésekozben,a feje
Alapjaratordulatszamord/percd(min’) 0-3000 folott végzett munkalatok kdzben viseljen véddszemiiveget, és
sziikség esetén respiratorosmaskot.

Maximalisvagasi kapacitas:(mm) 110
-fa

-fém 10
-aluminium 15

0 Nagyzajkeletkezésseténviseljerf(ilvédéeszkozt.

0 figyeljerodaa lépcs6kés padlokmegbizhatosagarstabilsagara.

0 Ovja az elektromos szerszamot a nedvességtdl, es6tdl, soha ne
Foganty(tipusa univerzalisT martsa vizbe.

¢ A szabadban végzett munkalatok esetén figyeljen oda, hogy kiza-

Lézer ° rolag megbizhatd, jo minGségli, és €p ~ vezetékeket,
osztaly2 hosszabbitokathasznaljon.

Lézerparaméterek 635nm, teljesitmény 0 Tilosaz eszkoztrobbanasveszélyesozegberhasznalni
<1mwW 0 Ha tovabbadja mas személynek az eszkdzt, érdemes tovabbadni ezt

az instrukciot is.
Az EN 62841-2-1%zerintmeghatarozotajkibocsatasirtékek:
NFIGYELEMALkohol vagy gyogyszer fogyasztasa esetén, tovabba beteg-
ség, lazvagyfaradtsagesetén,a reakcididejeomolhat Ne hasznaljaaz
elektromos szerszamot ilyen esetekben!
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0 Tarolja az elektromos szerszamot az eredeti csomagolasaban g

kektél szigoruan elzarva.

0 Nagyobb sziinetek esetén a munkavégzés soran, a gép atallitas.

tartozékeserélésekozbenmindighuzzaki a konektorboh csatla-
kozot.

¢ Semmiképperse hordozzuka szerszamotegyikhelyrdla masikra,

ha be van csatlakoztatva az elektromos vezetékbe, és soha ne

zuk ki a csatlakozot a kabelt rangatva.

HU| MAGYARSRTS

Xﬂs\?etéefontoszemel6ttartana fiovetfiezofiet:

pontosés tisztavagasiél eléréséhezalacsonyfokozatingamenetetl-
almazzunk, vagy egyaltalan hagyjuk el!
Vékony munkafeliilet esetén, mint példaul a fém lemez, hagyjuk el az inga-
menetet (0. fokozat)

haBuhafa esetében vagy hosszaraflirészeléskohasznalhatjuka maxima-

lis fokozatot.

0 Gy6z6djon meg arrol, hogy minden eszkdz, amely mggakadélyo&ﬁ‘léa"égZéSja"aSlatOk
flrészlap véletlen érintkezését, miikddékepes eés jo allapotban van.

Keriilje a gép véletlenszerii bekapcsolasat.

O Sohane probaljalassitania flirészlapotnyomastgyakorolvaa kés
oldalara.

0 Csakéles,hibatlarflirészlapokdtasznaljonA repedt hajlitotvagy
tompa flirészlapokat ki kell cserélni.

0 Flirészeléskozbena tamasztolemezneka munkafeliilethekell
simulnia.

0 Flirészeléelbttne tavolitsal a flirészvéddburkolatait.
O Asériltvéddéeszkozoketzonnaki kellcserélni.

0 Olyankis munkadaraboktirészelésénélamelyekonsilyanem
ele- gendd a biztonsagos tartashoz, rogzitdeszkozoket kell
hasznalni.

0 Azbeszttartalminunkadarabokirészelésetilos.
0 Sohane érintsemegkezéveh forgofiirészlapot.

Szétfiirészelés

Ne nyomjuk tulzott erével munkakdzben a flirészt a feliiletre, hogy elkeriil-
jlka flrészlapokulmelegedésétinegrongalodasatsicsorbulasat!
Avékonylemezekehelyezziika egypotfeliiletrehogyelkeriiljiiannakel-
mozdulasat, hajlasat!

Szogbervagas

A kivant szog beallitasahoz sziikséges kicsavarni a két talpfikszalo csa-
vart, és hatratolni. A vagasi szoget a talpak megfelelé szogbeallitasaval ér
jlkel. Miutankivalasztottula szogetcsavarjukvisszamindkéttartocsa-

vart!

Meriil&lirészelésmélyvagas

0 A mélyvagas cask puha anyagban lehetséges, mint a fa vagy hab-
szivacs, gipszkarton..A fabanvégzettmeriilovagashonem sziik-
séges eldtte befurni, Ennek a modszernek az alkalmazasaval. De ez
caskrovedflrészlappaks kellérutinbirtokabariehetséges.

0 A flirészt hirtelen leallas esetén kapcsoloval vagy dugoval kell ki- , " ’ ¢ "
kapcsolni (aramkimaradas, mozgd alkatrészek, munkaeszkdzok stb.A szerszamota tamasztotalpakeliilss felével nekisimitva a

Elakadasa miatt)

Aflirészlamseréje

O Barmilyen miivelet elvégzése el6tt a gép csatlakozojat ki kell hizni

a konnektorbol.
O Aflrészlapottartdiletel kellforditana legvégsdal pozicioba.

0 Helyezziika fiirészlapota tartobaés gy6zédjlinkmegrola, hogya
flireszlapaz iranybeallit@ltatalmutatottiranybaall. 6

O Alombfirésainiverzalitokmannyatendelkezikamelybarmyely
tipusu flirészlap-szarnak megfelel.

Uzembehelyezés

feliilet- nek, lassan belemeritjiik az anyagba.

O A szilkséges mélység elérése utan, a gépet visszaallitjuk normal
helyzetbeamikoria talpakteljesfeliilettehozzasimulnakmunka-
laphoz,aztanfolytatjuka flirészelésta vagasvonaimentén.

¢ A munkavégeztévela gépetelbbkapcsoljukki, aztanhlzzukki
a valyatbol.

KARBANTART/ / MEGELOZE
A gép hossz(tavu és biztonsagosmikodésénelel6feltételen tisztasag,
a helyes miikodés és az idében torténd karbantartas.

A gép javitasat és karbantartasat csak a garancialis javitomlhelyekben
szabad elvégezni. A gép karbantartasi munkai (a garancialis javitasok kivé

Gyéz6djon meg rola, hogy a vezetékben Lévs fesziiltség megfeleld az eldelével) a tulajdonos koltségére torténnek, ha betartottak minden elSirast

irtnak, a gép igényeinek.

Be/fifiapcsolas

és a gép mégis meghibasodott a garancia lejarta elétt.

A vezetéhengert 4 rendszeresen kenjik meg egy csepp olajjal, és figyeljlll
az elkopasat,jidébencseréljiikki Ujra, ha elkopott.

Bekapcsolas rovid idére. Nyomja meg a kapcsolot 1, és tartsa ebben a hely-

zetben. majd engedje fel

Tartos bekapcsolas: Nyomja megapcsolo ravaszat €s rogzitse a 2rog-
zité gombbal.

Kikapcsolasiyomjamegisméta kapcsold kioldojags engedjeel.

Fordulatszaimeallitas

A fordulatszam szabalyzdval lehet kivalasztani a kivant fordulatszamot(o

munkafolyamata kozben is akar).
Kikapcsoljuliz 1. es gomblenyomasavais rogzitjiila 2. szamigombbal.

Kornyezetvédelem
0 Ujrahasznositsunihelyetthogyegyszer(iekidobjuka szemétbe!
O Kérjik, a szerszamot, tartozékokat és csomagolasokat kornyezetba-
rat modon artalmatlanitsa.
O Ezta kezelésitmutatotijrahasznositotpapirranyomtatjakklor
hasznalatanélkil.

A tisztamindségthulladékijrahasznositasardekébera miianyag
alkatrészekeennekmegfelelerjelolik.

Allitsuk be a kivant fordulatszamot 1-2= alacsony fordulatszam, 3-4= | GARANCI; FELTETELEK

pes, 5-6= magas fordulatszam.

Porelszivafiiilsészivoberendezéssel.

A félreértések elkeriilése érdekében kérjik, hogy a termékkel valdé munk:
megkezdése el6tt gondosan olvassa el az ebben az Utlevélben meghataro-
zott mUkodési feltételeket. Felhivjuk figyelmét, hogy az elektromos kézi-

A por és a fiirészpor eltavolitasa csokkenti a por koncentracijat a (€3Riggim kizarolag a haztartésokban hasznalatos.
ben, megakadalyozza a por és a fiirészpor felhalmozodasat a munkatyetermék jotallasi ideje 12 honap. Ezt az iddszakot a kiskereskedelmi halo

lyen. Hosszl faanyag feldolgozasakor vagy olyan anyagok feldolgozasatonkeresztiiltrténdértékesitésiatumatobzamitjak.

kor, amelyek egészsegre veszélyes port képeznek, a gepet megfelel

elszivo késziilékhez kell csatlakoztatni.

Az ingajelzémenditeallitasa
Az ingajelzémenekarnaknégyfokozatavan, ez lehetségétad a vagas

gé‘a%?osségi kotelezettségeink csak a garancialis idészakban feltart hi-
bakra vonatkoznak, amelyeket gyartasi, technologiai és tervezési hibak
okoztak,vagyisamelyeka gyartohibajabokovetkeztelbe.

A garancia nem vonatfiozifi a terméfi hibas miifiodésére, amely a

legoptimalisabb pozicidjanak beallitasara. Minden lefelémozgas alkalnfisvetfiezéfibé&dzarmazifi:
val a fiirészlap eltavolodik a firészelt feliilettdl, Ennek kdszonhetden afog felhasznaldemtartjabe a kezeléskézikdnywtasitasait;

gacski tud hullani,ezzelmegakadalyozva flirészlapbeszorulasatagy

tlheviilését, és meghosszabbitva annak élettartamat. Es megkonnyit? eXllsévagybarmilyeregyébhatasaltalokozotimechanikasériilés

zel a munkavégzést Az ingajelzémenekar 4 fokozatottesz lehetéve.
Az atkapcsolast munkavégzes kozben végezhetjik

Fokozat- nincsingamenet
Fokozat—alacsonkjcsiingamenet
Fokozat-kozepes
Fokozat—nagymagasingamenet.

S oo o

0 atermékfelhasznalasmas célokra;

0 a termékre gyakorolt kedvezétlen légkori és kiilsé tényezok, példaul
eso, ho, magas paratartalom, fﬁtgs, agressziv kornyezet, az ellatas
paramétereineknem megfelelohatasa

0 tapellatas kezeléskézikonykovetelményeinahegfelelden;

¢ olyan kiegészitok, fogyoeszkozok és alkatrészek hasznalata, ame-
lyekréla modelltechnologiakialakitassnemrendelkezik;

PRO-CRAFT
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0 idegen targyak keriilnek a termékbe, vagy a szell6zényilasokat

mennyiségthulladék példaulpor, flirészpor forgacsstb.

0 Illetékteleszemélyeldltalkinyitottjavitottvagymodositott
termé- kek.

nasy

asy

CyMMapHblSHaYeHUBUGPaLM HeonpeaeneHHocTK,
onpeaeneHHble B cootBeTcTBMM C EN 62841-2-11:

YposeHbBu6paLm(m/g)

0 Atermék nem megfeleld kezelésébdl vagy tarolasabol eredé meghinpupeskeaepesaHHbIBOCOK-Cutting 9,284

basodasok esetén, amelyek jelei: -MpUpe3KeNnCTOBOrMeTasia 6,529
0 rozsdaelenléta termékfémelemein; HeonpeaeneHHock, (m/s) K=1,5
0 oxidokjelenléta motorelosztdjaban; YpoBeHb 3aLLyThI P20
0 elszakadbs elvagjaa tapkabelt;

. . N L Knacc 3awptbl I

¢ forgacsokkarcolasoka hazeréskopasai.
0 Meghibasodasok esetén, amelyek a termék tilterhelésébsl eredREEEPTA) kT 2,5

és amelyekaz elektromosnotorvagymasalkatreszeknegmbaso Bec (BK/IOMARAKCECCYapbI)KT 2,7

dasat eredményezik.

Atulterheléeltétenélfiiiljeleia fiovetfiezofi:

OMUCAHUBACTEM(*PUC. 1)*

0 amianyag alkatrészek és termékegységek deformacioja vagy meg- 1

olvadasa;

0 avizkd meg]elenese az elektromos motor elosztocsovén vagy
a szénkeféken;

0 az elektromos motor armaturajanak és allorészének egyidejii meg- 4. Hanpasnsowmiponnk

hibasodasa;
0 a huzalszigetelédtétedésevagy elszenesedése.

¢ Figyelem!A termekvasarlasakoker]ea teljességés a hasznalha-
tosag ellendrzését.

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezetvédelmeérdekébenaz elektromoszerszamokata
tartozekokat és a csomagolast kornyezetbarat modon
kell ~ djrahasznositani.  Ne
szerszamokat a
haztartashulladékokkagyiitt!

CsafiEUtagallamofizamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairol
52016 2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és a vonatkozo nemzeti
jogszabalyoknaknegfeleléena hibasvagyelhasznalodotelektronikus
berendezéseketossze kell gylijteni kornyezetbaratijrahasznositas
céljabol.

dobja az elektromos

A nem megfelel6 artalmatlanitas esetén az elhasznalodott elektromo:

elektronikuberendezéselkaroshatassallehetneka kornyezetreés az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

RU| PYCCKUH
NOB3UKINEKTPUYECKMMA
ST1300
MHCTPYKUUA

TEXHUYECKI XAPAKTEPUCTUKHU

Model ST1300
HommHanbHo@ianpsaxeHngV AC)

/ JacToTa ToKa (Hz) 220240/50
MolHocTb BT 800
CKOPOCTEXO/I0CTOraX0Aa, 06/ MuH(mir') 0-3000
Makc. rny6uHa pesa: (mm) 110

- lepeso

-MeTtan 10

- ATIOMUHMIA 15
TUnpyKOATKM YHMBEpCanbHbIM,
Jlazep .
MapameTpbiiazepa Knacc2,

635nm, MoLHOCTE< 1T MW
3HaueHUAypoBHALLYMaonpeaeneHbs cooteeTcTBmic EN 62841-211:

YpoBeHb3BYyKoBOrqaaBneHMA(4b (A))
YpOoBEHbL3BYKOBOMMOLHOCTU(AB (A))

PRO-CRAFT

Heonpeg
e/1eHHOCT

. Brnovatenb/Bbikaoyatens 5.
2. dukcatop
3. Koxyx

PbiyarperyiMpoBKWAaATHUKO-
BOro xoza

6. OnopHasnimMTa
7. BeHTMNAUMOHHbI®TBEPCTUA

8. MMbuieoTcacbiBatOLLI
naTpy6ok

HA3HAYEHU MHCTPYMEHTA

MHCTPYMEHT NnpejHasHaueH Ais MWIeHUA AepeBa, MIacTMacchl 1 aio-
MMHMA. B pe3y/ibTaTe NpUMEHEHWs AOMOJHUTE/bHBIX NPUHAZANEXHOCTEN
1 MAbHBIX MOJIOTEH APYroro TWMa, 06/1acTb MPUMEHEHMS MHCTPYMEHTa
paclumMpseTca MHCTPYMEHTHaMYYLIMMOGPA3OM NOAXOAMT A/ PE3KU

M0 KPUBO/IMHENHBIM TPAEKTOPUAM M OKPYMKHOCTH.

OBLUME YKA3AHUA N0 BE3OMACHOCTHU NPU
OBPALLEHMA C 3/IEKTPONPUBEOPAMU

0

0

0

O

Moxanylicta, obpallaiiTe BHMMaHKe Ha CleAylolme YKasaHua Ans
3aLMTHI OT 3/IEKTPUUECKMX YAAPOB, PUCKA paHeHMit 1
nosapos.

Mokanyicra, y6eanuTeCh B TOM, YTO MMEIOLLEECA HaMpsKeH1e
B CETM COOTBETCTBYET JJaHHbIM, YKazaHHbIM Ha 3aBOACKOM
LMTKe.

% CSpoBepbTe 31EKTPONPMGOP M NEKTPUUECKUE MOAKIIOHEHNS

Ha BO3MOXXHbl€ MOBPEXAEHUA.

lMpucoeamHUTENbHBIM Kabenb MOAK/IoYaTb B CETb TOIbKO MPH Bbl-
KNHO4YEHHOM MoTOope.

anGOpbl JKaKnpaBuio,BKNHHATHI0 KOHTAKTaC MaTepPHUA/IOM.

3awmwaiTe cebs oT 3NEKTPUYECKMX YAApOB. M36eraiTte KOHTaKTa
TeJslac 3a3eMIEHHBIMMACTAMM, TaKUMMKaK MEeTasl/IMYeCKNEpy-
6bl, pagraTopamm OTOMJIEHMA, MIMTAMU, XONOAUIbHUKAMU U T.4.

CunbHblIETEMNEPATYPHBI&OE6AHUSMOTY T BbI3BaTHO6Pa30BaHHE
KOHZeHcaTaHa ToKonposoasLmxacTaxepeanyckomnpuéopas
SKCMyaTaumio BbXKAMTE, MOKa Temnepatypa npuéopa cpaBHAETCA
C TeMMEepaTypoi OKPYKatoLLen cpesbl.

Mcnonb3yiTte npu6opbl, UHCTPYMEHTBI M PEKOMEHAOBAHHbIE MpU-
HaZIEKHOCTM TOMIBKO MO Ha3HAYEHMIO.

O6ecneybTe HenoABMXKHOCTb 3aroTOBKK. Mcnonb3y|3'1're 3a*KMMHble
HDMCI'IOCOGHEHMFIHM TUCKUANA Ha,CLé)KHOFO(peI'IHeHMSBaI’OTOBOK

He HoCHTeHM YKpaLLeHMit HU CBOBOAHOMDAEKAbI KOTOPbIEMOTYT
3aXBaTbiBaTbCA  MOABMKHBIMM  YaCTAMM.  JJIMHHBIE  BOMIOChI
3aLM-  WanTe mM6o NoBA3KOM, aM60 ceTKo. Hocute
HECKO/Ib3ALLYHO6YBb M 3aLMTHBIE PYKaBHLIbI.

Mpy paBoTax, CBA3AHHBIX C 06PA3OBaHMEM OCKOJIKOB, OMM/IOK M
nbl/M, @ TaKKe Npu paboTax Haj ro/I0BON BCeraa BECTU paboThl B
3aLWMTHBIX OYKAX, MPU HEOBXOAMMOCTH MOJIb30BATLCA PECMMPATO-
poMm.

Mp1  CUIBHOM  LWYMOOBPa3oBaHMM HOCKMTE  3BYKO3ALMTHbIE

HayLU-  HUKM.

O6pauaTb BHUMaHWE Ha YCTOMUMBYIO, HAAEXKHYIO YCTaHOBKY /ecT-
HULL M KNeTel Ha Mobl.

3awmwaiite 31eKTponprbOpbI OT BAark M AoxAA. HuKkoraa He no-
rpysanTe ux B BOAY.

MNpy paboTaxHa OTKPbITOMIPOCTPAHCTBEI0/Ib3YMTECH 0/IbKOA0-
MYLUEHHBIMA M MApKUPOBAHHBIMM MPUBOPaMU U YAJIMHUTENbHBIMM
Kabensamu.

He ponyckaetcs sKcryataups npu6opoB BO B3PbIBOOMACHOM

b K (aB(A))




LpA=89,5 LwA=100,5K=5
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/NBHUMAHMETIpY ynoTpe6ieHnm ankoronis, MeAMKaMeHTOB, a Takk&HCTPyMeHTa
BC/IEACTBME 60/1€3HM, TEMNepaTypbl M ycTanocTu Bawa peakuus moxet
yXyAwartbca. He nonb3yiTech 3n1eKTponprMbéopamm B Takux cayyasx!

O XpaHuTe 371eKTpONpHUBOPLIB OpPUrMHa/IbHOM yNakoBKe 1 6e3
[OCTY- Na K HAM AeTeM.

0 Mpu npocTosix, maysax B pa6ote, paGoTax Mo HacTpoiiKe, .
CMeHe MpUHAANEKHOCTEN M TeX.yXoAa BCerja U3BaeKaTb CETEBOM
LUTEKep U3 PO3ETKM.

O HM B KOeM cC/yyae He HOCMTE  3]IEKTpOnpuGOpbl  Ha
NpUCOeaMHM-  TeNbHOM Kabene. He aomyckaetcaussnedeHue
WTeKepa M3 po3eT- KW MOTArMBaHUEM MNPUCOEAMHUTE/NIBHOrO
Kabens.

O M36eranMTeoCTaHOBKMMOTOPANOZ Harpy3KoM,
0 M3beraiTec/iyqaiHor BKI0YEHUMALLMHBI.

¢ Tocne BbIKNOYEHMA, HE 3aTOPMaXKMBaTbABUKEHME MUNbHBIX
noJio- TeH MyTem GOKOBOroO NPUMKMMaHMA.

¢ Mcnonb3oBaTb TONbKO OCTpble, HE UMEIoLWNX Aed)eKTOB, NUNbHbIE
nosioTHa. TpeCHyTbIe, MOrHyTble WX 3aTyn/IEHHbIE NWJIbHbIE NOJIOT-
Ha HEeO6XOAMMO 3aMEHMTb.

O CMEHy HOXOBKM M YCTAHOBKY yr/la HaK/oHa MPOM3BOAUTbL TONIbKO,
KOrza 70631K OTKJIOYEH OT CETH.

O Heob6xoAMMO KeCTKo (DMKCMPOBaTb HOXKOBKY B  KPEnieHuu.
Mepuo-  AMYECKM  NpOM3BOAMTb  MPOBEPKY  MECTKOCTU
buKcaumm.

¢ Tpun pacnmioBke, onopHas namra 11963m<a AO/IKHA npuneratb
K pacnua1BaeMoMy Matepuasny BCeM NJI0CKOCTbHO.

O Tpu pacrmioBKe acbecta MOKET BO3HWKHYTb Mbl/lb BpeAHas A1
3710p0oBbsA.He06X0AMMOCTIONb30BATIEPEACTBAMHANBUAYA/IBHOM
3aLTI.

BcTaBKaHOXOBKM

0 Tepes npoBeAeHWEM BCeX NPOLEAYP MHCTPYMEHT 06s13aTe/IbHO
OTKJ/IOYMTB OT CETH.

O OTBECTM3aMOKJepKaTeNTIM/IOHKMB KpaliHeeieBOeMoIoKeEHHeE.

¢ BcTaBMTb HOXOBOYHOE MOJIOTHO B AepxaTtesb. Mpu ycTaHoBKe, cne-
[MTb3a TEM, YTOBbI3aAHAAYACTbHOXKOBOYHOT G10/10THarNOMNaNaB
nas Hanpae/soLEero posmKa.

0 JIo63MKMMEETYHUBEPCA/IbHBIEPYKATE b KOTOPBIAMOAXOANTKO
BCEM TMMaM XBOCTOBMKOB HOXOBOK.

BBO/ B SKCMNNIYATALMI

Y6eamTeCh B TOM, HTO MMEHLLEECS HaMPSiKEHME B CETU COOTBETCTBYET
[)aHHbIM, YKa3aHHbIM Ha MPUMBOPHOM LLMTKE MHCTPYMEHTa.

BKAOUMTL/BbIKOUUTD

BrtoueHue Ha KOPOTKOE BpemA Bbikntouatenb 1 Haxatb U OTNyCTUTb.
AI’IMTE!’IbHOe BK/IlOYEHNE

Bk/toyeHue BoiktoyaTend HaxaTbu 3apMKCMPOBATEDUKCATOPOM .
Bbik/toyeHme. Boiktouatenb 1 HaxaTtb M OTMyCTUTb.

YcTaHOBKaMC1axo40B

Ipy NOMOLLM perynaTopa YMCNa XOZ0B MOXKHO BbiGMPaTb HEOBXOAMMOe
YMCNI0XO0B (B TOM YMC/IEN B NPOLIECCEPABOTHI).» BbikntoyaTend Ha-
*aTb U 3adMKCMpoBaTh (PUKCATOPOM 2.

YcTaHoBUTb YKenaemoe YMcio xo4oB. 1 -2 = HU3KOE YMC/Io Xozoe, 3-4 =
CpefHee YMC/Io XoA0e, 5- 6 = BbICOKOE YMC/IO XOA0B.

OTcacbIBaHMBbIIMYEPE3BHEILHE@BbITAXKHOGCTPOUCTBO

OTcacbiBaHMe MblIM CHUXKAET KOHLEHTPaUMIO MblM B BO3AyXe, MpenaT-
CTBYET €€ HaKOM/IEHMIO Ha paboydem MecTe. Tpu J/MTenbHoM 06paboT-

Ke AlepeBan/iv BO BpeMSA06PaboTKMAaTEPHaIOB AAIOLUMXBPE AHY NS
3/10pOBbSTIbl/Ib,annapaTc/eAyeTOAK/IOUMNTE NOAXOASALEMBHELIHE-

MY BbITSI)KHOMY YCTPOMCTBY.

HACTPOMK MAATHUKOBO! XOZ

MasiTHUKOBbIM XOZ, MMEET YeTbipe CTYMeHW HacTpoMKu. 1O AaeT
BO3-  MOXHOCTb OMTMMA/IbHO MPUCMOCOGMTbL MPOLECC pe3aHus,
PEXYLLYIOCTO- COBHOCTHA BHELUHUMBMA NPOMMIaK 06pabaTbiBaeMOMy
matepuany. Mpy  KaxaoM ABMKEHMM BHM3 MWIbHOE MOJIOTHO
OTBOAMTCA OT MaTepuasa, 6rarofaps 3TOMy YJydllaeTcs BblGpoc
OMWJIOK, YMEHbLLAETCA HarpeBaHWe YBE/IMYMBAETCACPOK CYKObl
nuAbHOrO nonotHa. OAHOBpPeMEHHo, 6/1a-  roAaps  yMeHbLUeHU
HeobX0AMMOro YCuaMa nojayu, obecnevnBaeTCKipe-paboTbl, He
BeAyWMi K yTOM/IeHuio pabotatowero. Pbiyar  HacTpOMw
06ecrneynBaeTHaCTPOMKY MasTHUKOBOTOX0Aa Ha YeTbpeX CTYMeHsX.
Mepek/toyeHne  MOXKHO — OCYLIeCTBNATb BO  Bpems  paboTbl

PRO-CRAFT




CryneHb 0 0TCyTCTBME MAaATHMKOBOIO X04a

CTyneHb |: Masiblii MasTHUKOBBIM XOA

CryneHb |l: cpeHMi MasTHUKOBBIM X0z

CryneHs lll: 6o/bLLION MasTHUKOBbINM XOZ,.
MpUHLUMNMaNbHENeYETYUUTbIBATECIEYIOLLMEDEKOMEHAALIMM:

0 CTyneHbMasTHMKOBOrXOAacC/1eAye TBbIGMPaTHIOMEHbLLIEAIM
OT- K/I04aTLBOOBLUE £C/IMTPEBYETCATOYHASM YACTASKPOMKA
cpesa,

¢ Np1o6pPabOTKETOHKMXMATEPHAIOBHANPUMEPTMCTOBOIO
MeTan- N1a, MaATHUKOBbIM X0z C/ieflyeT OTK/YaTh (CTyneHb
0);

O B maTtepuanax TMna MArkoro Aepesa U npu n1aeHnn BA0Ib
BOJ10- KOH MOXHO paﬁOTaTb C MaKCHMMa/IbHbIM MAATHUKOBbIM
XOZOM.

PEKOMEHAALM MNPV PABOTI

Pacnunoeka

He oKasbiBaTb YPE3MEPHOro faB/ieHMA Ha  pacmu/MBaeMblit
MaTepuan,  ANA  NPeAOTBPALEHMA HArpeBaHMA W paspylueHus
HOXOBKM TOHKMIt pac- MMAMBAaEMblii Matepuan_ MoJokMTb Ha
[ONOJIHUTE/IbHYIO MAUTY ANA CHUKEHWA KONe6aHMM, a Takxke Ans
YNyuLWeHUs pesysibTata pacrmaoBKU

Peskanogyriom

Jna  yCTaHOBKM yrna pesaHusA HeobXoAMMO OTKPYTWUTL  /Ba
CTOMOPHbIX ~ BWMHTA OMOPHOM MAMTbI  N10631MKa M BbIABUHYTH
OMOPHYI0 MAMTY Hasad. Yron pesaHua ycTaHaBAMBaeTCcA Mpu
NOMOLLUM HaK/IoHa NnatchopMbl /10GBMKa. MMeTCA MapKMpOBKM
yrnos(', 15', 30", 45' rpafyCoB,fo }XeNaHWio MOXKHOYCTaHaBIMBaTHM
N06GOMAPYroiyronHakaoHa [loceyCTaHoBKM yra 3aKpenuTb o6a
CTOMOPHbIX BUHTA.

MuneHueorpyxeHmem

B peMMe NUAEHUs MorpyKEHMEMMOrYT 06pabaTbiBaTbCTOBKO
MsIrKMe MaTtepuasbl, HaNpuMep —4epeBo, raso6eToH, MMNCOKapToOH M
T.n. Bblpe- 3bl B AepeBe  MOXHO  OCYWECTBAATb  6e3
npesBapuUTENbHOTO  CBEPJIEHUAIPUMEHSAS METOZ BPe3aHus npu
pa6oTatowjemannaparte.Ho 310 TpebyeT onpeaeneHHOraaBblKa u
BO3MOXHOJIMLLb MPU YCIOBUM PUMEHEHMSKO-  POTKMX MUJIbHBIX
MOJIOTEH.

MHCTPYMEHT yCTaHOBMTb NepeAHeN KPOMKOM OMOPHOM MMThI Ha
MaTepu- an, a 3aTem BK/IOYMTb KpernKko MpuKMMan WMHCTPYMEHT K
Matepuany, MeA-IeHHO Morpy)atb MIbHOE NOJIOTHO B MaTepHasl.

Mocne [OCTMXKEHUA HEoGXOAMMOM rybuHbl  paspesa, CHOBa
YCTaHOBMTb MHCTPYMEHT B HOpPMasibHOE paboyee MOJIONKEHUE TaKUM
06pasoM, YTOBbIONOpHas MMTa Npu/erasa BCei CBOel NOBEPXHOCTbIO,
1 NPOAO/IKUTL MUIEHUE NO JIMHUM pe3a.

lMocsie OKOHYaHMsAPa6oYe onepaLMMUHCTPYMEHTCIeAyeT CHavYana
Bbl- K/IIOYMTb, @ 3aTEM BbiHyTb M3 NponMaa.

OBC/NIYXXUBAH / MPO®UJIAKTU

Mepes npoBeseHMEM BCeX Mpouedyp MHCTPYMEHT 06s3aTesibHo
OTKJII0- YMTb OT CETW. HanpaBAsitoLpin PoMK 6 CriedyeT peryaspHo
CMasbiBaTb Kaniei macna M CNeauTb 3a ero M3HalmBaHuem Ecam oH
M3HOLLEH, eroc/efyeT 3aMeHUTb HOBbIM.

0O6s3aTe/IbHbIM ~ YC/IOBUEM AN [JO/IFOCPOYHOM M 6€30MmacHoM
3KCMyaTa- UMK MHCTPYMEHTEBAETCACOAEPKAHMERTO B YUCTOTE.

B c/iyyae ecnM, HECMOTPA Ha  TIIATE/IbHYIO  MPOBEPKY
NPOM3BOAMTENIEM TEXHUYECKMX CBOMCTB MHCTPYMEHTa B mpouecce
NPOM3BOACTBA, MHCTPYMEHT BCEe-TaKBbIWEN M3 CTPos, TO BCe
PEMOHTHblE PaboTbl BbIMOJHAOTCA TOIbKO KBBIPULMPOBAHHBIMU
crieupanmcTamu.

3ALLMT, OKPYXXAIOLLE CPEAB

3a60TACbO MPUPOAE,INEKTPOUHCTPYMEHTBIPUHAANEIKHOCT}
M YNaKoOBKY HYXHO CAaBaTb Ha 3KOJIOTMYECKM YMC
nepepaGot- Ky. He Bbl6pacbiBaiiTe 3/1€KTPOMHCTPYMEHTE

Tonbk@nacTpaHEC:
B cooTBeTCTBMIC eBpONeicKoiamMpeKTnBoi012/19/EW6
OT- PaboTaHHbIX SNEKTPUHECKMX M S/IEKTPOHHBIX NPUGOpax 1
COOT- BETCTBYIOLEMYHALMOHA/IbHOMY3aKOHOAATE IbCTBY,
JiledbeKTHbIEUN OTC/YXKMBLUME CBOM CPOK aKKYMYNIATOPHbIE
6atapen M 3NEKTPOHHbIE MPUBOPLI MOA/EKAT CEOPY C Liesbio MX
nocnesyHoLLEN SKOOTMHECKM
6e3onacHoMIepepaboTKU.
MpK HenpaBM/IbHOMY TUNN3ALMM OTPAGOTAHHBIESIEKTPULECKMEN
3/1eK- TPOHHblE NMPUBOPbI MOTYT OKasaTb BPeAHOEe BO3AEMCTBME Ha
OKpY’)Kalo- LYK CPedy M 3[40POBbe Ye/IoBEKa 13-3a BO3MOKHOTO
NPUCYTCTBUB HUX OMACHbIX BELLECTB.
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ZWECKBESTIMMUNG DES WERKZEUGS

. Ein-/Ausschalter

DE | DEUTSCH
ELEKTRISCHE
STICHSAGE ST1300
ANLEITUNG

O Starke
Temperaturschwan
kungen konnen
Kondensat an
stromfiihrenden
Teilen verursachen.
Warten  Sie  vor
Inbetriebnahme des
Kessels, bis die
Temperatur des
Gerats der
Umgebungstempera
tur entspricht.

¢ Verwenden Sie
Gerate, Werkzeuge
und empfohlene
Zubehorteile  nur
bestimmungsgeman

O Sichern Sie das
Werkstiick  gegen
Bewegung.
Verwenden Sie
Spannvorrichtungen
oder Schraubstocke

zur sicheren
Befestigung der
Werkstticke.

O Tragen Sie weder
Schmuck noch lose
Kleidung, die von
beweglichen  Teilen

erfasst werden kann.
Schiitzen Sie langes

Einstellung des
Pendelhubes

. Arretierung

. Schutzhaube 6. A}tlflagePFatte

. Fihrungsrolle 7. Liftungsoffnungen

. Hebel zur 8. Staubabsauganschluss

O

O

ACHTUNG: Der Konsum von Alkohol,
Krankheit, Fieber und Ermiidung konnen Ihre Reaktionsfahigkeit
beeintrachtigen. Benutzen Sie Elektrogerate in solchen Fallen
nicht!

0

[

Haar mit einem Haarband oder Netz. Tragen Sie rutschfestes
Schuhwerk und Schutzhandschuhe.

Bei starker Larmbelastung Gehdrschutz tragen.

Achten Sie auf einen stabilen, sicheren Stand von Leitern und
Geriisten auf dem Boden.

Schiitzen Sie Elektrogerate vor Feuchtigkeit und Regen. Tauchen
Sie diese niemals in Wasser.

Bei Arbeiten im Freien nur zugelassene und
gekennzeichnete Gerate und Verlangerungskabel
verwenden.

Der Betrieb der Gerate in explosionsgefahrdeten Bereichen ist

nicht zulassig.
Bei Weitergabe an Dritte ist diese Anleitung mitzugeben.

Medikamenten sowie

Bewahren Sie Elektrogerdte in der Originalverpackung und
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

Bei Stillstand, Pausen, Einstellarbeiten, Zubehdrwechsel und
Wartung stets den Netzstecker ziehen.

Tragen Sie Elektrogerdte keinesfalls am Anschlusskabel. Ziehen
Sie den Stecker nicht am Kabel aus der Steckdose.

Vermeiden Sie das Abwiirgen des Motors unter Last.
Vermeiden Sie ein unbeabsichtigtes Einschalten der Maschine.

Nach dem Ausschalten die Sageblatter nicht durch seitlichen
Druck abbremsen.

Verwenden Sie nur scharfe, einwandfreie Sageblatter. Rissige,
verbogene oder stumpfe Sageblatter miissen ersetzt werden.

Sageblattwechsel und Einstellung des Neigungswinkels nur bei
vom Netz getrenntem Gerat durchfiihren.

Die Sageblattbefestigung muss fest sitzen. Die Befestigung
regelmaBig auf Festigkeit priifen.

Beim Sagen muss die Auflageplatte der Stichsage vollstéandig auf dem

Sagematerials mit der gesamten Flache anliegen.

Beim Sagen von Asbest kann gesundheitsgefahrdender Staub
entstehen. Personliche Schutzausriistung ist zu verwenden.

Sageblatteinsatz

Vor allen Arbeiten ist das Werkzeug unbedingt vom Netz zu trennen.

Das Werkzeug ist zum Sagen von Holz, Kunststoff und Aluminiu
bestimmt. Durch den Einsatz von Zusatzvorrichtungen und Sageblatt
anderer Art erweitert sich der Anwendungsbereich. Das Werkzet@ighschalten: Schalter 1 driicken und mit der Verriegelung 2 arretieren.
eignet sich besonders gut fiir das Schneiden von Kurven und Kreisen. A sschalten: Schalter 1 driicken und loslassen.

Ein-/Ausschalten

rzzeitiges Einschalten: Schalter 1 driicken und loslassen. Drei-Stufen-
schaltung.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR DEN UMGANG MEhnstellung der Hubzahl

ELEKTROGERATEN

0

0

O

Bitte beachten Sie die folgenden Hinweise zum Schutz vor
elektrischem Schlag, Verletzungsgefahr und Brandrisiko.

Bitte stellen Sie sicher, dass die Netzspannung mit den Angaben
auf dem Typenschild iibereinstimmt.

Uberpriifen Sie das Elektrogerit und die elektrischen Anschliisse
auf mogliche Beschadigungen.

Das Anschlusskabel nur bei ausgeschaltetem Motor in das Netz
stecken.

Gerate in der Regel in Kontakt mit dem Material einschlieBen.
Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag. Vermeiden Sie den

Korperkontakt mit geerdeten Teilen wie Metallrohren,
Heizkorpern, Herden, Kihlschranken usw.
du vom Netz.
¢ Den Sageblatt-Halter in die duBerste linke Position bringen.

Das Sageband in den Halter einsetzen. Dabei darauf achten,
dass der hintere Teil des Sagebands in die Nut der
Flihrungsrolle eingreift.

Die Stichsage verfiigt iiber einen universellen Halter, der fiir
alle Arten von Sageband-Aufnahmen geeignet ist.

INBETRIEBNAHME

Stellen Sie sicher, dass die Netzspannung mit den Angaben auf dem
Typenschild des Werkzeugs tibereinstimmt.

PRO-CRAFT

Mit dem Hubzahlregler kann die erforderliche Hubzahl gewahlt werden
(auch wahrend des Betriebs). « Schalter 1 driicken und




mit der Verriegelung 2 arretieren. durchgefiihrt werden.

Gewiinschte Hubzahl einstellen. 1-2 = niedrige Hubzahl, 3-4 = mittlere
Hubzahl, 5-6 = hohe Hubzahl.

Staubabsaugung iiber externes Absauggerat

Die Staubabsaugung reduziert die Staubkonzentration in der Luft und
verhindert die Ansammlung am Arbeitsplatz. Bei langerer
Holzverarbeitung oder bei der Bearbeitung gesundheitsgefahrdender
Materialien sollte das Gerat an ein geeignetes externes Absauggerat
angeschlossen werden.

EINSTELLUNG DES
SCHWINGUNGSHUBS

Der Schwingungshub hat vier Einstellstufen. Dies ermdglicht eine
optimale Anpassung des Sagevorgangs, der Schneidleistung und des
Schnittbildes an das zu bearbeitende Material. Bei jedem Abwartshub
wird das Sageblatt vom Material weggefiihrt, wodurch der Spanabwurf
verbessert, die Erwarmung verringert und die Lebensdauer des
Sageblatts erhoht wird. Gleichzeitig wird durch die Verringerung des
Vorschubwiderstands ein Arbeitsmodus gewahrleistet, der Ermudung
des Bedieners vorbeugt. Der Einstellhebel ermdglicht die Einstellung
des Schwingungshubs in vier Stufen. Die Umschaltung kann wahrend des
Betriebs erfolgen.

STUFE 0: kein Schwingungshub STUFE I:

kleiner Schwingungshub STUFE II: mittlerer
Schwingungshub STUFE IlI: groBer

Schwingungshub.

Grundsatzlich sind folgende Empfehlungen zu beachten:

O Die Schwingungshubstufe sollte geringer gewéhlt oder ganz
abgeschaltet werden, wenn ein praziser und sauberer Schnitt
erforderlich ist;

¢ bei der Bearbeitung diinner Materialien, z. B. Blech, sollte der
Schwingungshub abgeschaltet werden (Stufe 0);

O bei Materialien wie Weichholz und beim Sagen langs der Fasern
kann mit maximalem Schwingungshub gearbeitet werden.

EMPFEHLUNGEN FUR DEN
BETRIEB

Sagen

Uben Sie keinen iibermaBigen Druck auf das zu sigende Material aus,
um Uberhitzung und Beschadigung des Sagebands zu vermeiden. Diinnes
Material sollte auf eine zusdtzliche Platte gelegt werden, um

Vibrationen zu reduzieren und das Sageergebnis zu verbessern.

Gehrungsschnitt

Um den Schnittwinkel einzustellen, miissen zwei Stellschrauben der
Auflageplatte der Stichsdage gelost und die Auflageplatte nach hinten
geschoben werden. Der Schnittwinkel wird durch Neigung der
Stichsagenplattform eingestellt. Es sind Markierungen fiir 0°, 15°, 30°,
45° vorhanden, es kann aber auch jeder andere Neigungswinkel
eingestellt werden. Nach der Einstellung den Winkel mit beiden
Stellschrauben fixieren.

Tauchsagen

Im Tauchsdgebetrieb konnen nur weiche Materialien wie Holz,
Gasbeton, Gipskarton usw. bearbeitet werden. Ausschnitte im Holz
konnen ohne Vorbohren durch Eintauchen mit laufendem Gerdt
durchgefiihrt werden. Dies erfordert jedoch Erfahrung und ist nur mit
kurzen Sagebandern moglich.

Das Werkzeug mit der Vorderkante der Auflageplatte auf das Material
stellen und dann einschalten. Das Sageblatt langsam und fest an das
Material driicken und eintauchen.

Nach Erreichen der gewiinschten Schnitttiefe das Werkzeug wieder in
die normale Arbeitsposition bringen, so dass die Auflageplatte
vollstandig aufliegt, und den Schnitt entlang der Linie fortsetzen.

Nach Beendigung der Arbeit das Werkzeug zuerst ausschalten und dann aus
dem Schnitt herausziehen.

WARTUNG / PFLEGE

Vor allen Arbeiten das Werkzeug unbedingt vom Netz trennen.

Die Fiihrungsrolle 6 regelmaBig mit einem Tropfen Ol schmieren und auf
VerschleiB kontrollieren. Bei Verschlei ist sie durch eine neue zu
ersetzen.

Fiir eine langfristige und sichere Nutzung des Werkzeugs ist dessen
Sauberkeit Voraussetzung. Sollte das Werkzeug trotz sorgfaltiger
Qualitatskontrolle durch den Hersteller wahrend der Produktion defekt
sein, dirfen Reparaturen nur von qualifizierten Fachkréften

PRO-CRAFT




Nur fiir EU-Lander:

Gemab der europdischen Richtlinie 2012/19/EU iiber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und den entsprechenden
nationalen Rechtsvorschriften sind defekte oder ausgediente
elektronische Gerate zur umweltgerechten Entsorgung lzu
sammeln.

Bei unsachgemaBer Entsorgung konnen ausgediente Elektro- und
Elektronikgerate aufgrund mdglicher gefahrlicher Stoffe schadliche
Auswirkungen auf Umwelt und Gesundheit haben.

PRO-CRAFT
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ENCEDECLARATIORF CONFORMITY

We, Vega Trade CompanyLimited,as the responsible
manufacturer declare Jig saw

TMProcraftsT1300

Are of series production®and confirm to the following European Directives and are
manufacturedn accordancewiththe followingtandardsor standardizediocuments?

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorizedepresentativableto compilethetechnicatlocumentation

CZ PROHLACEND SHODEES

My, VegaTradeCompanyLimited,jakoztozodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze Primocara pila

TMProcraftsT1300

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v soulad
nasledujicimhormaminebostandardizovanymdokumenty?

Technicka dokumentace byla podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.
VYROBENO V PRC. E-mail: vegatools@163.com
CZECHREPUBLIC.IMPORTERVEGATOOLSs.r.0.

1C0O: 07594470DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Krizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420778752534 E-mail:info@procraft.czWeb:www.procraft.cz

* Autorizovanasobapovérenachvalovanirhechnickedokumentace

SK VYHLASENIE ZHODEES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Priamociara pila

Su zo sériovejvyroby'a v sulades tymitoeuropskymsmernicamia vyrobenév stlades
nasledujlcimi normami alebo standardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.

TMProcraftsT1300 VYROBENO V CLR. E-mail: vegatools@163.com
® Autorizovangastupcachopnypredlozittechnickiokumentaciu
PL DEKLARACJKGODNOC’CWE Sa produkowane seryjnie' i sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,

My, Vega TradeCompanyLimited,jako odpowiedzialny
producenbswiadczamyze Wyrzynarkelektryczna

TMProcraftsT1300

wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2

Dokumentacje techniczng dostarcza firméEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PI
E-mail: vegatools@163.com

* Upowazniongrzedstawiciglosiadajacgostepdodokumentacjechnicznej

BG AEK/IAPALMBA CbOTBETCTBUE

Wir, die Vega Trade Company Limited, erklaren in
eigener Verantwortung, dass die Stichsage

TMProcraftsT1300

GemaB der vorliegenden technischen Beschreibung entspricht das Produkt! alle

anwendbaren Anforderungen der folgenden Richtlinien und harmonisierten Normen: 2
Technische Dokumentation: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, Adresse: Raum

212, 2. Etage, Gebaude 11, Nr. 898 Lingshan Road, Shanghai, VR China.
HERGESTELLT IN CHINA. E-Mail:vegatools@163.com

IMPORTIERER: Elephant Tools GmbH. Registrierte Adresse: Bulgarien, 1799 Sofia, Mladost
Block 261A, Eingang 2, 4. Etage, Wohnung 12. Lager- und Serviceadresse: Stadt Bozhurisk
Europa Boulevard 10, 2227, Lager Nr. 15.

3 Autorisierter Vertreter, der die technische Dokumentation erstellen kann

RODECLARA(fil&EDE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producatorgeclaranfierastrapendulaelectric

TMProcraftsT1300

Sunt fabricate in serie’ si confirma urmatoareledirective europene, sunt fabricate
in conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2
Documentatia tehnicd a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.
FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

* Reprezentantautorizain masurasa intocmeascdocumentatitehnica

HU CE MEGFELELOSEGIYILATKOZAT

Mi, Vega Trade CompanyLimited, mintfelelésgyarto,
ezennelkijelentjiikhogyaz Jig latta

TMProcraftsT1300

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezd EK direktivak eldirasainak:
Kovetkezd szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen keriil
gyartasra:?

Ml'jszakidokumentécid/EGATRADECOMPANYLIMITgD,add. Room212,2ndF., Building

11, No. 898LingsharRoad,ShanghaiPRC.FABRICATEN RPC.E-mail vegatools@163.com

* Miiszakidokumentaciosszeallitasarfogosultkepviselé

RUCE AEK/TAPAUMEOOTBETCTBUA

TPOM3BOAATCS CEPUIHO! M COOTBETCTBYIOT C/IEAYIOLIMM EBPOMEMCKUM AMPEKTUBAM, M MU3ro-
TaB/IMBAOTCA B COOTBETCTBUM CO C/IEAYIOWMMI CTaHAAPTaMM MM CTaHAAPTU3MPOBAHHBIMM

Mbi, Vega Trade Company Limited, kak OTBeTCTBeHHbIanKyMeHTaMM: 2

MPOU3BOAUTEN 3aABAAEM, 4TO JI0G3MK SNIEKTPUHECKMMy e technische Dokumentation wird bereitgestellt von: VEGA TRADE COMPANY LIMITE

TMProcraftsT1300

DE CE KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, Vega Trade Company Limited, als verantwortlich

Hersteller erklaren, dass die elektrische Stichsage
TMProcraftsT1300

Adresse: Biro 212, 2. Etage, Gebaude 11, Nr. 898, Lingshan Road, Shanghai, VR Chir
HERGESTELLT IN CHINA E-Meghtools@163.com

3 Autorisierter Vertreter, der in der Lage ist, technische Dokumentation bereitzustellen

Wird serienmaBig hergestellt’ und entspricht den folgenden europédischen Richtlinien
und wird gemah den folgenden Normen oder harmonisierten Dokumenten gefertigt: 2
ef:echnische Dokumentation wird bereitgestellt von der Firma: VEGA TRADE
COMPANY LIMITED, Adresse: Raum 212, 2. Etage, Gebaude 11, Nr. 898 Lingshan
Road, Shanghai, VR China. HERGESTELLT IN CHINA. E-Mail:vegatools@163.com

3 Autorisierter Vertreter, der in der Lage ist, die technische Dokumentation
bereitzustellen
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