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EN | Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujteyeprovadéjtadrzblaninepouzivejteentovyrobeldrive nezsi precteteokynyvedend tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezitéabystesi predmontazouyidrzbowa obsluhowproduktipreditalpokyny tomtonavode.

PL | Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

M3KNIOUMTENHBAKHOE A MPOYETETHCTPYKLMMTE HACTOSLLOTERbKOBOACTBONIPEAMAA TPEMUHETE BM
crio6siBaHe, MOAAPBKKA MM paboTa C NPoAYKTa.

RO | Atentie!

Este esential sa cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék Gsszeszerelése, karbantartasa és hasznalata elétt elolvassa a kézikonyvben talalhato
utasitasokat.

RU | Buumanme!

Heo6X0AMMaIPOUMTATHHCTPYKLMVE JaHHOMPYKOBOZCTBEIEPEACGOPKOM 06C/ Y KMBAHMEM
3KCnyataumein JaHHOro U3Aems.

DE | ACHTUNG!

Es ist sehr wichtig, dass Sie die Anweisungen in diesem Handbuch vor dem Zusammenbau, der Wartung und
dem Betrieb dieser Maschine lesen.

PRO-CRAFT




PGS20

PGS28

Pic.1/ Vykres/ Kreslenie Obrazek/ PucysaHée Desen/ Kép/ Puc./ Man.

PRO-CRAFT







I EN | ENGLISH

EN|ENGL|SH Motortype Brushless Brushless
CORDLESS MITER SAW Ratedvoltage(V DC) 20 20
PGS20, PGS28 No-loadspeed(min') 2200/3200/4200 0-4200
MANUAL Sawblade(mm) 210x20x2.6 210x30x1.2
TECHNICAL SPECIFICATIONS Bladeteeth 40T 24T
Model PGS20 PGS28 g\?zsumngiapadw/ W) e T
0°-45° 45/80 32x310
45°0° 35/115 210x60
45°-45° 25/80 210x32
Speedcontrol + +
Over-curremptrotection + +
Softstart + -
Worklight + +
Noiseemissionvaluesdeterminedccordingo EN 62841-3:
fund presare evel (8O 1,00
(dB(A) Lug 98 Lz 9B
Uncertainti (dB(A)) K=3 K=3
Protectiokevel P20 P20
Protectionlass 1] I}
WeightEPTA(kg) 5.8 9,24
Laser
Wavelength(nm) 650 650
Power(mW) <1 <1
Class 2 2
Battery (not included)
Ratedvoltagg(V DC) 20 20
Batteryype Li<on Li<on
CapacityAh) 4,0/ 8,0 4,0/ 8,0

Charger (not included)
Inputvoltage(V AC)

Frequency (Hz) 220240/50 220240/50
Ratedpower(W) 45 45
OutputVoltage(V DC) 20 20
OutputcurrentA) 1,8 1,8

Protectionlass 1 ]

' Equivalent power for a cordless machine refers to the comparison of the
cordless tool's performanceto a similar corded tool in terms of power
output. This value helps you compare the performance of the cordless
machinewiththatof a traditionakordedone.

WARNING: The declared noise emission levels represent the main
applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emissionlevels may differ. This may significantlyincreasethe exposure
leveloverthe totalworkingperiod.The emissiorlevelswill vary depending

on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one t
with anotherand for a preliminaryassessmentof exposure.An accurate
estimateof the load shouldalso take into accounttimeswhenthe tool is
shutdownor runningvithoutuse, whichcansignificantlyeducethe total
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load over the workingperiod. |dentifyadditionakafety measuresto
protect the operator, such as maintaining the tool and accessories,
keeping handswarm, using hearingprotection,and organizingwork

patterns.
#
PACKAGE CONTENTS* DESCRIPTION (*PIC. 1)
1. Manual 1. On/offtriggeron handle 12. Output
2. Mitersaw 2. Laserguideon/offbutton shaft
3. Clamp 3. Lock-ofwitch 13. Saw blade
4. Sawblade 4. Contropanel 14'bl g Retracting
5. Wrench 5. Transporhandle SCccoCy
6. Transparentight-anglériangle 6. Battery 15.screw Depthstop
7. DustCollectioBag 7. Chipejector 1 —
* Please note that the contents of the package may vary depending on gheLimitpin :
country of purchase. For specific details regardingyour package, 9. Mountindoleforcl 7. Laser
please referto thelist providedvithyourproducior contactyourlocal - Mountingiolefor clamp adjustingcrews
distributor. 10.Bevelanglescalewithfixing 18. Rearfence
Procraft PGS20, PGS28 Cordless Miter Saw is a versatile and powerful knob
tool designedfor precise cuttingof various materials.This saw is 11. Self-locking

suitablefor working with wood, wood like materials and aluminum,
making it an idealchoice for a wide range of tasks, from home
improvemento professionalcarpentry and construction work.

The Procraft PGS20, PGS28 features adjustable speed settings,
allowing you to tailor the cuttingspeed accordingto the type and
thicknessof the material. This ensures clean and accurate cuts,
whether you're workingvith wood, or aluminum. With its cordless
operation, the saw offers freedom of movement and convenience,
even in locations without accete a power source.

This tool is perfect for making both straight and angled cuts, making
it indispensable for carpentry and installation tasks. The compact
design and lightweight nature of the Procraft PGS20, PGS28 provide
comfortable handling, while the built-in safety features ensure
confident and safe operation.

SAFETY WARNINGS

WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructionslisted below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Saveall warningandinstructionfor futurereference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains
operated (corded)powertool or battery-operatedcordless)power
tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Weara dustmask- Preventsnhalatiomf harmfuparticles.

Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Always wear gloves when installing or replacing saw
blades. Handling sharp blades without proper protection
can result in serious cuts or injuries.

COPDO
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SAFETYINSTRUCTIONS OR ALL OPERATIONS

O

>l@® @ ©

6

fragmentsthatmay comeintocontactwiththerotatingbladecan
Readinstructiomanual. be ejectedat high speed.

You shouldcut only one pieceat a time. Stackedpieceswill not
be properlysecured,whichcan causejammingor shifting during
the cut.

¢ Beforestartingvork,ensurethatthemitersawis mountedna level
and stable working surface. This will provide greater stability for the

. - . workpieceandreducetheriskof it tippingover.
In accordance with essential applicable safety standards of . .
European directives ¢ Before starting work, plan it carefully. After each angle change,

ensure that the adjustable fence is correctly positioned to
support the workpieceand does not interferewith the bladeor
. . guardsystem. Before turning on the toobve the blade along the
EurasiarConformitynark. planned cuttingath to ensurethereare no obstaclesor risks of
hittingthe fence.

O If the workpiece is longer or wider than the table, ensure proper
UkraineConformityAark. support, such as table extensionsor supports. Longer or wider
pieces may tilt if not properly supported, risking tipping or being
ejectedby therotatingblade.
Always remove the battery before making any adjustments o g not rely on another person for support. Unstable support can
to the miter saw. Failure to do so could result in accidental  lead to workpiece shifting or blade jamming, posing risks to both the

Generahazardsafetyalert.

m

startup,leadingto potentialinjuryor damageto the operatorand the helper.

equipment. ¢ Donotallowtheworkpiecéo becomgammedn therotatindlade.
Additionally, do not press the workpiece against the blade. Using

Keephandsawayfromthecuttingareawhilethepowertool length stops or other devices that restrict movementincreases

is running. Contact with the saw blade can lead to injuries. ~ the risk of jamming the workpiece on the blade and causing a
sudden ejection.

. . ¢ Always use clamps or other special devices designed for securing
Keephandsawayfromthecuttingreawhilethepowertool round workpieces, such as rods or pipes. Rods tend to rotate during
is running. Contact with the saw blade can lead to injuries.  cutting, causing the blade to "bite" into another section of the

material.As a result,both the workpieceand the operator'shand

This device uses a Class 2 laser with a maximum may be pulled toward the blade.
power output of up to 1 milliwatt (mW). Avoid direct eye ¢ Before bringing the blade to the workpiece, wait for it to reach full
exposureto the laserbeam, as it can causeharm.Do not speed.Thisreducesthe risk of the workpiecebeingejected.

stareinto thebeamoruseopticalinstrumentsoviewit.

Operatevith caution. O If the workpiece or blade becomes jammed, turn off the miter saw.

Waituntilall movingpartscometo a completstop,thendisconnect

thetoolfromthepowersourceand/oremovethebatteryOnlyafter

this can the jammed piece be safely released. Continuing cutting

ECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS MITER SAW witha jammedpiecemayleadto a loss of controloverthe toolor
damage to the miter saw.

¢ Aftercompleting theut,releasetheswitch lowerthecutting head,

Miter saws are designed for cutting wood or wood-based materials -and wait for the blade to come to a complete stop before removing

they should not be used with abrasive discs meant for cutting metalthe cut-off piece. Approaching the blade before it fully stops is very

materials, such as rebar, rods, etc. Dust generated during dangerous.

abrasive cutting can cause moving parts, like the lower guard, %9 |f the sawis equippedwitha brake,hold the handlefirmlyduring

jam. Sparksgenerated during abrasive cutting can burn the lower cytting Thebrakingactioncancausea suddendownwarderkof the

guard, insertsand other plastic parts. saw head, leading to injury.

Whenever possible, secure the workpiece using clamps. If the ¢ Alwayswearsafetyglasses,hearingprotectionanda respiratorif
workpieceis held by hand, always maintain a distance of at least necessaryFailurﬁowearpr’operprotectivgearcan resultin severe
100 mm between your hand and the nearest surface of the injuries, such as eye damage, hearing loss, or respiratory issues.
cutting disc. Do not use the miter saw to cut pieces that are too i A ’ .

small to besafelysecuredor held by hand. Bringingyour hand ¢ Ensure adequate lighting and a stable, non-slip surface. Poor
toocloseto the bladeincreasesheriskof injuryfromcontactwith lightingor an unstablesurfacecan causeloss of control,leading
thecuttingdge. to accidents and injuries.

The workpiece must be immobile and fixed or manually pressed ¢ Inspect the saw for any damage, and ensure all guards and safety
against both the fence and the table. Do not push the workpiece ~ devicesare functioningroperlybeforeuse. Usinga damagedsaw
towardthebladeor cutit whileholdingt onlyby hand regardlessf or a saw with malfunctioning safety devices can lead to unexpected
its orientation. Loose or improperly secured parts may be ejected attoolfailure,increasingheriskof seriousinjury.

high speed, leading to injuries. O Only use saw plades with the diameterindicated on the tool

You should push the blade through the workpiece rather than pull itor specified in the manual. The use of improperly sized saw blades
througtthematerialTomakea cut,liftthemitersawhead,moveit may affect the proper protection of the saw blade or the operation
overtheworkpiecavithoututtingstartthemotor lowerthehead, of the protectivecover,leadingto seriouspersonalinjury.

and push the blade through the material. Pulling the head duringo Only use saw blades with speed equal to or greater than the
cutting may result in uncontrolled blade movement and a sudden  speed indicatedon the tool.

throwbaclof the headtowardthe operator.

. o . . O Always use both hands to operate the saw and keep hands
Nevermoveyourhandover theintendedcuttingline— neitherin = away from the cutting area. Not using both hands can result
front of the blade nor behind it. Holding the workpiece "crosswise,” in loss of control,leadingto severecutsor evenamputations.
such as with your right hand on the left side of the blade or

i ;i ¢ Secure the workpiecefirmly before making a cut. Failure to
a;:nv:urts:i;: Zzt;szeligsrt‘)geizzzséhe fence if your hand gets oo t‘;]em?teri?gancauseit toshiftor be ejectedjeadingto
s injuryand materialdamage.
closer than 100 mm to the blade, even to remove wood debris or J'Wi . 8 -
foranyotherreason Thedirectiomf materiakjectioris notalways 0 Waituntilthebladereachedullspeedbefordoweringt, andensure
predictablewhichcan leadto seriousinjuries. it stops completely before raising it. Lowering or raising the blade at

] i . _the wrong time can cause the saw to move unpredictably, resulting
Before cutting, thoroughly inspect the material to be processed. If itin injuries.
is unevenor bent, it shouldbe pressedwith the outerside of the . .
bend against the fence. Ensure there are no gaps between tHe Remove chips and cut-offs only after the blade has stopped rotating.

workpiece, the fence,and the tablealongthe cuttingline. Curved Attempting to remove debris while the blade is still moving can lead
or bent pieces may shift or rotate, leading to blade jamming to accidentakontactwiththe blade,causingseverecuts.

duringthe cut. The materialshould not containnails or other 0 Ensure proper ventilation or use a dust extraction system
foreignobjects. when cutting materials that produce dust or fumes. Inadequate
Do not startusingthe mitersaw untilall tools,woodpieces,etc., ventilation can lead to inhalation of harmful particles,

are clearedfromthe table. Evensmallremnantsor loosewood increasingthe risk of respiratoryillnesses.
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VAN EN | ENGLISH

O Avoidcuttingverysmallor shortpiecesthatcanbe thrownby the A bli
blade. Ignoring this can result in kickback, which can cause ssembling
serious injuries,particularlyto the faceandhands. Installation of the Machine on the Table

0 Use stops when making angled or bevel cuts to prevent material 1. MountingheMachine
movement. Not using stops can cause the material to shift, leadingo Use the boltholes (picture2 itemA) on the baseof themachine
tolossof controland potentialinjury. to secureit toa horizontalndstablesurfacewithfourbolts.

¢ Do not force the saw during cutting. Overloading can lead to 5 Positioninghe BladeCover
overheatingand tool failure, whichincreasesthe risk of injury .

and materialdamage. Removethelimitpinto raisethemitersawhead.
0 Stop using the saw immediately if it vibrates excessively, makes ¢ Asyouliftthemitersawhead,thebladecoverwilllowerand
unusual noises, or shows signs of malfunction. Ignoring signs lock into place.

fefadri?élftlénicnt;ggegan result in tool breakdown during operation, 3. Installingr ReplacingheSawBlade
. 4O Presstheself-lockinglade11 to preventthe outputshaft12
O Always disconnect the saw from the power source after use. Faillre i :
1 X N 3 from rotating. (Picture3)
to disconnect the power can result in accidental start-up, which
increasesthe risk of injury. ¢ Use a wrench to loosen the hexagonal bolt and remove the outer

O Allow the blade to cool before performing any adjustments or pressure plate. (Picture 4) .
replacements.Handlinga hot blade can result in burns or tool ¢ Placethesawbladeon the lowerpressureplate,ensuringthat
damage. the arrowon thebladematchesthearrowon thehheadcover.

0 Regularly clean the saw and perform maintenance as recommended Reinstaltheouterpressureplateandbolts. (Pictured)

Neglecting maintenance can lead to dust and debris buildup, ¢ To tightenthe bolt, first press the self-lockingl1 plate to lock

increasingherisk of fire, tool failure,andaccidents. the output shaft 12, then use a wrench to tighten the hexagonal
0 Store the saw in a dry, clean place, out of reach of children bolt in the oppositedirection.
and unauthorized users. Improper storage can lead to 0 Slidethebladecoverdownwardgo closeit.

accidents or injuries, especially if children or untrained

individuals access theool. TN Warning!For safetyreasons,whencuttingdifferentmaterials please

replacethe correspondingaw bladeas needed.Afterreplacingthe saw
POWER SUPPLY blade thebladecovermustbe pulleddownto closeit. Theattachedocket
: y h must be used to install or remove the saw blade, otherwise it may

Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (4 Ah or 8 Ah) batter] encr : : hy ;
as specified on the marking label. Using any other battery can dam ?:Jsre 1arré;éirggr;etrst1ghtemngof the hexagonalbolt, which may cause
the tool and affect its performance.The tool is designedto operate Y .
with Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing consisteqt
and reliable power. lamp

For safe and precise cutting, always use the clamp to securely hold the
USING THE TOOL workpiece in place. This prevents any movement during cutting, ensuring
accuracy and reducing the risk of accidents.Neglectingto use the
/N ATTENTION! clamp can resultin the workpieceshiftingunexpectedlyywhichcan be
. ) ) . . dangerous.
Begore‘mta“r:”%)r remo‘"”ﬁggessgg‘esegsufeth?t°°l‘5 turnedOFF,  The machine is equipped with two mounting holes 9 located on either side
andremovethe batteryto avoidaccidentaactivation. of the saw blade—oneon the right and one on the left. The clampcan
. be installedin eitherof theseholesdependingn your specificcutting
Removing the Battery needs.

To removethe battery,pressthe buttonon the frontside of the battery o Ri : - . . : :
- ) ght-Side Mounting: Use the right-side mounting hole when cutting
pack andsimultaneouslyemovethe batterypackfromthe tool. at anglesor whenthe workpieceextendsmoreto the rightside of

th blade.Thisset idesbett tandstabilit
Battery Charging Instructions suiﬁz\gergﬁins.mse upprovidesbettersupportand stabilityfor

Charger is a slide-in type and features two indicators: red and green. The | eft-Side Mounting: The left-side mounting hole is ideal for general
red indicator shows that charging is in progress, while the green indicator cyts or when the workpiece is positioned more to the left of the saw
shows that charging is complete. The battery itself may have a charge plade. This positioning allows for better visibility and control during
indicator. To check the charge level, press the charge check button on thgye cutting process.

battery.
0 1LED:25%charged InstallatioBteps:
0 2 LEDs:50% charged 1. Select the Appropriate Mounting Hole 9: Determine whether the right

. or left mount hole best suits your cutting needs.
¢ 3LEDs:75%charged 2. InserttheClamp:Placetheclampintotheselectednountingole.

0 4LEDs:Fullycharged 3. Secure the Clamp: Tighten the clamp by rotating the handle

Step-by-Step Instructions: clockwiseuntilit firmlyholdsthe workpiecein place.

1. ConnectheChargeinsertthechargerintoa poweroutlet. Laser Pointer Operation

2. InserttheBatterylidethebatteryntothechargemntilit clicks ¢ Turning On and Off: The laser pointer is activated using the laser
into place. switch (2). This pointer helps to align cuts more accurately by

3. CheckChargingStatusTheredindicatorwill lightup, showing projecting visiblereferenceline.
that the battery is charging. A WarningDo not lookdirectlyintothelaserbeamto avoideyedamage.

4. Completion of Charging When the battery is fully charged, the green

indicator will light up. . .
5. Remove the Battery Once charging is complete, remove the batt%lﬂs‘e cover instructions

fromthe chargerand unplugchargerfromoutlet. When the grip is lowered, the blade guard 14 will automatically rise. Wher
6. Check Battery Charge Level (Optional) Press the charge check b%@'\?j”mng operationis completedand the grip is lifted, the blade

; : r will returnto its originalposition.For your personalafety,it is
on thebatteryto see the chargelevelusingthe battery's EDs. essentiatto keep the blade cover in good condition, and an); improper

Installing the Battery operation mustbe corrected immediately.

Align the battery pack with the groove on the outer cover, and then /NeNETENTIONDO not use the saw if the guardis damagedor faulty.
into place until it locks and clicks. The guard may only be removed for replacement or repair.

A\ caution:Be sure to fully install the battery pack. Otherwise, it mayg, ting the Dust E ion System

accidentally detach from tool, resulting in injury. . P : 5 .
Y 8 Jury To maintain a clean workspawe minimize airborne dust, it’s essential to

A\ CautionDo not forcefully install the battery pack. If the battery padoimecta dustextractiorsystemto the mitersaw’sdustport7.
difficultto insert,it maybe due to improperinsertionmethod.

PRO-CRAFT
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EN | ENGLISH [B:]

to the dust port 7. Ensurethe connectionis secureto prevent
any dust from escaping.

2. SecuretheConnectionlf necessaryysea clampor adapterto keep




the hose firmly attached to the dust port 7 during operation. A logse . . . .

connectioncanreducechipcollectiorefficiency. scalepointeralignswiththedesiredangle.
3. Check the System: Turn on the dust extraction system to verify

that it’s working correctly and that there is adequate suction & MAINTENANCE

acuie
connection point. Alwaysbeforeperformingoreventivemaintenancevorkandensurethat

By properly connecting the dust extraction system to the dust port 7, yéI toolis switchedoff andbatteryis removed.
cankeepyourworkspacecleanerand reducethe healthrisksassociated .

with sawdust exposure. Laser Adjustment

) The laser 16 is pre-adjustedat the factory to align with the saw
Control panel (Picture 5) blade position.If the laserangledeviatesduringuse or transportation,

The control panel 4 is designed for straightforward operation, allowing fine-tune it by loosening the screws 17 on the side of the laser
to adjust the machine's speed and monitor its status with ease. lder and realigningthe laser.

Speed Selection Button: Adjusting the Positioning Accuracy of the Oblique Cutting Angle
0 The control panel features a single button that lets you chooseResitionthe machinehead perpendicularto the crossbarand observe
three different operating speeds: 4200 RPM, 3200 RPM, and 220the scale pointer 10. If the scale pointer is not aligned with the 0 mark,
RPM. loosen the screwon the scale pointer,manuallyadjust it to point to
O Above the button, there are three labels corresponding to the 0 mark, anq then tlght?nthescrgw. L
each speed. When you press the button, the selectedspeed's Forsafeandreliableoperationof the instrument keepin mindthat the
labelwill lightup, indicatinghe currentsetting. repair. Maintenance and adjustment of the instrument should be in service

i -, . centers using only original spare parts and consumables.
« 4200 RPM: Ideal for high-speed tasks requiring maximum
efficiency. STORAGE AND TRANSPORTATION
« 3200 RPM: Suitable for general-purpose use, offering a balancgd
performance. Warning! Before proceeding, ensure that the battery pack has
« 2200 RPM: Best for delicate work, providing greater control and@en removed.
precision. When moving the tool, the machine head should be fully lowered, and

. the, r%ﬁad‘supperlimit pin 8 shouldbe insertedinto the hole to secure
0 Simply press the button repeatedly to cycle through the speedstHBtihachine head in the lowered position. This will make it easier to carry
the desired label is illuminated.

the toolusingthe handlefor transportatior.

Charge Indicator: The limit pin 8 should only be used when handling the machine or replacin:

saw blades;it mustnot be engagedduringany cuttingoperations.
O The charge indicator consists of three LED lights: green, yellow, and sag sany 8op

red. ENVIRONMENTAL PROTECTION
« Green:Indicatesthatthe batteryis fullychargedor hasa high
level of charge remaining. Out of concern for the environment, power tools, batteries,
Yol i st et e sl ot o, A LA L SO S
sRh(:ju:ddconmde;' re;harglr;g Sofn' g toolsandbatteriesnustnot be disposedntohouseholdvaste!
« Red:Indicates lowbattenjtevel requiringmmediate : : P ;
rechargingto avoidinterruptiordringoperation. Fomove i 200 then wrap the contact with incUIStng tape to avoid short
0 Monitoringthe charge indicator ensures that you are always  Circuits.
aware of the batterystatus,preventinginexpectecowerloss. Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in
designated places.
Overheat Indicator:
O The control panel also includes an overheat indicator, which willﬂ ) EU countries only:

activate if the machine begins to overheat. @3in accordance with the European Directive

¢ When this indicator lights up, it’s important to pause your work <. ra LHen 2012/19/ EU on waste electrical and electronic
allow the machine to cool down before continuing. Ignoring equipmentand
the overheat warning can result in damage to the machine dts implementatiomn nationallegislation as wellas in accordancewith
decreasein its lifespan. the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electricalequipmentmust be separatedand recycledin accordance
Switch Operation with environmentalregulations.
A\ ATTENTION! If disposedncorrectlywasteelectricaindelectroniequipmeninayhave

harmful effects on the environment and human health due to the potentia
Beforeoperatinghetool,alwayxhecktheefficiencpf theswitchl. After ~ Presence of hazardous substances.
releasingit, the switchshouldeasilyreturnto the "Off"position.
1. Pulltheswitchlock3 TRANSPORT

2. Pressandholdtheswitchtrigger! tostartthemachine. The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of

3. Releasetheswitchtrigger! to stopmachine. dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air transpor
Worfi light or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
N i i mustbe observed For preparatiorof theitembeingshipped,consulting
Worllightwilllightupwhenthemachines turnecbn. an expert for hazardousmaterialis required.Dispatchbattery packs
only when the housing is undamaged. Tape or mask off open
CUTTING INSTRUCTIONS contacts and pack up the batteryin such a mannerthat it cannot
Worfipiece clamping move aroundin the packaging. Please also observe the possibility of

Place the workpiece on the saw table 21, aligning one side with more detailed nationategulations.

the crossbar. Then, rotatéhe top handle of the clamping device
clockwise to press the workpiecetightlyagainstthe base. Ensurethe
workpieceis securely fixed and does not loosen during processing.

Adjusting left and right angle

Grasp the handle and rotate the saw table 21 left or right to adjust the
cuttingangle.Ensurethescalepointeralignswiththedesiredtuttingangle
19.

Adjusting vertical diagonal angle

Loosen the locking bolt 10 to unlock the head, allowing it to move freely.
Swingtheheadleftor rightto adjustthebevelcuttingangle ensuringhe
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se., Tim se muZe celkova zatéz béhem pracovni doby vyrazné

CZ|CESKY snizit. UrCete dal3i bezpecnostni opatfeni na ochranu obsluhy, jako jsou:
3 . ; Udrzba naradi a prislusenstvi, udrzovani rukou v teple, pouzivani ochrany
AKUMULATOROVA POKOSOVA PILA sluchu aorganizace pracovniho postupu.
P o POPIS (*VYKRES 1)
1. Vypinada rukojeti 12. Hridels pritlacnymi
TECHNICKE SPECIFIKACE 2. Tla&itkaapnuti/vypnuta podlozkami
laserovém ukazovatku 13. Pilovykotou&
Model PGS20 PGS28 3. Zamekspinace 14, Krytiyvadla
Typmotoru Bezkartaovy  Bezkartacovy 4. Ovladacpanel 15. Sroubproomezenhloubky
Napé&tiV, DC) 20 20 5. Prepravniukojet fezu
InobEnétadky(min 6. Baterie 16. Laser
Volnobéznetacky(min') 2200/3200/4200 0-4200 7. TrlsesrmmpaEiETiT 17. §r0ubypronastaven[aseru
Pilovykotoud(mm) 210x20x2.6 210x30x1.2 8. Zajistovadiep 18. Zarazka
Pocetzubli 40T 24T 9. Montaznotvoryprosvorky 19.Stupnice pro nastaveni
(vodorovnéhofihlurezu
Maximalnv/$rezu(mm) Y
0°-0° 45/115 60x310 - .. o 20, Vlozka ) )
0°45° 45/80 32x310 porovnanijednohonaradis druhym a pro predbézné posouzeni expozice.
45°0° 35/115 210x60 Presné posouzeni zatéze by melpohlednittaké dobu, kdy je naradi
45° 45° 25/80 210x32 vypnuténebov chodu,ale nepouziva
Nastavenirevoluci + +
Ochranagrotipretizeni + +
Pozvolnyrozbéh + -
Osvétlenpracovnih@rostoru  + +
HodnotyhladinyhlukujsoustanovenpodlenormyEN 62841-3:
Hladina akustického tlaku (dB(A)) _. <
NaméFena hladina akustického E’;‘_gg t;‘_gg
vykonu (dB(A)) W W
ChybaK (dB(A)) K=3 K=3
Uroverochrany 1P20 1P20
Tridaochrany I} n
HmotnostEPTA (kg) 5,8 9,24
Laser
Vlnovadélka(nm) 650 650
Vykon(mW) <1 <1
Trida 2 2
Baterie (neni soucasti dodavfiy)
NapétiV, konstantni) 20 20
Typbaterie Lidon Li{on
KapacitaAh) 4,0/ 8,0 4,0/ 8,0

Nabijecfia baterii (neni soucasti dodavfiy)

VstupnhapetiV,AC)/ 220240/50  220240/50

Frekvence (Hz)

Vykon (W) 45 45
Vystupnnapéti(V, DC) 20 20
Vystupnproud(A) 1,8 1,8
Tridaochrany ] 1

'Ekvivalentniykonbezdratovéhoastrojge méritkokteréporovnavgeho
vykon s podobnym dratovym nastrojem z hlediska Urovné vykonu. Tato
hodnota pomaha vyhodnotit, jak efektivné mize akumulatorové naradi
nahraditnaradis kabelem.

UPOZORNENI:  Uvedené hladiny hluku odpovidaji  hlavnim
zplisobum pouziti naradi. Pokud je viak nafadi pouzivano k jinym
Gcelim, s jinym pFislusenstvim nebo ve $patném technickém stavu,
mohou se hladiny hluka vibracilisit. To m{ze vyraznézvysit (roven
expoziceoceloudobuprace. Hladiny hluku a vibraci se lisi v zavislosti na
zpusobu pouzivani elektrickétigadi a mohou prekrocit hladiny uvedené
v tomto informacnim listu. Tytovnéhlukua vibracilze pouzit pro
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10.Stupnice naklonu (vertikalni) s 21. Pilovy stal
1. Zamekkotouce

OBSAH DODAVKY*
1. Pokyny

2. Pokosovapila
3. Pripravek
4. Pilovykotouc
5. Kli¢

6. Prihlednpravolhlyihelnik
7. Saceknasbértrisek

* Upozoriiujeme, ze obsah baleni se mlze lisit v zavislosti na zemi
nakupu. Konkrétni informace o obsahu zasilky ziskate od mistnich
distributora.

Akumulatorova pokosova pila Procraft PGS20, PGS28 je
viestranny a vykonny nastroj urceny k pfesnému Fezani ruznych
materiald. Tuto piluze pouzit na drevo, dfevu podobné materialy a
hlinik, takze je idealni psivokou $kalu aplikaci, od domacich renovaci
az po profesionalni truhlarsketavebni prace.

Pila Procraft PGS20, PGS28 je vybavenafunkci nastavenirychlosti,

kterd umoziuje prizpUsobit rychlost fezani v zavislosti na typu a
tloustce materialuTo zajistujefistéa Cistérezy,at’ uz pracujetese
drevempebos hlinikem. Diky napajeni z akumulatoru nabizi pila volnost
pohybu a pohodli v mistech kde nenipristupk elektrickésiti.

Tento nastroj je idealni pro pfimé i S$ikmé fezy, takze je
nepostradatelnypri tesafskych a montaznich pracich. Kompaktni
konstrukce a nizka hmotnost pily Procraft PGS20, PGS28 zajistuji
pohodlné pouzivani, zatimogestavéné bezpecnostniprvky vam
umoznujpracovas naradins jistotoua bezpecné.

BEZPECNOSTNi POKYNY

POZOR! Prectéte si viechna bezpecnostni upozornéni, pokyny,
obrazky a specifikace dodané s timto _elektrickym strojem.
NedodrZeni viech nasledujicichpokyniimize mit za nasledekiraz
elektrickymproudema/ nebo vazné zranéni.

VSechnavarovana pokynysi uschovejt@ro pripadnogpotrebu.

Pojem ,elektricky stroj“ nebo ,elektrické naradi“ v téchto
upozornenichoznacuje vas elektricky stroj napajeny ze sité nebo
akumulatorovy (bezsndrovy)elektrickystroj.

SYMBOLY A ZNACKY

Vzdy pouzivejte ochranné bryle - chrani oCi pred casticemi a
pilinami.

Noste protiprachovou masku - zabranuje vdechnuti ¢astic
dreva

Pouzivejte ochranu sluchu - Chrani sluch pred nadmérnym
hlukem.

PFi instalaci nebo vyméné pilovych kotouci vzdy pouZivejte
rukavice. Prace s ostrymi pilovymi kotouci bez radne
ochrany muze zpusobit vazné porezani nebo zranéni.

QOO
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vsechnynastrojekusydrevaapod.l malezbytkynebouvolnénéusy

Prectétei navodk pouziti

Upozornémia obecnénebezpeci

Dodrzovani zakladnich bezpecnostnich norem platnych
evropskych smérnic.

Euroznamkahody.

Ukrajinsk&nackashody

Pred jakymkoli nastavovanim pokosové pily vzdy vyjméte
baterii.Pokudtak neucinite mizedojitk nahodnému
spusténi, které mlze zpUsobit zranéni osob nebo poskozeni
zafizeni.

Béhem provozu elektrického naradi udrzujte ruce mimo

oblast fezu. Kontakt s pilovym kotoucem miiZe zplisobit
zranéni.

zranéni.

Tento vyrobek pouziva laser tidy 2 s maximalnim vystupnim
vykonem az 1 miliwatt (mW). Vyvarujte se pfimého kontaktu
laserového paprsku s ocima, protoze mize zpusobit
zranéni.Nedivejtese na paprsekam se nanéjnedivejte
presopticképristroje S laserempracujteopatrné.

Behemprovozuelektrlckehmaradludrzu_]ta'ucemlmo
oblast rezani. Kontakt s pilovym kotouc¢em mUze zpusobit

ZVLACTN] BEZPECNOSTNI POKYNY PRO
AKUMULATOROVE POKOSOVE PILY

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO VEECHNY OPERACE

0

Pily jsou urceny k Fezani dfeva nebo materiald na bazi dfeva

- nesmi se pouzivat s brusnymi kotouci urenymi k fezani
kovovych materiald, jako jsou vyztuze, koliky atd. Prach z
abrazivniho Fezanmize zplsobit zaseknuti pohyblivych casti,
napf. spodniho krytuJiskry z abrazivnihorezani mohou spalit
spodnikryt, vlozkya dalsi plastové dily.

Pokud je to mozné, mél by byt obrobek zajistén svorkami. Pokud je
obrobekdrzenrukou vzdydodrzultevzdalenosmejmene1 00mm
mezirukoua ne]bl1zs1rrpovrcherrreznehokotouce Nepouzwe]te
pokosovou pilu k Fezani predmétu, které jsou prili$ malé na to, aby
mohly byt bezpecne _upnuty nebo drzeny rukou. Priblizeni ruky k
p1lovemu kotoudi zvysuje riziko poranéniv disledku kontaktu

s pilovymkotoucem.

Obrobek, ktew ma byt obrabén, musi byt v klidu a musi byt zajistén
nebo pr1tlacen rukou k dorazu i ke stolu. Obrobek netlacte proti
kotouciani jej nerezte,pokud]eJ drzitepouzev ruce, bezohledu

na orientaciobrobku. Pohybu11c1se nebo nespravneupevnene

dily mohou byt vymrstény vysokou rychlosti, coz mize zpusobit
zranéni.

Kotou¢ byste méli tlac1t skrz obrobek, nikoli jej tahat skrz material.
Chcete-li provest fez, zvednéte hlavu pokosové pily, presunte ji nad
obrobelbezrezani ,zapnetemotor;pust tehlavua protlactd(otouc
materialem. Tazeni hlavy pfi fezani muze zpusoblt
nekontrolovanypohyb kotouce a nahlé vymrsténi hlavy smérem

k obsluze.

Nikdy nepohybujte rukou nad zamyslenou linii fezu - ani pred
kotoucem, ani za nim. DrZeni obrobku ,kiizem*, napr pravou rukou
nalevé stranekotoucenebonaopak,]e velminebezpecne.

PFi Fezaninetahejteuku pres doraz,pokudje vzdalenanénénez

100 mmod kotouce,a to aniza ucelemodstranemzbytkudreva

nebo z jiného duvodu Smér vymrsténi materialu neni vzdy
predvidatelny anize zpUsobitvazné zranéni.

Pred rezanim peclwe zkontroluﬁe rezany material. Pokud je nerovny
nebo zakfiveny, pfitlacte vnéjsi stranu kfivky k voditku. Je dilezité
se ujistit, Ze mezi obrobkem,voditkema stolem nejsou podél

linie rezu zadné mezeryZaknvenenebo krlvedﬂy se mohou
posunout nebo pootcc1t coz muze zpusob1t zaseknutl kotcuce
béhem rezani.Material nesmi obsahovathfebiky ani jiné cizi
predméty.

Pokosovoupilu nezacinejtepouzivat,dokudze stoluneodstranite
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dreva Ci jine predmety, které mohou pfijit do kontaktu s 0 Vyvarujtese Fezanivelmimalychnebokratkychobrobku kteréby

rotujicim kotouc¢em, mohou byt vysokou rychlosti vymrstény.

Najednouby se mél Fezat pouze jeden dil, Dily naskladanéna
sebe nebudou bezpecné upevnény, coz muze zpusobit jejich
zaseknuti nebo posunuti béhem fezani.

Pred zahajenimprace se ujistéte,ze je pokosovapila umisténa

na rovné a stabilni pracovni plose. To zajisti vétsi stabilitu
obrobkua snizi riziko jeho prevraceni.

Pred zahajenim prace si praci peclivé naplanujte.Po kazdé
zméné Uhlu fezu se ujistéte, Ze je nastavitelny doraz spravné
umistén, aby podpiral obrobek a neprekazel kotouci nebo
ochrannémusystému. Pfed zapnutim naradi projedte kotoucem
po celé zamyslené linifezu, abyste se ujistili, ze nejsou zadné
prekazky a nehrozi rizikaontaktu s dorazem.

¢ Pokud je obrobek delsi nebo $irsi nez stll, zajistéte jeho
bezpecné podepreni,naprikladpomocinastavcinebo stojand.
Dlouhénebo Sirokédily se mohounaklonit,pokudnejsouradné
podepreny,coz mlze zpusobit jejich prevraceni nebo vymrsténi
rotujicim kotoucem.

0 K podepreni dilu nepouzivejte jinou osobu. Nespravné podepreni
muze zpusobit posunuti dilu nebo zaseknuti kotouce a
ohrozit obsluhu 1 pomocnika.

Nedovolte, aby se obrobek na rotujicim kotouci zasekl.
Rovnéz netlacte obrobek na kotouc. Pokud jsou pouzity
délkové dorazy nebo jiné prvky omezujici pohyb, hrozi nebezpeci,
Ze se obrobek nlotoucizaseknea bude nahle vysunut.

K uchycenkulatychdild, jakojsouty¢enebotrubky yzdypouzivejte
svorky nebo jina specialni zaFizenj. TyCe maji tendenci se béhem
fezani kroutit, coz zpusobuje ,,zaboreni“ kotouce do dalsi Easti
materialu. V disledku toho mlze byt dil spolu s rukou
obsluhy pritazen ke kotoudi.

Pfed priblizenim kotouce k obrobku pockejte, aZ se kotouc rozjede
naplnéotacky.Timsniziterizikovymrsténibrobku.

O Pokud se obrobek nebo kotou¢ zasekne, pokosovou pilu vypnéte.
Pockejte, az se vsechny pohyblivé Casti zcela zastavi, a poté naradi
odpojte od sité nebo vyjméte baterii. Teprve potom lze
zaseknuty obrobek bezpecné uvolnit. PokraCovani v praci pfi
zaseknutém  kotouci muze vést ke ztraté kontroly nebo
poskozennaradi.

O Po dokonceni rezani uvolnéte spinac, spustte reznou hlavu
a pockejte, az se kotouc zcela zastavi - teprve poté lze
vyjmout “odriznuty kus. Je velmi nebezpecné priblizit ruku
ke stale se otacejicimu kotoudi.

Pokud je pila vybavenabrzdou, drzte pri fezani pevné rukojet.
Brzdéni pilymUzezplsobitrhnuthlavypilysméremdoltia zplsobit
zranéni.

Pouzivejte ochranné bryle, ochranu sluchu a v pripadé

potfeby respirator.V opacném pripadémuze dojit k vaznému

poranéni, napfiklad k poskozeni o&i, ztraté sluchu nebo

dychacimpotizim.

Zajistéte dostatené osvétleni a stabilni, neklouzavy povrch
pro praci. Spatné osvétleni nebo nestabilni povrch mohou
zpusobit ztratu kontroly nad naradim a vést k nehodam.

Pfed pouzitim zkontrolujte, zda neni pila poskozena, a ujistéte

se, ze jsou vsechna bezpecnostni zarizeni v poradku a

spravné namontovana. PouZiti poskozeného naradi nebo
vadnych ochrannychkrytimuze mit za nasledeknahlé selhani
pilyavazné zranéni.

Pouzivejte pouze pilové kotouce, jejichz primér je uveden

na, naradi nebo v navodu. Pouziti kotouCu nespravné velikosti L
muze zabranit spravnému upevneéni pilového kotouce nebo spravné
funkci ochrannéhdkrytu,cozmizevestk vaznemuzranéni.

Pouzivejte pouze pilové kotouce s otackami stejnymi nebo vy3simi,
nez jsou otacky uvedenéna naradi.
Kovladanpilyvzdypouzivejtebérucea drzteje mimooblastrezu.

V opacnénpripadénizedojitke ztratékontrolyadpilou,vaznému
porezaninebo amputaci.

Pfed zahajenim fezani pevné zajistéte obrobek. Nespravné zajiSténi
materialu muze zpUsobit jeho posunuti nebo vymrsteni, coZ zvysuje
riziko zranénia poskozenimaterialu.

Pilovy kotouc spoustéjte az po dosazeni plnych otacek a zvedejte
jej az po Uplném zastaveni. Pokud tak neucinite, muze dojit
k “nekontrolovanémpohybupilya naslednémwranéni.

Piliny a odfezky odstrafiujte az po Uplném zastaveni kotouce. Pokus
o0 vycisténi fezné plochy za pohybu kotouce miZe vést k nahodnému
kontaktu s pilovym kotou¢em a vaznému porezani.

O Pri praci s materialy, které uvolnuji prach nebo kour, zajistéte
dostatecné vétrani nebo pouZzijte systém odsavani prachu.
Nedostatecné vétrani mize vést k vdechovani skodlivych ¢astic, coz
zvysuje riziko onemocnéni dychacich cest.
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mohly byt kotoucem vymrstény. V opacném pipadé mize dojitMontaz
vymrsténi materialu a vaznému poranéni, zejmena obliceje a rukou.

0 PFiprovadénsikmyctmeboUhlovychfezipouzivejtearazky abyste
zabranili posunu materialu. Nespravné provadéni téchto ezl bez
zarazekmuzezpUsobitztratukontrolya zvysitrizikozranéni.

O PFi fezani pilu nepretéZujte. PfetiZzeni mlze zpUsobit prehrati
nastroje,jehoselhania naslednézranénia poskozenimaterialu.

0 Pokud pila zacne vibrovat, vydavat neobvyklézvuky nebo jevit
jiné znamky poruchy, okamZité preruste praci. Ignorovani téchto
priznak(i muze mit za nasledek selhani nastroje béhem prace
a zranéniosob.

0 Po ukonceni prace pilu vzdy odpojte od zdroje napajeni. Pokud tak
neucinite mizedojitk nahodnémuwpétovnémuspusténinaradia
2zvySenému riziku poranéni.

O Pred provadénim jakychkoli Uprav nebo vymén nechte pilovy kotouc
vychladnout. Pokusy o vyménu nebo sefizeni kotouce, aniz byste jej
nechali vychladnout, mohou vést k popaleni nebo poskozeni naradi.

0 Pravidelnépilu Cistéte a provadéjteidrzbu podle doporuceni.
Zanedbani pravidelné (drzby muze zpdsobit hromadéni prachu a
pilin, cozzvysujerizikopozaru,selhaninastrojea nehod.

0 Pilu skladujte na suchém a Cistém misté& mimo dosah déti a
nepovolanych uzivatel(i. Nespravné ulozeni naradi mize vést k
nehodam a zranénim, zejména pokud k nému maji pristup déti nebo
nezkuseni uzivatelé.

NAPAJENI
Ujistétese, Ze je naradinapajencakumulatoryProcraft20 Vv (4 Ah nebo
8 Ah). Pouziti jinych baterii mlze naradi poskodit a zhorsit jeho vykon.
Naradi je urceno k provozu s 20V lithium-iontovymi akumulatory Procraft,
kteréposkytujstabilnia spolehlivyvykon.

POUZIT
A\ pozor!

Pfed instalaci nebo demontazi prisludenstvi se ujistéte, Ze je
naradi vypnuté, a vyjméte baterii, abyste zabranili nahodné aktivaci.

Vyjmuti afiumulatoru

Chcete-li vyjmout akumulator, stisknéte tlacitko na predni strané
akumulatoru a soucasné vyjméte akumulator z naradi.

Pofiyny pro nabijeni afiumulatoru
Nabijeckaje posuvnéhotypu a ma dva indikatory: cervenya zeleny.
Cerveny indikator ukazuje, Ze probiha nabijeni, a zeleny indikator ukazuje,
Ze nabijeni je dokonceno. Na samotném akumulatorumize byt
indikator nabijeniChcete-lzkontrolovafirovermabiti stisknételacitko
testunabiti na akumulatoru.

O 1 dioda:25% naboj

O 2 diody:50%nabiti

0 3 diody:75%nabiti

O 4 diody:plnénabité

Pofiyny firofi za firofiem:

1. Pripojennabijecky apojtenabijeckudo elektrické&asuvky.

2. Vlozte baterii Zasunte baterii do nabijecky, dokud nezapadne na
misto.

3. Zkontrolujtestav nabijeniRozsvitise ¢ervenakontrolka, ktera
signalizuje, Ze probiha nabijeni.

4. Dokonceni nabijeni Po Uplném nabiti baterie se rozsviti
zelena kontrolka.

5. Vyjmuti baterie Po dokonceni nabijeni vyjméte baterii z nabijecky a
odpojte nabijeckuze zasuvky.

6. Kontrola Urovné nabiti baterie (volitelné) Stisknutim tlacitka kontroly
nabiti na baterii zjistite Groven nabiti prostrednictvim kontrolky
baterie.

Instalace baterie

Vyrovnejte baterii se slotem na skfini a zasunte ji na misto, dokud
nezapadne.

A\ Pozor: Ujistéte se, ze je akumulator zcela nainstalovan. V opaéném
pripadémUzedojitk jehonahodnémuwdpojeniod nafadia naslednému

zranéni osob.

\Pozor:PFi vkladani akumulatoru nepouzivejte silu. Pokud se akumulator
vklédlé obtizné, mize to byt zplsobeno nespravnym zpusobem
instalace.
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1.Instalacestroje kotouce 7.

0 Pomoci montaznich otvorii (Obrazek 2, ukazatel A) na 1.
zakladné stroje jej pripevnétek vodorovnémua stabilnimu
povrchupomoci Ctyr sroubd.

2. Instalaceochrannéhérytupily

0 Vyjméteajistovadiolika zvednétélavupokosovepily.

0 Zvednétehlavu pokosovépily a ochrannykryt se posune
dollia zajisti se na miste.

3. Instalacenebovyménapilovéhdotouce

0 Stisknétepacku blokovanikotouce 11, abyste zabranili
otaceni vystupniho hridele 12. (Obrazek 3).

0 Pomoci klice povolte Sestihranny Sroub a vyjméte vnéjsi
tlakovou podlozku. (Obrazek 4)

0 Nasad'te pilovy kotou¢ na spodni pfitlacny talif a ujistéte se, ze
Sipka na kotoucije v jednérovinése Sipkouna ochranném
krytu.

0 Znovunamontujtenéjsipritlacnopodlozkwa Srouby (Obrazekd)

O Chcete-li Sroub utdhnout, nejprve stisknéte packu aretace
kotouCe 11, abyste zajistili vystupni hridel 12, a poté
Sestihranny $roub utahnéte klicem (ve sméru hodinovych
rucicek).

0 Spusttekrytpilysméremdoli,abyse zaviel.

A Pozor bezpeénostnichdlivodu pri fezani rliznych materiall
vymérite pilovy kotouC za odpovidajici podle potfeby. Po vyméné
pilového kotoucezatahnéte za ochranny kryt kyvadla smérem dol, aby
se zavrel. K instalagiebo demontazipilového kotouce je nutné
pouzitdodanyimbusovykli¢, jinak miize dojit k nespravnému dotazeni
sestihranného Sroubu, coZ maii za nasledek zranéni osob.

Svérfia struny
Pro bezpecné a presné fezani vzdy pouzivejte svérku, kterd obrobek
pevné drzina misté.Tim zabranitejakemukolpohybubéhemrezani,
zajistite presnosta snizite riziko nehod. Zanedbanipouziti svorky
muze mit za nasledeknepredvidatelnypohyb obrobku,ktery mize
bytnebezpecny.
Stroj je vybaven dvéma montaznimi otvory 9 umisténymi na obou
stranachpilového kotouce, jednim na pravé a jednim na levé strané.
Svérku lze namontovat do kteréhokoli z téchto otvor(i v zavislosti na
konkrétnich potrebachrezani.
0 Pravostrannd montéaz: Pravostranny montazni otvor pouzijte
pfi Fezani pod Ghlem nebo v pripade, Ze obrobek vycniva vice
vpravo od pilového kotouce. Tato montaz poskytuje lepsi
oporua stabilitu pri téchto operacich.
0 Leva montaz:Levy montazniotvor je idealnipro obecnérezy
nebo kdyz obrobekvyéniva vice vlevo od pilovéhokotouce.
Tato poloha poskytuje lepsi viditelnosta kontrolu béhem
fezani.

Instalacni firofiy:
1. Zvolte vhodny montazni otvor 9: UrCete, zda je pro vaSe
potreby rezaninejvhodnéjspravynebolevymontaznitvor.
2. Vlozensvorky:Umistétesvorkudo vybranéhenontaznihotvoru.
3. Zajistéte svorku: Utahnéte svorku otacenim zajistovaciho knofliku
ve smeéru hodinovych rucicek, dokud nebude obrobek bezpecné
zajisténna misté. 4. Upevnéte svorku do montazniho otvoru.

Prace s laserovym ufiazovatfiem
0 Zapnutia vypnuti: Laserové ukazovatkose zapind a vypina
pomoci spinace laseru (2). Toto ukazovatko pomaha presnéji
zarovnavat rezytim, Ze promitaviditelnoutarurezu.

A Upozoméni: Nedivejte se pfimo na laserovy paprsek, aby nedoslo
k poskozeni oci.

Navod fi obsluze ochranného firytu pily

Po spusténi rukojeti se ochranny kryt 14 automaticky zvedne. Po
dokoncenirezania zvednutiukojetse qchrapnﬂ(rytvratldo(puvodm )
polohyProvasi bezpecnost je dulezité udrzovat ochranny kryt v dobrém
stavu a pripadn@oruchy je nutné okamzité odstranit.

A\ Pozor Pilu nepouzivejte, pokud je ochranny kryt poskozeny
nebo vadny. Ochrannykryt smi byt sejmut pouze za (celem jeho
vyménynebo opravy.

Pripojeni systému odstrarovani pilin

Pro udrzeni Cistoty pracovniho prostoru a minimalizaci prasnosti
je dulezité pripojit systém odstranovani pilin k pripojce pilového

PRO-CRAFT

PFipojeni hadice: Pfipojte hadici systému pro odstrafiovani pilin k

trysce7. Ujistétese, ze je pfipojenibezpecné aby nedochazeldk
Uniku prachu.
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2. Zajistéte pripojeni: V pfipadé potreby pouzijte svorku nebo ad®peer provadénim preventivni (drzby se vzdy ujistéte, Ze je naradi vypnute
abyste hadici béhem provozu bezpecné pripojili k trysce 7. Volméze je vyjmutyakumulator.
pripojeni muze snizit (¢innost sbéru pilin.
3. Zkontrolujte systém: Zapnéte systém odstranovani pilin a ujistehestayeni laseru
Ze pracujespravnéa ze je v mistépripojenidostatecnéani. Laser 16 je z vyroby predem nastaven tak, aby odpoyidal poloze
Spravné pripojeni systému odstrafiovani pilin k portu 7 pomiize pilového kotouce. Pokud se uhel laseru béhem pouzivani nebo

udrzet pracovni prostor Cisty a snizit zdravotni rizika spojena s expoz@??l?ra"y zmeni, muzete jej upravit povolenim sroubli 17 na boku
pilinam. rzaku laseru a laser znovu nasmérovat.

Ovlédaci panel (Obrazefi 5) Uprava presnosti nastaveni Ghlu
Ovladaci panel 4 je navrzen pro snadné ovladani, umoziiuje snadno Umistéte hlavu stroje kolmo ke stolu a zkontrolujte ukazatel stupnice 10.
nastavit rychlost stroje a sledovat jeho stav. ! Pokud ukazatel stupnice neodpovida znacce 0, povolte Sroub na ukazateli
stupnice, ruéné jej nastavtetak, aby ukazovalna znackuO0, a poté
Tlacitfio volby rychlosti: sroub utarlngte. o, o L L.
0 Ovladacpanelje vybavenjedinymtladitkemkteréumozfiujevolit ~ Pro bezpecny a spolehlivy provoz nafadi nezapomeite, Ze opravy, Udrzbu
ze tH riznychprovoznichrychiosti:42000t/min,32000t/mina @ Sefizenimusiprovadeétautorizovanaervisnistiediska kterapouzivaji
2200 ot/min. ’ pouzeoriginalnhahradnidily a spotfebnimaterial.

0 Nad tlacitkem jsou tfi znacky odpovidajici kazdé rychlosti. Po ANi B
stisknuti tlacitka se vybrana znagka otgéek rozsviti a indikuje SKLADOVANI A PREPRAVA

aktualninastaveni.. A\ POZORNezbudetepokradovatyjistétese, 7e je baterievyjmuta.

« 42000tacekza minutu:ldedlnipro vysokorychlostnaplikace I RS Fh . _—
A T PFi premistovani nastroje musi byt hlava stroje zcela spusténa a do otvort
vyzadu]lgv max1ma¥m ucinnost. i . ) L musi byt zasunut zajiStovacicep 8, ktery zajisti hlavu stroje ve
« 3200 otacek za minutu: Vhodné pro vieobecné pouZiti, poskytpigténé poloze. To usnadni pFenaseni naradi pomoci prepravni

vyvazenyvykon. rukojeti5.
« 2200otacekzaminutuNejvhodnéjgirojemnotpraci,poskytuje  Zajistovadiep8 se smipouzivapouzepfiprepravétrojenebopfivymeéné
vétsikontrolua presnost. pilovychkotouc(i;nesmibyt uzamcenpri jakychkolfeznychoperacich.

0 Pro prepinani rychlosti stai opakované stisknout tlacitko, dokud 77, 3 . —
nerozsviti pozadovana znacka. OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Indifitor nabijeni: K Elektrick@aradipateriepFislusenstwd obalyby mélybyt

s P Crrvr e sy , recyklovany zpusobem setrnym k zivotnimu prostredi.
¢ Indikatonabijense skladaze tridiodLED:zelené zlutéa Cervenée. Nevyhazujtelektrickéafadia bateriedo domovnihedpadu!

« Zelena: Signalizuje, Ze je baterie plné nabita nebo ma V' zajmu ochrany Zivotniho prostredi je nutné pouzitou baterii,
vysokou Uroven nabiti. o Zluta: Signalizuje stfedni (rovefi zejmena lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi
nabiti, coz signalizuje potrebu brzkého nabiti. pouzivanispotrebiCe definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte

kontakty elektrickou paskou, abyste zabranili zkratu. Baterii

+ Zluta: Oznacuje stfedni Uroven nabiti, signalizuje potfebu neotvirejte a nelikvidujteji po ¢astech.Likvidujtena misték tomu

brzkého nabiti. o Cervena: Oznacuje nizkou Uroven nabiti,

vyzadujeokamziténabiti,aby nedoslok preruseniprovozu. urceném.
« Cervena: Signalizuje nizkou Groveri nabiti, ktera vyzaduje .
okamzité nabiti, aby nedoslo k pferuseni provozu. K ¢, Pouze pro zemé EU:
itandika it A i i ‘@ 7V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o
0 i;e':‘drg%tieggélé?é%réﬁbtb};};zrgﬁsrl‘):&el]gg?rmovab stavubateriex e odpadnich elektrickycha elektronickychzafizenicha
: prislusnymi

Indifistor orehati: vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou
ndifiator prehrati: . L, o i smérnici  2006/66/EC musi byt vadné nebo vyfazené baterie a
0 Ovladaci panel obsahuje take indikator prehfati, ktery se  elektronicka zafizershromazdovany za Ucelem ekologicky bezpecné
aktivuje, pokud se stroj prehreje. recyklace.

0 Kdyz se tento indikator rozsviti, je dulezité prerusit pracia  P¥i nespravnéikvidacimohoumit pouZitéelektricka elektronickaarizeni
nechat stroj vychladnout, nez budete pokracovat. Ignorovani  3kodlivé G¢inky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v dusledku mozné
vystrahy  prehrati miize stroj poskodit nebo zkratit jeho  pritomnosti nebezpecnych latek.

Zivotnost.

ZAapnutl' PREPRAVA
|

POZORI Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy

- - . 5 ~ ; P s bezpecnych véci. Baterie mohou byt prepravovany samotnym uzivatelen
E\r/?)?néiggﬁggb%aec;glzsc:\)géﬁgcg(t)#d]geﬁofgra\y]e\/;ggba"c%‘j v poradku. E§silnic1beznutnostﬂodriovadal§1’pFedpisyPFipFepravepomoctFetich
” . stran (napr. letadlem nebo spedici) je tfeba dodrzovat zvlastni pozadavk
1. Stisknételacitkazamkuspinace3. na balenia oznacovaniV takovempripadémusibyt do pripravyzasilky
2. Stisknutima podrzeninspoustépinacel strojspustite. ikpre[irive;al[zolen odbornik Vnka neb'ezpker;le ZbSZ]' Fete oteviens

- Cex oy . . umulator balte pouze s neposkozenym krytem. Uzavrete oteviené

3. Uvolnéninspoustespinacet strojzastavite. kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvnitf obalu pohybovat.
Pracovni svétla Dodrzujtetaké pripadnédalsinarodnipredpisy.

Pozapnutstrojese rozsvitpracovnivétla.

POKYNY K REZANi

Upevnénbbrobfiudbrobek polozte na stdl pily 21 a jednu stranu zarovnejte

s dorazemPotéotoctehorniupinactukojetve smérthodinovychucicek,

aby byl obrobek pevné pritisknut k zakladné. Dbejte na to, aby byl obrobek
pevné uchycen a béhem obrabéni se neuvolnil.

Nastaveni vodorovného thlu Uchopte rukojet' a otacejte stolem pily

21 doleva nebo doprava, abyste nastavili Ghel rezu. Ujistete se, Ze je
ukazatelstupnice zarovnan s pozadovanym uhlem fezu 19.

Nastaveni svislého uhluUvolnénim zajistovaciho Sroubu 10 uvolnéte

hlavu pokosové pily, aby se mohla volné naklanét. Naklonte hlavu

doleva nebo doprava pro nastaveni Uhlu fezu a ujistéte se, ze je ukazatel

ctimnicanactauanna naYadavuanithal

PECE A UDRZBA
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AKUMULATOROVA POKOSOVA PILA

PGS20, PGS28

POUZIVATEfiSKA PRIRUCKA

TECHNICKE CPECIFIKACIE

Model PGS20
Typmotora Bezkartacovy
NapatigV, DC) 20
Volnobeznétacky(min') 2200/3200/4200

Pilovykotué(mm) 210x20x2.6
Pocetzubov 40T
Maximalnyez V/$ (mm)
0°-0°

45/115
0°-45° 45/80
45°0° 35/115
45°45° 25/80
Nastavenieevoldcii +
Ochrangrotipretazeniu +
Makkystart +

Osvetleni@racovnéhpriestoru +

zataz pocas pracovného obdobia. Urcite d'alSie bezpecnostné opatrenia n:
ochranu obsluhgko napriklad: udrzba naradia a prislusenstva, udrziavanie
teplychruk, pouzivani@chranysluchua organizacipracovnéhpostupu.

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)

1. Vypinada rukovati

2. Tlacidl@apnutia/vypnutia
laserovom ukazovateli

12 Hriadek tlakovou
podlozkou

13. Pilovykotic

14. Ochrann¥rytkyvadla

15.Skrutkana obmedzenien{bky
rezu

16. Laser

17. Skrutkyna nastavenie
lasera

18. Zastavovacidista

19.Stupnica na nastavenie
(Zhorizontalnehuhlarezu
) 0. Vlozka

21. Pilovystdl

PGS28 3. Zamokspinaca
Bezkartacovy 4. Ovladacpanel

5. Transportnaukovat
20 6. Batéria
0-4200 7. RarkanavypUstanigilin
210x30x1.2 8. Zaistovactap

9. Montaznetvorypresvork
247 g Z
60x310 10. St"'pmce}lakloneniivertikélna
32x310 s aretacnyngombikom
2080 11, Zamokkotica
210x32 ;
+ To méze vyrazneznizit celkovi

+

o

Hodnotyhladinyhlukust stanovené sulades normotEN 62841-3:

Hladinaakustickéhdlaku(dB(A)) | _88
Namerana hladina akustickeho ““_98
vykonu (dB(A)) L=

ChybaK (dB(A)) K=3
Uroverochrany 1P20
Triedaochrany 1]
HmotnostEPTA (kg) 5,8
Laser

Vlnovédizka(nm) 650
Vykon(mW) <1
Trieda 2

Batéria (nie je stic¢astou balenia)

NapatigV, konstantné) 20
Typbatérie Li<on
KapacitalAh) 4,0/ 8,0

Nabijacfia batérii (nie je sicastou balenia)
VstupnénapatigV,AC)/

Frekvencia(Hz) 220240/50
Vykon (W) 45
VystupnéapatigV, DC) 20
Vystupnyprad(A) 1,8

Triedaochrany Il

L,u=88
Ly=98
K=3
1P20
il

9,24

650
<1
2

20
Lidon
4,0/ 8,0

220240/50
45

20

1,8

]

'Ekvivalentny vykon bezdrétového nastroja je miera, ktora porovnava jeho
vykon s podobnym kablovym nastrojom z hladiska Grovne vykonu. Tato
hodnotapomahavyhodnotitiako efektivneméze akumulatorovearadie

nahraditablovénaradie.

UPOZORNUJEME: Uvedené hladiny hluku zodpovedaju hlavnym aplikaciam
nastroja.Ak sa vSaknaradiepouzivana iné Gicely,s inymprislusenstvom

alebo v zlom technickom stave, hladiny hluku a vibracii sa mozu

lisit. To moze vyrazne zvysit Grovne vystavenia pocas celého
pracovného obdobia. Urovne hluku a vibracii sa lisia v zavislosti

od spbsobu pouzivania elektrického naradia a mozu prekrocit

Grovne uvedené v tomto informacnom liste. Tieto Urovne hluku a
vibracii sa mézu pouzit' ngorovnanie jedného naradia s druhym a na

peﬁe'né pé]ﬁn‘AEFT'dﬁeipresnomposudenizét’aieby sa mal
0-

zohladnitaj Cas, ked je naradie vypnutéalebo beZi, ale nepouzivasa.




OBSAH DODAVKY *
1. Pokyny

2. Pokosovapila
3. Jig

4. Pilovykotuc
5. Klu¢
6. Priehladn@ravouhlaihlovakonzola

7. Vreckanazbertriesok
* Upozorfiujeme, Ze obsah balenia sa méZe iSit v zavislosti od

krajiny nakupu. Konkrétne informacie o obsahu zasielky vam

poskytnu miestnidistribttori.
Akumulatorova pokosova pila Procraft PGS20, PGS28 je

viestranny a vykonny nastroj urCeny na presné rezanie roznych
materialov.Tato pilu moZnopouzivatha drevo, materialypodobné

drevu a hlinik, takze je idealna na Siroki Skalu aplikacii, od
domécich renovacii az po profesionalne stolarske a stavebné
prace.

Pila Procraft PGS20, PGS28 je vybavena funkciou nastavenia rychlosti,

ktord umoznujeprisposobitrychlost rezaniav zavislostiod typu a
hrabky materialu.To zaruéujecisté a Cisté rezy, ¢i uz pracujetes

drevom, alebo hlinikom. Vdaka akumulatorovému napajaniu pila
ponuka volnost’ pohybua pohodlie aj na miestach, kde nie je pristup k

elektrickej sieti.

Tento nastroj je idedlny na priame aj $ikmé rezy, vd'aka comu
je nepostradatelny pri stolarskych  a montaznych pracach.
Kompaktny dizajna nizka hmotnost pily Procraft PGS20, PGS28
umoznuji pohodlné pouzivanie, zatial ¢o zabudované
bezpecnostné prvky vam umoznia pracovat s naradim s istotou a
bezpecne.

BEZPECNOSTNE POKYNY

POZOR! Precitajte si vSetfiy bezpe¢nostné upozornenia, pofiyny,
obrazfiy a Specififiacie dodané s tymto elefitricfiym strojom.

Nedodrzanie vsetkych nasledujlcich pokynov méze mat za nasledok

Uraz elektrickym prddomalébo vazne telesné zranenie.
Vsetkyvystrahya pokynysi uschovajt@re pripadpotreby.

Pojem ,elektricky stroj“ alebo ,elektridmdie“ v tychto

upozorneniachsa vztahujena vas elektrickystroj napajanyzo siete
alebonaakumulatorovybezsnurovy)elektrickystroj.

SYMBOLY A ZNACKY

CeDO
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Vzdypouzivajtechrannékuliare chraniacipred
Casticamia pilinami.

Noste protiprachov(i masku - Zabrafiuje vdychnutiu
Ciastociekdreva.

Noste ochranu sluchu - Chrani sluch pred nadmernym
hlukom.

Pri indtaldcii alebo vymene pilovych kotucoy vzdy noste
rukavice Pracas ostrymipilovymilistamibeznaleZitej
ochrany moze spdsobit’ vazne rezné rany alebo poranenia.

PRO-CRAFT
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Precitajtai navodna pouzitie o

Vseobecnéipozorneni@a nebezpecenstvo

Dodrziavanie zakladnych bezpeénostnych noriem platnych
eurdpskych smernic.

m

Eurazijsk&nackazhody.

Ukrajinskanackazhody

Pred akymkolvek nastavovanim pokosovej pily vzdy vyberte
batériu. V opac¢nom pripade méze dojst’ k nahodnému
spusteniu, ktoré moze sposobit’ zranenie osob alebo
poskodenie zariadenia.

Pocas prevadzky elektrického naradia drzte ruky mimo
oblasti rezania. Kontakt s pilovym koticom mdze sposobit’
poranenie.

Pocas prevadzky elektrického naradia drzte ruky mimo
oblasti rezania. Kontakt s pilovym koti¢om méze sposobit’
zranenie.

Tento vyrobok pouziva laser triedy 2 s maximalnym
vystupnym vykonom do 1 miliwattu (mW). Zabrante
priamemu kontaktu laserového li¢a s ocami, pretoze moze
sposobit’ poranenie. Nepozerajte sa na lU¢ ani sa nan
nepozerajteezopticképristroje S laserompracujte

opatrne.

CPECIALNE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE
AKUMULATOROVE POKOSOVE PILY

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VEETKY OPERACIE

0

Pily su uréenéna rezaniedrevaalebomaterialowna baze dreva

- nesmu sa pouzivat s brisnymi kotu¢mi uréenymi na
rezanie kovovych materialov, ako st napr. armovacie tyce, koliky
atd’. Prach z “abrazivneho rezania moze sposobit zaseknutie
pohyblivych Casti,ako je naprikladspodnyochrannykryt. Iskry z
abrazivnehorezania mozu spalit’ spodny kryt, vlozky a iné
plastovécasti.

Ak je to mozné, obrobok by mal byt zaisteny svorkami. Ak
obrobok drziterukou,vzdy udrziavajtemedzirukoua najblizsim
povrchom rezacieho kotuca vzdialenost najmenej 100 mm.
Pokosovu pilu nepouzivajtena rezanie predmetov,ktoré su
prilismaléna to, aby sa dalibezpecnaipnitalebodrzatrukou.
Priblizenieruky k reznému kotucu zvysuje riziko poraneniav
dosledkukontaktus koticom.

Obrobok, ktory sa ma rezat, musi byt nehybny a zaisteny

alebo pritlaceny rukou k dorazu aj k stolu. Obrobok sa
nesmie tlacit smerom ku kotucu alebo rezat, ked ho drzite len v
ruke, bez ohladuna orientaciu obrobku. Pohyblivé alebo
nespravne zaistené diely mézu byt vymrstene vysokou
rychlostola spdsobitzranenie.

Kotuc by ste mali tlacit' cez obrobok, nie ho tahat cez material.

Ak chcetevykonatrez, zdvihnitehlavu pokosovejpily, presunte

ju nad obrobokbez rezania, spustite motor, spustite hlavu a
zatlaCte kotu¢ cez materidl. Tahanie hlavy pocas rezania

moze sposobit’ nekontrolovany pohyb kotlca a nahle vymrstenie
hlavy smerom kobsluhe.

Nikdynepohybujteukounad planovanouiniourezania- anipred
koticom, ani za nim. Drzanie obrobku ,krizom“, napr. pravou rukou
na lavejstranekotucaalebonaopak,je mimoriadnenebezpecné.

Prirezaninetahajterukuza doraz,ak je vzdialenamenejako 100
mm od kot(ca, a to ani na odstraneniezvyskovdreva alebo z
iného dbvodu. Smer vymrstenia materialu nie je vzdy
predvidatelny¢o moéze mat za nasledok vazne poranenie.

Pred rezanim dokladne skontrolujte material, ktory sa
chystate rezat. Ak je nerovny alebo zakriveny, mal by byt
pritlaceny k vodidlu vonkajSou stranou zakrivenia. Je
dolezité uistit sa, ze medzi obrobkom, vodidlom a stolom nie su
pozd(z linie rezu Ziadnemedzery. Zakrivené alebo krivé diely
sa mozu posunut alebo pootolit, co modze sposobit

PRO-CRAFT

zaseknutie kotlca pocas rezania.Materialmusibyt bezklincov
aleboinychcudzichtelies.

Pokosovipiluzaénitepouzivataz po odstranenvsetkycmastrojov,
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kusov dreva atd'. zo stola. Aj malé zvysky alebo uvolnenékusy .
dreva i iné predmety, ktoré by mohli prist do kontaktu s rotujucim
kotic¢om, mozete vyhodit' vysokou rychlostou.

Naraz by sa mal rezat' len jeden diel. Diely naskladané na
seba nebudu bezpecne upevnene, co méze sposobit’ ich zaseknutie
alebo posunutie pocas rezania.

Pred zaCatim prace sa uistite, Ze pokosova pila je umiestnena na
rovnoma stabilnompracovnonpovrchu.Tymsa zabezpecvacsia
stabilitaobrobkua zniZisa rizikojehoprevratenia.

Pred zacatim prace si pracu starostlivo naplanujte. Po kazdej zmene

uhlarezusa uistite,ze nastavitelnydorazje spravneumiestneny,

aby podopieral obrobok a neprekazal kotucu alebo

ochrannému  systému. Pred zapnutim naradia prejdite

kot(com po celej planovaneiniirezaniaabystesauistili ze sa

Sa nomnenachadzaj&iadne prekazky a nehrozi riziko kontaktu s
orazom.

Ak je obrobokdlhsialebosirsiakostol, uistitesa, ze je bezpecne
Podopret)’/napr. pomocounadstavcowalebostojanov.Dlhéalebo
siroke obrobky sa mozu naklonit, ak nie su riadne podopreté, ¢o
moze sposobit ich prevrateniealebo ich vymrstenierotujicim
koticom.

Na podopretie dielu nepouzivajte ini osobu. Nespravne
podopretie moze spdsobit posunutie dielu alebo zaseknutie
kotica, co mozeohrozit' obsluhuaj pomocnika.

Nedovolte, aby sa obrobok zasekol o rotujuci kotic. Obrobok nesmie
bytpritlacenyia kot(c Ak sa pouzijidzkovédorazyaleboinéprvky
obmedzujuce pohyb, hrozi nebezpecenstvo, ze sa obrobok na kotUci
zasekne a nahle sa vymrsti.

Na uchytenieokrthlychdielov, ako su tyce alebo rury, vzdy
pouzivajtesvorky alebo iné Specialne zariadenia. Tyce maju
tendenciu sa pocas rezania krutit, ¢o sposobuje ,zaborenie“
kotlca do inej Casthaterialu. V dosledku toho moze byt diel

spolu s rukou obsluhy tahany smerom ku kottcu.

Pred pribliZzenim kot(ca k obrobku pockajte, kym kot(¢ nedosiahne
plnarychlost'.Znizisa tymrizikovymrsteniaobrobku.

Ak sa obrobok alebo kotu¢ zasekne, pokosovu pilu vypnite. Pockajte,
kym sa vSetky pohyblivé Casti Gplne nezastavia, a potom odpojte
naradie od siete alebo vyberte akumulator. AZ potom je mozné
zaseknuty obrobok bezpecne uvolnit. Pokracovanie v praci

pri zaseknutom kotuci méze mat’ za nasledok stratu kontroly

alebo poskodenie nastroja.

Po dokonceni rezania uvolnite spinaé, spustite reznd hlavu

a pockajte, kym sa koti¢ uplne zastavi - az potom je mozné
odrezany kus odstranit. Je velmi nebezpecné priblizit' ruku k este
rotujucemukotucu.

Ak je pila vybavena brzdou, polas rezania pevne drzte
rukovat. Zabrzdeniepily moze sp6sobit’ trhnutie hlavy pily
smeromnadola spdsobit zranenie.
Pouzivajteochrannéokuliare,ochranusluchua v pripadepotreby
respirator. V opacnom pripade moze dojst k vaznemu
zraneniu, napriklad k poskodeniu oci, strate sluchu alebo
dychacim problémom.

Zabezpecte dostatocné osvetlenie a stabilny, neklzavy povrch na
pracu. Slabé osvetlenie alebo nestabilny povrch mézu sposobit’
stratukontrolynad naradima viestk nehodam.
Predpouzitimskontrolujte(i pilanie je poskodenaa ¢i st vietky
bezpecnostné zariadenia v dobrom technickom stave a spravne
namontované. Pouzivanie poskodeného naradia alebo

chybnych ochrannych krytov méze mat' za nasledok nahle zlyhanie
pily a vaznezranenie.

Pouzivajte len pilové listy, ktorych priemer je uvedeny na naradi
alebo v navode na pouzitie. PouZitie kotucov nespravnej velkosti
moze zabranit’ spravnemu upevneniu pilového kotica alebo spravnej
funkcibchrannéhlrytu,comozematzanasledokazneporanenie.
Pouzivajte len pilové kotuce, ktorych otacky s rovnaké alebo vyssie
ako otacky uvedenéna naradi.

Na obsluhupily vzdy pouzivajteobe rukya drzteich mimooblasti

rezu. V opacnom pripade moze dojst k strate kontroly, vaznemu
porezaniu alebo amputacii.

Predzacatimrezaniapevnezaistiteobrobok.Nespravnezaistenie
materialu moze sposobit’ jeho posunutie alebo vymrstenie,

¢o zvysuje riziko poranenia osob a poskodenia materialu.

Pilovy kotu¢ splistajte az po dosiahnuti plnych otacok a zdvihajte
ho az po Uplnom zastaveni. V opa¢nom pripade méze dojst’

k  nekontrolovatelnému pohybu pilového kotica a
naslednému poraneniu.

Piliny a odrezky odstranujte az po uplnom zastaveni kot(ca. Pokus o
Cistenie reznej plochy pocas pohybu kotica méze mat za
nasledok nahodny kontakt s pilovym koti¢om a vazne rezné
rany.
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¢ Pri praci s materialmi, ktoré uvoliiuji prach alebo dym, zabezg\ipozomenie: Uistite sa, e ste akumultor Gplne nainitalovali. V
dostatocné vetranie alebo pouzite systém odsavania prachu.

Nedostatocné vetranie moze viest' k vdychovaniu skodlivych Castic,
¢o zvysuje riziko ochorenia dychacich ciest.

0 Vyhnite sa rezaniu velmi malych alebo kratkych obrobkov, ktoré by
mohli byt koticom vymrstené. V opacnom pripade méze dojst’ k
vymrsteniu materialu a vaznemu poraneniu, najma tvare a rik.

O Pri vykonavani Sikmych alebo uhlovych rezov pouzivajte zarazky, aby
ste zabranili posunu materialu. Nespravne vykonavanie tychto rezov
bez dorazov méze spdsobit’ stratu kontroly a zvysit' riziko poranenia.

0 Pocas rezania pilu nepretazujte. PretaZzenie mbze spdsobit
prehriatie, zlyhanie nastroja a viest k zraneniu a poskodeniu
materialu.

0 Ak pila zacne vibrovat, vydavat' nezvycajné zvuky alebo javit iné
znamky poruchy, okamzite preruste pracu. Ignorovanie
tychto priznakov méze sposobit’ poruchu nastroja pocas
prevadzky a sposobit’ zranenie os6b.

0 Po skonceni prace vzdy odpojte pilu od zdroja napajania. V opacnom
pripademéze djst k nahodnémuopatovnémuspusteniunaradia
a zvySenému riziku poranenia.

0 Pred akymikolvek Gpravami alebo vymenami nechajte pilovy
kotu¢ vychladnit. Pokus o vymenu alebo nastavenie kotuca bez
toho, aby ste ho nechali vychladnit, moze mat za nasledok
popaleniny aleboposkodenie naradia.

0 Pilu pravidelne Cistite a vykonavajte (drzbu podla odporicani.
Zanedbanie pravidelnej udrzby moze sposobit’ hromadenie prachu a
pilin, Co zvysujerizikopoziaru,poruchynastrojaa nehody.

0 Pilu skladujte na suchom a Cistom mieste mimo dosahu deti
a neopravnenych pouzivatelov. Nespravne skladovanie naradia
moze viest k nehodama zraneniam,najma ak k nemu maju
pristupdeti alebo neskuseni pouzivatelia.

NAPAJANIE

Uistite sa, Ze je naradie napajané akumulatormi Procraft 20 V (4 Ah alebo
8 Ah). Pouzitie inych batérii moze naradie poskodit'a zhorsit jeho

vykon. Naradie je uréené na prevadzkus 20 V litium-ionovymi
akumulatormi Procraft ktoréposkytujistabilnya spolahlivyvykon.

POUZITIE
A\ pozor!

Pred instalacioualebo demontazouprislusenstvasa uistite, ze je
naradie vypnuté, a vyberte batériu, aby ste zabranili nahodnému
zapnutiu.

Vybratie afiumulatora

Ak chcetevybratakumulatorstlactetlacidlona predneptraneakumulatora
a stcasne vyberte akumulator z nastroja.

Pofiyny na nabijanie afiumulatora
Nabijackaje posuvnéhotypu a ma dva indikatory:Cervenya zeleny.
Cerveny indikatorukazuje,Ze prebiehanabijanie,a zeleny indikator
ukazuje,ze nabijanie je ukoncené. Na samotnom akumulatore sa moze
nachadzat indikator nabijania. Ak chcete skontrolovat uroven nabitia,
stlacte tlacidlaestu nabijaniana batérii.

O 1 didda:25% nabitie

O 2 diody:50%nabitie

0 3 diody:75%nabitie

0 4 diody:plnenabité

Pofiyny firofi za firofiom:
1. Pripojenimabijacky apojtenabijackudo elektrickezasuvky.

2. Vlozte batériu Posurite batériu na nabijacke, kym nezacvakne na
miesto.

3. Skontrolujte stav nabijania Rozsvieti sa ¢ervena kontrolka, ktora
signalizuje, Ze prebieha nabijanie.

4. Ukoncenie nabijania Ked' je batéria Uplne nabita, rozsvieti sa zelené
svetlo.

5. VybratiéatériePodokoncenhabijaniaybertebatéritz nabijackn
odpojte nabijacku od siet'ovej zasuvky.

6. Kontrolairovnenabitisbatérigvolitelné§tlacenintlacidlaontroly
nabitia na batérii mozete prostrednictvom LED didd batérie zistit
Uroverinabitia.

InStalacia batérie

Zarovnajte batériu so slotom na puzdre a potom ju zasunte na miesto, kym
nezacvakne.
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opacnom pripade mdze déjst’ k jeho nahodnému odpojeniu od narad1aukoncen| rezania a zdv1hnut1 rukovate sa_ ochranny kryt vrati do

¢o moze mat za nasledok poranenie osdb. pévodne;j polohy. V zdujme vasej bezpeCnosti je nevyhnutné udrziavat

A Upozornenie: Pri vkladani akumulatora nepouzivajte silu. Ak sa gﬁgﬁ;rgédl(srt)g\r/“t@brom stave a akékolvek poruchy je potrebné

akumulatorovy blok vklada tazko, moze to byt spdsobené nespravnym
sposobominstalacie.

Montaz
1.Instalaciastroja

0 1. Pomocou montaznych otvorov (obrazok 2, ukazovatel A)
na zakladnistrojaho pripevnitek vodorovnémua stabilnému
povrchu pomocou Styroch skrutiek.

2. InStalacimchrannéhérytupily
O Odstrantgoistnykolik,abystezdvihlilavupokosovepily.

0 Zdvihnite hlavu pokosovej pily a ochranny kryt sa posunie nadol
a zaisti sa na mieste.

3. Instalacialebovymenapilovéhdotuca

0 Stlacte paku blokovania kotuca 11, aby ste zabranili
otacaniu vystupného hriadela 12. (Obrazok 3)

0 PomocouklicauvolniteSesthranniskrutkua vybertevonkajsiu
tlakovui podlozku. (Obrazok 4)

0 Um1estn1tqmlovykotucna spodnyprltlacnytamera uistitesa,
ze Sipkanakotdcije v jednejliniiso Sipkouna ochrannom
kryte.

0 Opatnamontujteonkajsipritlaénipodlozka skrutky (Obrazokl)

0 Ak chcete utiahnut’ skrutku, najprv stlacte packu blokovania kotuca
11, aby ste zablokovali vystupny hriadel 12, a potom pomocou
kluca utiahnite Sesthrannu skrutku (v smere hodinovych
ruciciek).

O Spustitekrytpilysmerommadol,abystezavrelkrytpily.

N Pozont 7 bezpecnostnych dovodov pri rezani réznych
materialov vymeite pilovy kot(¢ za vhodny podla potreby. Po vymene
pilového kotd¢azatiahnite ochranny kryt kyvadla smerom nadol,

aby ste ho zatyorili. Na in3talaciu alebo demontéaz pilového kot(iéa

sa mus1 pouzit  dodany lmbusovy klue, inak moze dojst k
nespravnemu utiahnutiu Sesthranneskrutky, ¢o mdze mat za
nasledok poranenie osdb.

Svorfia na strihanie

Na bezpecné a presné rezanie vidy pouzivajte strmen, aby ste
obrobok bezpecne udrzali na mieste. Zabrani to akémukolvek
pohybu pocas rezania, ¢im sa zabezpeCi presnost’ a znizi sa riziko
nehod. Zanedbanie pouiivania svorky moéze mat za nasledok
nepredvidatelny pohyb obrobktgry moze byt nebezpecny.

Stroj je vybavenydvoma montaznymlotvorm19 um1estnenym|na
oboch stranach p1loveho kotica, ]ednym na pravej a jednym na lavej
strane. Svorkumoznonamontovatdo ktoréhokolvel tychtootvorov

v zavislosti od konkrétnych potrieb rezania.

O Pravostranna montdaz: Pravostranny montazny otvor pouzite
pri rezani pod uhlom alebo ked obrobok vycnieva viac
napravo od pilového kot(ca. Tato montaz poskytuje lepsiu
oporu a stabilitu prtychto operaciach.

0 fiavostranna montaz: fiavy montazny otvor je idealny na vseobecné
rezy alebo ked' obrobok vycnieva viac vlavo od pilového
kotuca. Tato poloha poskytujelepsiu viditelnosta kontrolu
pocasprocesu rezania.

Krofiy instalacie:

1. Vyber vhodného montazneho otvoru 9: Uréite, i je pre vase
potreby rezanianajvhodnejspravyalebolavy montaznyotvor.

2. Vloienje svorky:  Umiestnite svorku do vybraného
montazneho otvoru.

3. Zabezpecenie svorky: Utiahnite svorku = otacanim
aretacného gombika v smere hodinovych ruciciek, kym sa
obrobok bezpecne nezaisti na mieste.

Praca s laserovym ufiazovadlom

0 Zapinanie a vypinanie: Laserové ukazovadlo sa zapina a
vypina pomocou laserového spinaca (2). Toto ukazovadlo
pomaha presnejSiemu zarovnaniu rezov tym, Ze premieta
viditeln liniu rezu.

A Upozornenie: Nedivajte sa priamo na laserovy UC, aby
nedoslo k poskodeniu oci.

Névod na obsluhu ochranného firytu pily
Po spusteni rukovate sa ochranny kryt 14 automaticky zdvihne. Po
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/N POZORPilu nepouzivajte, ak je ochranny kryt poskodeny alebo chyifianiebrobkiObrobolpoloztenastdlpily21 a jednustranuzarovnajte
Ochranny kryt sa smie odstranit’ len za i¢elom vymeny alebo opravy.

Jatran

Pripojenie systému na ie pilin

Aby sa pracovnypriestorudrziavalCisty a minimalizovalaa prasnost’,
je dolezité pripojit’ systém odstranovania pilin k pripojke pilového kotuca
7.

1. Pripojenie hadice: Pripojte hadicu systému na odstrarovanie pilin k
tryske 7. Uistite sa, ze je spojenie bezpecné, aby ste zabranili Gniku
prachu.

2. Zabezpecte pripojenie: V pripade potreby pouzite svorku alebo
adaptér, aby ste hadicu pocas prevadzky bezpecne pripojili k dyze 7.
VolnépripojeniemdzeznizitGcinnostzberupilin.

3. Kontrola systému: Zapnite systém odstranovania pilin, aby ste sa
uistili, ze funguje spravne a ze v mieste pripojenia je dostatocné
odsavanie.

Spravne pripojenie systému na odstrafovanie pilin k portu 7 pomdze udrzat
pracovny priestor Cisty a znizit' zdravotné rizika spojené s vystavenim

pilinam.

Ovladaci panel (obrazofi 5)

Ovladaci panel 4 je navrhnuty na jednoduchu obsluhu a umozniuje vam
jednoduchmastavitrychloststrojaa sledovatjehostav.

Tlacidlo volby rychlosti:
0 Ovladaci panel ma jediné tlacidlo, ktoré umozruje vyber z troch
réznych prevadzkovych rychlosti: 4200 ot/min, 3200 ot/min a 2200
ot/min.

0 Nad tlacidlom su tri znacky zodpovedajlice kazdej rychlosti. Po
stlaCeni tlacidla sa rozsvieti znacka zvolenej rychlosti, ktora indikuje
aktualne nastavenie.

« 42000tacokza mintu:ldealnepre vysokorychlostnéplikacie
vyzadujice maximalnu Gcinnost’.

« 3200 otacok za minGtu: Vhodné na vseobecné pouzitie, poskytuje
vyvazeny vykon.

« 2200otacokza minutuNajvhodnejsiea jemnipracu poskytuje
vacsiu kontrolu a presnost'.

0 Jednoducho opakovane stlacajte tlaCidlo na prepinanie rychlosti,
kym sa nerozsvieti pozadovana znacka.

Indifiator nabijania:
O Indikator nabijania pozostavaz troch LED diod: zelenej, zltej
a cervenej.

« Zelena:0Oznacuje ze batériaje Uplnenabitaaleboma vysokl
Uroven nabitia. o Zlta: OznaCuje stredn( droven nabitia, ¢o
signalizuje potrebu skorého nabitia.

« Zlth: Oznacuje stredn( UroveR nabitia, signalizuje
potrebu  skorého nabitia. o Cervena: Oznacuje nizku
uroven nabitia, vyzaduje okamzité nabitie, aby sa
zabranilo preruseniu prevadzky.

. Cerveyé; Oznacuje nizku Groven nabitia, ktora si vyzaduje
okamziténabitie,aby sa zabranilopreruseniwprevadzky.
0 Sledujte indikator nabitia, ktory vas bude informovat' o stave batérie
a zabrani neocakavanému vypadku napajania.
Indifiator prehriatia:

0 Ovladaci panel obsahuje aj indikator prehriatia, ktory sa aktivuje, ak
sa stroj prehreje.

0 Ked' sa tento indikator rozsvieti, je dolezité prerusit pracu
a pred pokracovanim v praci nechat stroj vychladnat.
Ignorovanie upozornenia na prehriatie moze stroj poskodit alebo
skratit’ jehozivotnost.
Zapnutie
A\ pozor!
Predzacatinpracevzdyskontrolujtei je spinal v poriadkuPouvolneni
spinacaby sa mal lahkovratitdo polohy,,Vypnuté.
1. Stlactetlacidloblokovaniapinaca3.
2. Stlactea podrztespUstspinacal, abysa strojspustil.
3. UvolnitepUstspinacal, abystestrojzastavili.
Pracovné svetla
Po zapnutstrojasa rozsvietipracovnévetla.

POKYNY NA REZANIE
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s dorazom. Potom otocte hornou rukovatou upinaca v smere
hodinovych ruciciek, aby ste obrobok pevne pridrzali na zakladni.
Dbajte na to, aby bobbrobok pevne uchyteny a aby sa pocas
obrabania neuvolnil.

Nastavenie horizontalneho uhla Uchopte rukovat a otacajte stolom pily
21 dolava alebo doprava, aby ste nastavili uhol rezu. Uistite sa, ze
ukazovatelstupnice je zarovnany s pozadovanym uhlom rezu 19.

Nastavenie vertikalneho uhla Uvolnite poistnd skrutku 10, aby ste
uvolnili hlavu pokosovej pily a umoznili jej volny naklon. Naklorite
hlavu dolava alebo doprava, aby ste nastavili uhol rezu, pricom sa
uistite, Ze ukazovatstupnice je nastaveny na pozadovany uhol.

STAROSTLIVOST A UDRZBA

Pred vykonavaninpreventivnejidrzbysa vzdy uistite,ze je naradie
vypnutéa batériaje vybrata.

Nastavenie lasera

Laser 16 je z vyroby vopred nastaveny tak, aby zodpovedal polohe
pilového kott¢a. Ak sa uhol lasera pocas pouzivania alebo prepravy
zmeni, mézeteho upravit' uvolnenim skrutiek 17 na bo¢nej strane
drziaka lasera a preorientovanimlasera.

Uprava presnosti nastavenia uhla

Hlavustrojaumiestnitekolmona st6la skontrolujteikazovatebtupnice

10. Ak ukazovatel stupnice nezodpoveda znacke 0, uvolnite skrutku
na ukazovatelistupnice, rucne ho nastavtetak, aby ukazovalna
znacku0, a potom skrutku utiahnite.

V zaujme bezpecneja spolahlivejprevadzkynaradianezabudnite,
Ze opravy, udrzbu a nastavenia musia vykonavat autorizované
servisné strediska, pricom sa musia pouzivat len originalne
nahradné diely a spotrebnymaterial

SKLADOVANIE A PREPRAVA
A POZORPredpokracovanirsa uistite ze je batériavybrata.

Pri premiestniovani nastroja musi byt hlava stroja Uplne spustena

a do otvoru musi byt zasunuty blokovaci Cap 8, aby sa hlava stroja
zablokovala v spustenej polohe. To ulah¢i prenasanie naradia
pomocou prepravnej rukovate 5.

Blokovactap 8 by sa mal pouzivatlen pri prepravestrojaalebopri
vymene pilovych kotiCov; ~nesmie byt zablokovany pocas
akychkolvek reznych operacii

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, batérie, prisluSenstvoa obaly by mali
byt recyklované spdésobom Setrnym k zivotnému
prostrediu. Nevyhadzujte elektrické naradie a batérie do
domového odpadu!

V zaujme ochrany Zivotnéhoprostrediaje nutné pouzitu batériu,

najma litiov(, spravnezlikvidovat'.Pre spravnulikvidaciubatériu

pri pouzivani spotrebica definitivne vybite, vyberte ju a potom

zakryte kontakty elektrickou paskou, aby ste zabranili skratu.

Batériu neotvarajte a nelikvidujteju po Castiach. Likvidujtena

miestena to uréenom.

Len pre firajiny EU: £
V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o @
odpadovych elektrickych a  elektronickych
zariadeniach

a prislusnymi vnGtrostatnymi pravnymi predpismi av sulade s

europskou smernicou 2006/66/EC musia byt chybné alebo

vyradené batérie a elektronickézariadenia zhromazd'ovanéza
ucelomekologickybezpecnej recyklacie.

Pri nespravnej likvidacii mézu mat pouzité elektrické a

elektronické zariadenia Skodlivé Ucinky na zivotné prostredie a

ludskeé zdravie v dosledku moznej pritomnosti nebezpecénych latok.

Livion

PREPRAVA

Na litium-idnové batérie sa vztahuji poziadavky tykajice sa

prepravy nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym
uzivatelom po ceste bez nutnosti dodrziavat' dalsie predpisy. Pri
prepravepomocou tretich stran (napr. lietadlom alebo sgediciou) je
potrebné dodrziavatzvlastnepoziadavkyna baleniea oznacovanie.

V takompripademusibyt’ do pripravy zasielky na prepravu zapojeny
odbornik na nebezpecny tovar.

Akumulatorbalte iba s neposkodenymkrytom. Uzavrite otvorené
kontakty a zabalte batériutak, aby sa nemohlavo vnutri obalu
pohybovatDodrzujtetiez pripadné d'alSie narodné predpisy.
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a takze jesli nie bedzie wtasciwie konserwowane,poziom drgan i

PL|POLSKI poziom emisji hatasu moga rézni¢ sie od podanych wartosci.
Podane powyzej przyczyny moga spowodowac podwyzszenie
AKUMULATOROWA PILA UKOSOWA poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie
PGS20, PGS28 oceni¢ poziomdrgani poziomemisji hatasu, nalezy wzia¢ pod uwage
INSRUKCJA OBSLUGI takze okresy, gdy urzadzenie jest wytaczone lub gdy jest ono
wprawdziewtaczone ale nie jest uzywane do pracy. Podane powyzej
DANE TECHNICZNE przyczyny moga spowodowac obnizenie poziomu drgan i poziomu

emisji hatasu w czasie pracy. W tesposob taczna (obliczana na
petny wymiar czasu pracy) ekspozycjana drganiamoze okazacsie
Model PGS20 PGS28 znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe  srodki
bezpieczenstwa, majace na celu ochrone osoby obstugujacejrzed

Typsilnika Bezszczotkowy  Bezszczotkowy skutkami ekspozycjina drgania, np.: konserwacjaelektronarzedzia i
Napiecienamionow¢V DC) 20 20 narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby
nie dopusci¢ do wyzigbienia rak, wtasciwa organizacja czynnosci
Predkosdez obciazenigmin')  2200/3200/4200 0-4200 wykonywanychpodczaspracy.
§rednicaarczy(mm) 210x20x2.6 210x30x1.2
. OPIS (*OBRAZEK 1)
Liczbazebowtarczy 40T 24T . Wtacznilna uchwycie
Bfi~n 2 Przyciskwtaczania/wytaczania [ elteekimrey
VMV?/I;?)/(rSnZz;lE git"e]%koscmeaa wskaznika laserowego 12'\3,3!?';2 podktadkami
0°-0° 45/115 60x310 3. Blokadawtacznika ociskowymt
0°-45° 45/80 32x310 . 13. Tarczatnaca
45°0° 35/115 210x60 4. Panelsterowania i S
45°-45° 25/80 210x32 5. Uchwytdo przenoszenia iR
Regulacjmbrotow + + &, Al e A 15.Srubaograniczajacagtebokos¢
Zabezpieczenierzed . . 7. w;%%evsdo odprowadzania ciecia
przeciazeniem ) . 16. Laser
Gtadkstart + - 9 IAmEERE, 17. Srubyregulacjlasera
s . L. % Otwolzy'n riazces 18. Listwaoporowa
Pods$wietleniebszaruciecia + + Zaciskow 19.Skalado ustawiania
Wartoscemisjihatasuokreslonegodniez EN 62841-3: 10'?;%,?05?;;0?;2&;3?,“ Iéfgzg a(poziomego)
. PR blokady

Poziomcisnieniaakustycznego
(dB(A)) L,,=88 L,,=88 20. Wktadka
Poziommocyakustycznej Lys=98 Lyx=98 21. Stot pity
(dB(. K=3 K=3 ich takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu drgan i poziomu emisji hatasu.
BtadK (dB(A)) Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla

. podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
Kategoriachrony 1P20 1P20 uzytezostaniedo innychzastosowafub z innyminarzedzianioboczymi,
Klasaochrony 1l} 1}
WagaEPTA kg 5,8 9,24
Laser
Dtugos¢fali (nm) 650 650
Moc (mW) <1 <1
Klasalasera 2 2

Afiumulator (brafi w zestawie)

Napiecienamionow¢V DC) 20 20
Typakumulatora Lidon Lion
PojemnosdAh) 4,0/ 8,0 4,0/ 8,0
Ladowarfia (brafi w zestawie)

NapiecieznamionowgV AC) / - -
Czestotliwos¢ (Hz) 220240/50 220240/50
Moc znamionowaW) 45 45
NapiecievyjsciowgV DC) 20 20
PradznamionowyA) 1,8 1,8
Klasaochrony ] ]

'Podany ekwiwalent mocy urzadzenia odnosi sie do poréwnania wydajnosci
narzedziaakumulatorowega podobnymarzedzienprzewodowynpod

wzgledem mocy wyjsciowej. Wartos¢ ta pomaga poréwnaé

wydajnos¢  urzadzeniaakumulatorowega tradycyjnymnarzedziem
przewodowym.

OSTRZEZENIE:Podany w niniejszejinstrukcjipoziom drgan i poziom

emisji hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze znormalizowana procedura
pomiarowa i moga zosta¢ uzyte do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna
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WYPOSAZENIE*
1. Instrukcj@bstugi
2. Akumulatorowgaita ukosowa
3. Scisk stolarski
4. Tarczatnaca
5. Klucz
6. Przezroczystkatownilstolarski
7. Worekna trociny
* Pragniemy zwrdci¢ uwage, ze wyposazenie produktu moze rézni¢
sie w zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyskal szczegbtowe

informacje dotyczace zawartosci opakowania i wyposazenia
produktu, prosimyo kontakt z lokalnym dystrybutorem.

PRZEZNACZENIE | WLACCIWE ZASTOSOWANIE
Akumulatorowa pita ukosnica Procraft PGS20, PGS28 to

wszechstronne i mocne narzedzie, przeznaczone do
precyzyjnego ciecia réznych materiatow. Ta pita ukosowa moze
by¢  uzywana do pracy z  drewnem, materiatami

drewnopodobnymi oraz aluminium, co czyni jg idealnym wyborem
do szerokiego zakresu zadan, od domowych napraw po
profesjonalne prace stolarskie i budowlane.

Procraft PGS20, PGS28 jest wyposazona w funkcje regulacji predkosci,
co pozwala dostosowac predkosc ciecia w zaleznosci od rodzaju i
grubosci materiatu. To zapewnia doktadne i czyste ciecia, niezaleznie
od tego, czy pracujeszz drewnem,czy aluminium.Dzigki zasilaniu
akumulatorowemupita ukosowa zapewnia swobode i wygode pracy
nawet w miejscach, gdzie ma dostepu do sieci elektrycznej.

To narzedziejest idealnedo wykonywanizaréwnoprostych,jak i
ukosnych ciec, co czyni je niezastapionym w pracach stolarskich i
montazowych. Kompaktowa konstrukcja i lekka waga Procraft PGS20,
PGS28 zapewniaja komfort uzytkowania, a wbudowane funkcje
bezpieczenstwa pozwalajapewnga i bezpieczna prace z narzedziem.

M\ OSTRZEZENIE! Nalezy zapozna¢c si¢ ze wszystfiimi WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ostrzezeniami i fiazowfiami  dotyczacymi  bezpiecze ELEKTRONARZEDZ|

uzytfiowania oraz il jami i danymi technicznymi d ymi

wraz z niniejszym elefitronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych

nizej ostrzezen dotyczacych —bezpieczenstwa i wskazowek

dotyczacych bezpieczenstwamoze byc przyczyng porazenia
pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen.
Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki —dotyczace
bezpieczenstwa, aby moc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanychnizej ostrzezeniachvyrazenie,elektronarzedziesznacza
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elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajacym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OZNACZENIA | SYMBOLE

Nalezyzawszezaktadacokularyochronne- chronigoczy
przed odtamkami i pytem. &

Nalezystosowadochronegornychdréogoddechowych
chronia przed wdychaniem pytu.

Stosowadochronestuchu- chronigprzednadmiernym
hatasem.

Zawsze nalezy zaktadac rekawice podczas instalacji lub
wymiany tarcz tnacych. Praca z ostrymi ostrzami bez 4
odpowiedniej ochrony moze prowadzi¢ do powaznych
skaleczen lub urazow.

ZapoznaGie z instrukcj®bstugi. 0

Szczegolnewskazowkbezpieczenstwa.

>IOOD@

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyrob spetnia wymogi
dyrektywUnii Europejskieflotyczacyctbezpieczenstwa.

=7
m

[ ZnakzgodnoscEuroazjatyckidjniiCelnej.

ZnakzgodnosciUkrainy.

Zawsze nalezy odtaczy¢ akumulator przed dokonaniem
jakichkolwiek regulacji pity ukosowej. Niezastosowanie sig¢ ¢
do tego zalecenia moze spowodowac przypadkowe
uruchomienie urzadzenia, co moze prowadzi¢ do urazu lub
uszkodzenia urzadzenia.

Rece nalezy trzymac z dala od strefy cigcia podczas pracy
elektronarzedzia. Kontakt z tarcza tnaca moze prowadzic
do urazow.

Rece nalezy trzymac z dala od strefy cigcia podczas pracy
elektronarzedzia. Kontakt z tarcza tnaca moze prowadzic
do urazow.

W tym urzadzeniu uzywany jest laser klasy 2 o maksymalnejO
mocywyjsciowejo 1 miliwata(mW).Unikaj

bezposredniego kontaktu wzrokowego z promieniem lasera,
poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie wzroku. Nie
wolno patrzec bezposrednio w wiazke lasera ani

obserwowac jej przez przyrzady optyczne. Nalezy pracowac
ostroznie. ¢

> @& l@

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE PIL. UKOSOWYCH

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS WYKONYWANIA
WSZYSTKICH PRAC
0 Ukosnice sa przeznaczone do ciecia drewna lub materiatow

drewnopodobnych nie mozna ich uzywa¢ z tarczami
Sciernymi  przeznaczonymido ciecia materiatow zelaznych,
takich jak prety, kotki itp. Pyt powstajacy w trakcie $cierania®
powoduje zakleszczansie czesci ruchomych, takich jak dolna
ostona. Iskry powstajace podczas = cigcia sciernego moga
powodowac opalanie dolnej ostonyktadek oraz innych czesci
wykonanych z tworzyw sztucznych.

0 Jesli to mozliwe, nalezy przymocowacobrabiany przedmiotza
pomoca zaciskow. W przypadku podtrzymywaniaelementu 0
dtonia, zawsze nalezy utrzymywacodlegtos¢co najmniej 100
mm miedzy dloniaa najblizszapowierzchnigarczy tnacej. Nie
nalezy uzywac¢ ukosnicy do ciecia przedmiotow zbyt matych, 0
aby mozna je byto bezpiecznie zamocowaé lub trzymac
recznie. Zblizenie dtoni uzytkownika do tarczy zwieksza
ryzyko urazu spowodowanego kontaktemz ostrzem.

0 Obrabianyelement musi by¢ nieruchomyi zamocowanybadz
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dociskany recznie zaréwno do ogranicznika, jak i do stotu. Nie nalezy
dopychac obrabianego elementu do tarczy ani cia¢ go, trzymajac
wytacznie w dtoni, niezaleznie od orientacji elementu. Ruchome
lub  niewtasciwie zamocowane czesci  obrabianego
materiatu  moga zosta¢ wyrzuconez duza predkoscia,co moze
prowadzido obrazen.

Nalezyprzepychadarczeprzezobrabianyelement,a nie ciagnac

jej przez materiat. Aby wykonac ciecie, nalezy podmesc gtowice
ukosnicy, przemlesac ja nad elementem bez ciecia,
uruchomic¢  silnik, opuscic gtowicei przepchnactarcze przez
elementCiagniecieg{owicy w trakcie ciecia moze spowodowaé
niekontrolowany rucharczyw kierunkugérnejczescielementui
gwattownewyrzucenie gtowicy w strone operatora.

Nigdy nie nalezy przemieszczadtoni nad planowanalinia ciecia
— aniprzedtarcza,ani za nig. Trzymanieobrabianegeelementu
"na krzyz", tj. prawa dtonig po lewej stronie tarczy lub
odwrotnie jest bardzoniebezpieczne.

Podczasciecianie wolnosigegacza ogranicznikzadnaz dtoni, jesli
zblizamy ja na mniej niz 100 mm od tarczy, nawet w celu usuniecia
resztekdrewnalub z innegopowodu.Kierunekwyrzutumateriatu

nLe zawszejest przewidywalnyco mozeprowadzico powaznych
obrazen.

Przed rozpoczeciem cigcia nalezy doktadnie sprawdzm
materiat przeznaczony do obrébki. Jesli jest on nierowny lub
wygiety, powinien by¢ dociskany zewnetrzna strona wygiecia do
prowadnicy Wazne jest, aby upewnic sie, ze miedzy obrabianym
elementem, prowadnica a stotem nie ma Zzadnych przerw

wzdtuz linii cigcia. Krzywe lub wygiete elementy moga sie
przesuna¢ lub obroci¢, canoze doprowadzi¢ do zablokowania
tarczy podczas ciecia. Materit powinienzawiera¢gwozdziani
innychobcychelementow.

Nie rozpoczynac¢ korzystania z ukosnicy, dopoki ze stotu nie zostana
usuniete wszystkie narzedzia, fragmenty drewna itp. Nawet drobne
pozostatosci lub luzne fragmenty drewna, badz inne przedmioty,
ktore moga mie¢ kontakt z obracajaca sie tarcza, moga

zosta¢ wyrzucone z duza predkoscia.

Nalezyciac tylko jeden elementnaraz. Elementyutozone jeden

na drugim nie beda odpowiednio zamocowane, co moze
prowadz1cdo ich zakleszczenia lub przesuwania si¢ w trakcie
ciecia.

Przed rozpoczeciem korzystania z ukosnicy upewnij sie, ze jest ona
zamontowana lub umieszczona na poziomej, stabilnej
powierzchni roboczej. Zapewni to wieksza stabilnos¢
obrabianego elementuzmniejszy ryzyko jego przewrdcenia.

Przed przystapieniemdo pracy nalezy ja staranniezaplanowac.

Po kazdej zmianie kata cigcia upewnij sie, ze regulowany
ogranicznik jest prawidtowoustawiony,aby podpieratelement
obrabianyi nie kolidowat z tarcza ani systemem oston. Przed
wtaczeniem narzedzijarzesun tarcze po catej planowanej sciezce
ciecia, aby upewnic sige nie ma zadnych przeszkod ani ryzyka
przecigcia ogranicznika.

Jezeli element obrabiany jest szerszy lub dtuzszy niz blat stotu,
zapewnij mu odpowiednie podparcie, np. za pomoca przedtuzen
stotu lub koztow do podpierania. Dtuzsze lub szersze
elementy moga sie przechyla¢, jesli nie beda odpowiednio
podparte, co groziich przewroceniemlub wyrwaniem przez
obracajacsie tarcze.

Nie korzystaj z pomocy innej osoby w celu przedtuzenia
stotu lub zapewnienia dodatkowego podparcia. Niestabilne
podparcie elementu moze spowodowac jego przesuniecie lub
zakleszczenie tarczy, co moze stanowi¢zagrozeniezaréwnodla
operatorajaki pomocnika.

Nie dopuszczaj do zakleszczenia sie obrabianego elementu

na obracajacej sie tarczy. Ponadto, nie nalezy dociskac
elementu do tarczy. W przypadku uzycia ogranicznikow dtugosci
lub innych elementow ograniczajacych ruch, istnieje ryzyko
zakleszczenia elementu na tarczy i jego gwattownego
wyrzucenia.

Nalezy zawsze stosowac zaciski lub inne, specjalne elementy
mocujace zaprojektowane do mocowania okragtych elementow,
takich jak prety lub rury. Prety maja tendencje do przekrecania sig
podczas ciecia, co powoduje "wcinanie" si¢ tarczy w innym miejscu
materiatu. W konsekwencji obrabiany element wraz z reka osoby
obstugujacejnozezostacpociagnietyw kierunkutarczy.

Przed przytozeniem tarczy do obrabianego elementu nalezy
poczekac Az osiggnieona petnapredkosc.Dzigkitemuzmniejsza
sie ryzyko wyrzucenia obrabianego elementu.

Jesli obrabiany przedmiot lub tarcza sie zakleszcza, wytacz
ukosnice. Poczekaj, az wszystkie ruchome czesci catkowicie sie
zatrzymaja, a nastepnie odtacz wtyczke od gniazda i/lub wyjmij
akumulator. Po tym mozna bezpiecznie uwolnic zakleszczony
element. Kontynuowanie ciecia przy zakleszczonym elemencie
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moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad urzadzeniem lub uszkodzenia
ukosnicy.

Po zakonczeniu ciecia zwolnij przetacznik, opus¢ gtowice tnaca i
poczekaj, az tarcza catkowicie sie zatrzyma — dopiero wtedy mozna
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usuna¢ odciety fragment. Zblizanie dtoni do tarczy, ktora jeszcRezsi¢ instalacja lub demontazem wyposazenia nalezy upewnic sie, ze
nie zatrzymata, jest bardzo niebezpieczne. urzadzeniejest WYLACZONE a akumulatorodtaczony,w ten sposob

O Nalezy nosi¢ ochronne okulary, ochronniki stuchu oraz w
razie potrzeby,maske ochronna.Niezastosowanisie do tego
zalecenia moze prowadzi¢ do powaznych urazow, takich jak
uszkodzenie wzroku, utrata stuchu lub problemyz uktadem
oddechowym.

0 Zapewnij odpowiednie o$wietlenie i stabilna, antyposlizgowa
powierzchnie robocza. Stabe oswietlenie lub niestabilna
powierzchnianogaspowodowaditratekontrolinad narzedziem
zwigkszycryzyko wypadkow.

0 Przeduzyciemsprawdzpite pod katemuszkodzeni upewnijsie,
ze wszystkie urzadzenia zabezpieczajace sa sprawne i
prawidtowo zamontowane. Korzystanie z uszkodzonego
narzedzia lub niesprawnych zabezpieczen moze doprowadzi¢
do awarii pity i powaznych obrazen.

0 Nalezyuzywacwytacznietarczo srednicywskazaneja narzedziu
lub w instrukcji. Zastosowanie tarczy o niewtasciwym
rozmiarze moze zaktoci¢ dziatanie oston i prowadzi¢ do
powaznychobrazen.

0 Nalezy stosowac tarcze o predkosci rownej lub wyzszej niz
podana na narzedziu.

0 Pite nalezy obstugiwac obiema rekami, trzymajac je z dala od strefy
ciecia.Niezachowani¢ej zasadymozeskutkowaditratakontroli,
powaznymi skaleczeniami lub amputacjami.

0 Przed rozpoczeciem cigcia materiat musi by¢ solidnie zamocowany.
Niewtasciwe mocowanie moze spowodowac jego przesunigcie lub
wyrzucenie, co zwigksza ryzyko urazéw i uszkodzenia materiatu.

¢ Tarcza powinna by¢ opuszczana dopiero po osiagnieciu petnej
predkosci, a podnoszona dopiero po jej catkowitym zatrzymaniu.
Niezastosowanie sie do tego moze prowadzi¢ do niekontrolowanych
ruchow pity i obrazen.

0 Trocinyi odpadkialezyusuwadylkopo petnyneatrzymanitarczy.
Proba oczyszczenia obszaru cigcia podczas obrotu tarczy moze
spowodowac przypadkowy kontakt i powazne skaleczenia.

O Przy pracy z materiatami wydzielajacymi pyt lub dym, nalezy
zapewni¢ odpowiednia wentylacje lub uzywad systemu
odciagu pytu. Brak odpowiedniejwentylacjizwieksza ryzyko
wdychania szkodliwych czastek i chordb uktadu oddechowego.

0 Nalezy unika¢ cigcia bardzo matych lub krotkich elementow,
ktore moga zosta¢ wyrzucone przez tarcze. Niezachowanie
tej zasady moze prowadzi¢ do wyrzucenia materiatu i
powaznych obrazen, zwtaszcza twarzy i rak.

O Podczas cig¢ pod katem lub skosnych nalezy stosowac ograniczniki,
aby zapobiec przesunigciu materiatu. Cigcia bez ogranicznikow
mogaprowadzido utratykontrolii zwiekszeniayzykaobrazen.

0 Nie wolno przeciazac pity podczas ciecia. Przeciazenie moze
spowodowac przegrzanie narzedzia i jego awarig, co moze
prowadzi¢ do obrazen oraz uszkodzenia materiatu.

0 Nalezy natychmiast przerwac prace, jedli pita zacznie wibrowac,
wydawac nietypowe dzwieki lub wykazywac inne oznaki awarii.
Ignorowanie tych objawow moze skutkowac uszkodzeniem
narzedziai obrazeniami.

0 Po zakonczeniu pracy nalezy zawsze odtaczy¢ pite od
zrodta  zasilania, aby uniknac przypadkowegouruchomienia
narzedziaco zwigksza ryzyko obrazen.

¢ Tarczy nalezy po;wolié ostygnac przed przystapieniem do regulacji
lub wymiany. Proba wymiany lub regulacji goracej tarczy
grozi oparzeniami lub uszkodzeniem narzedzia.

0 Pite nalezy regularnie czyscic i przeprowadzac¢ konserwacje
zgodnie z zaleceniami. Zaniedbanie konserwacji moze prowadzi¢
do nagromadzeniapytu i trocin, co zwigksza ryzyko pozaru,
awarii narzedzia i wypadkow.

0 Narzedzie nalezy przechowywac w suchym i czystym miejscu, z dala
od dziecii osob nieupowaznionychNiewtasciweprzechowywanie
moze prowadzi¢ do wypadkow, zwtaszcza jesli dostep do narzedzia
maja dzieci lub niedoswiadczone osoby.

ZRODLO ZASILANIA

Nalezy upewnic sig, ze narzedzie jest zasilane akumulatorami Procraft
20V (4 Ah lub 8 Ah). Uzywanie innych akumulatorow moze spowodowac
uszkodzenie narzedzia i pogorszenie jego wydajnosci. Narzedzie
przystosowane jest do wspotpracy z akumulatorami litowo-
jonowymi Procraft20V, ktérezapewniajgtabilnai niezawodnarace.

PRACA
A\ uwacal
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unikniemyniezamierzonegaruchomienia. (zgodniez ruchem wskazowek zegara).

Odtaczenie afiumulatora

W celu odtaczenia akumulatora, wcisna¢ przycisk zwalniajacy
akumulatori pociagna¢akumulator.

Montaz afiumulatora

Aby zamontowa¢ akumulator na urzadzeniu po natadowaniu, nalezy
go wtozy¢ do prowadnic na urzadzeniu oraz delikatnie docisnac.

Instruficja tadowania afiumulatora

tadowarka wyposazona jest w dwa wskazniki: czerwony i
zielony. Czerwony wskaznik wskazuje, ze tadowanie jest w toku, a
zielony wskazniloznacza, ze tadowanie zostato zakonczone. W
zaleznosci od wersji akumulator moze mie¢ by¢ wyposazony we
wskaznik natadowania. W cefprawdzenia poziomu natadowania,
nalezy wcisnac przycisk kontroli stetadowania na akumulatorze.

¢ 1 dioda:25% tadunku

¢ 2 diody:50%tadunku

¢ 3 diody:75%tadunku

O 4 diody:w petninatadowana

Instruficja tadowania firofi po firofiu:
1. Podtaczenidadowarki
« Podtaczydadowarkelo gniazdkeelektrycznego.

2. Wktadaniekumulatora
«  Wsunacakumulatow prowadnicdadowarkido samego
konca (do oporu).
3. Wskaznikprocesutadowania
 Rozpoczecie procesu tadowania zostanie
zasygnalizowane czerwong dioda LED (Swiatto ciagte).
4. Zakonczenigrocesutadowania
« Gdy akumulator zostanie w petni natadowany, zaswieci
sie zielona dioda LED.
5. Wyjmowaniekumulatora

« Po zakonczeniu tadowania odtaczy¢ akumulator od
tadowarki oraz wyjac¢ wtyczke tadowarki od gniazdka
sieciowego.

ia afiumulatora (

Wcisna¢ przycisk kontroli poziomu tadowania na akumulatorze,
aby sprawdzi¢ poziom natadowania za pomoca wskaznika LED
znajdujacegosie na akumulatorze.

A uwacar Nalezy koniecznie pewnie zamocowac akumulator.
W  przeciwnym razie moze on przypadkowo odtaczy¢ sie od
narzedzia, comoze doprowadzi¢ do urazu.

A UWAGA! Nie nalezy stosowac sity podczas montazu
akumulatora. Jesli akumulator trudno sie wsuwa, moze to swiadczy¢
o nieprawidtowynsposobie instalacji.

Montaz
1. Montazurzadzenia

« Nalezy wykorzysta¢ otwory montazowe (rysunek 2,
oznaczenie A) w podstawieurzadzenia,aby przymocowac
jado poziomeiji stabilnej powierzchni za pomoca czterech
srub.

2. Montazostonypity
« Nalezywyjacblokade aby podniesa@towiceukosnicy.
« Po podniesieniu gtowicy ostona pity opadnie i zablokuje sig
na swoim miejscu.
3. MontaZubwymianaarczypilarskiej
« Nalezy nacisna¢ dzwignie blokady tarczy 11, aby
uniemozliwic¢obrot watu wyjsciowego 12 (rysunek 3).
« Nastepnie, przy pomocy klucza, poluzowac srube szesciokatna
i zdjac zewnetrzna podktadke dociskowa (rysunek 4).

« Tarcza pilarska powinna zosta¢ umieszczona na dolnej
podktadce dociskowej, upewniajac sig, ze strzatka na tarczy
jest zgodna ze strzatka na ostonie.

e Po tym nalezy zamontowal zewnetrzna podktadke
dociskowd sruby (rysunek 4).

« Aby dokreci¢ srube, nalezy ponownie nacisnac
dzwignie blokadytarczy11, blokujacwat wyjsciowyl12, a
nastepnieprzy pomocykluczadokreci¢srubeszesciokatna
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« Nakoncunalezyopuscidstonepity,abyja zamknac. Przycisfi wyboru predfiosci:

/UWAGAIDIa bezpieczenstwa podczas cigcia réznych materiatow nalezy

w razie potrzeby wymieni¢ tarcze pity na odpowiednia. Po wymianie tarczy
pity nalezyopuscicostongwahadtowa aby ja zamknac.Do montazulub
demontazu tarczy pity nalezy uzywac dotaczonego klucza nasadowego,

w przeciwnym razie moze dojsc do niewtasciwego dokrecenia

Sruby szesciokatnej, co moze prowadzi¢ do urazow.

Ccisfi stolarsfii

Dla bezpiecznegoi precyzyjnegociecia zawsze nalezy uzywac scisku
stolarskiego, aby pewnie przytrzymac obrabiany materiat na miejscu.
Zapobiega to jakimkolwiek ruchom podczas ciecia, zapewniajac precyzje
oraz zmniejszajac ryzyko wypadkow. Zaniedbanie uzycia $cisku

moze prowadzi¢ do nieprzewidywalnego przesuniecia materiatu, co
moze byc niebezpieczne.

Urzadzenie jest wyposazone w dwa otwory montazowe 9, umieszczone

po obu stronach tarczy pilarskiej — jeden z prawej, a drugi z lewej strony.
Zacisk moze by¢ zamontowany w dowolnym z tych otworow, w zaleznosci
od specyficznych potrzeb podczas cigcia.

O Mocowanie po prawej stronie: Uzyj prawego otworu
montazowego podczas ciecia pod katem lub gdy obrabiany
materiat bardziej wystaje po prawej stronie tarczy. Takie
ustawienie zapewnia lepszesparcie 1 stabilnos¢ podczas
wykonywania tych operacji.

¢ Mocowanie po lewej stronie: Lewe otwory montazowe idealnie
nadajasie do ogolnychciec lub gdy materiaznajdujesie gtownie
po lewejstronietarczy.Ta pozycjazapewnialepszawidocznosd
kontrole podczas procesu ciecia.

Sposob montazu:

1. Wybor odpowiedniego otworu montazowego 9: Nalezy okresli¢, ktory
z otworéwmontazowych- prawylub lewy— najlepiejodpowiada
potrzebom ciecia.

2. Wiozenie Scisku stolarskiego: Scisk nalezy umiescic w
wybranym otworze montazowym.

3. Zamocowanie Scisku: Nalezy dokreci¢ $cisk, obracajac
uchwyt blokujacy zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az
materiatbedzie pewnie zamocowany.

Praca ze wsfiaznifiiem laserowym

Wtaczanie i wytaczanie: Wskaznik laserowy wtacza sie i wytacza za
pomoca przycisku wtaczania lasera (2). Wskaznik ten pomaga precyzyjniej
wyréwnadiecia,rzutujacwidoczndinieciecia.

A Ostrzezenie:Nie nalezy patrze¢ bezposredniona wiazke laserowa,
aby unikna¢ uszkodzenia wzroku.

Instruficje dotyczace pracy z ostong pity

Podczas opuszczania uchwytu ostona ochronna 14 automatycznie sie
podnosi. Po zakonczeniu cigcia i podniesieniu uchwytu, ostona wraca
do pozycjiwyjsciowejDla bezpieczenstwaalezyutrzymywadstonew
dobrymstanie,a wszelkienieprawidtowosaw jej dziataniupowinnybyc¢
natychmiast usuniete.

A\ UWAGA:Nie uzywaj pity, jesli ostona zabezpieczajaca jest uszkodzona
lub niesprawna. Pokrywe ochronna mozna zdejmowac wytacznie w celu jej
wymiany lub naprawy.

ia trocin:

Aby utrzymac czystos¢ w miejscu pracy i zminimalizowac ilos¢ pytu, wazne
jest podtaczenie systemu usuwania trocin do krocca tarczy 7.

1. Podtaczenie weza: Nalezy potaczy¢ waz systemu usuwania trocin
z kro¢cem 7. UpewnicC sie, ze potaczenie jest solidne, aby
zapobiec wyciekom pytu.

2. Zabezpieczenie potaczenia: W razie potrzeby nalezy uzy¢ opaski
zaciskowej lub adaptera, aby solidnie przymocowacwaz do
krocca 7 podczas pracy. Stabe potaczenie moze zmniejszyc¢
skuteczno$¢ zbierania trocin.

3. Sprawdzeniesystemu: Nalezy wtaczy¢ system usuwania trocin,
aby upewni¢ sig, ze dziata prawidtowo i zapewnia odpowiednie
ssanie wmiejscu potaczenia.

Prawidtowe podtaczenie systemu usuwania trocin do kroéca 7
pomaga utrzymac czystos¢ w miejscu pracy oraz zmniejszy¢ ryzyko
zdrowotne zwiazane z ekspozycjq na trociny.

Panel sterowania (Rysunefi 5):

Panel sterowania 4 zostat zaprojektowany z mysla o tatwej
obstudze, umozliwiajac prosta regulacje predkosci maszyny oraz
monitorowanie jestanu.
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0 Panel sterowania wyposazony jest w jeden przycisk, ktokgser 16 jest fabrycznie wyregulowany w celu wyrownania z pozycja tarcz)
umozliwiawyborjednejz trzechpredkoscpracy:42000br./min, pity. Jeslikat laserazmienisie w trakcieuzytkowanidub transportu,
32000br./mini 2200 obr./min.

0 Nad przyciskiemznajdujasie trzy wskazniki,odpowiadajace
kazdej z predkosci. Po nacisnieciu przycisku podsw1etla sie
wskaznik wybranejpredkosciwskazujaaktualneustawienia.

« 4200 obr./min: Idealna do zadan wymagajacych
wysokiej predkosci i maksymalnej wydajnosci.

« 3200 obr./min: Odpowiednia do ogdlnych
zastosowan, zapewniajac zrownowazona wydajnosc.
 22000br./min:Najlepszado precyzyjnych delikatnych
prac, zapewniajac wieksza kontrole i doktadnosc.

0 Nalezy naciska¢ przycisk wielokrotnie, aby przetaczac¢ sie
miedzy predkosciami, az zaswieci si¢ pozadany wskaznik.

Wsfiaznifi natadowania:
0 Wskaznik natadowania sktada sie z trzech diod LED: zielonej,
z0ttej i czerwonej.
« Zielona: Oznacza, ze bateria jest w petni natadowana lub
ma wysoki poziom natadowania.
« Z6tta: Wskazuje sredni poziom natadowania,
sygnalizujacpotrzebe natadowania w najblizszym czasie.
« Czerwona:0znaczaniski poziom natadowania,
wymagajacy natychmiastowego tadowania, aby uniknac
przerwania pracy.
0 Regularne  monitorowanie  wskaznika natadowania

pozwala  kontrolowa¢ stan akumulatora, zapobiegajac
niespodziewanemuwytaczeniu zasilania.

Wsfiaznifi przegrzania:

0 Panel sterowania zawiera rowniez wskaznik przegrzania,
ktory aktywuje sie w przypadku przegrzania maszyny.

0 Gdy wskaznik sie zaswieci, nalezy przerwac prace i
pozwoli¢ maszynie ostygnac przed jej dalszym uzywaniem.
Zignorowanie ~ostrzezeniao przegrzaniumoze spowodowac
uszkodzenianaszyny lub skrocenie jej zywotnosci.

Wiaczenie

A UWAGA: Przed rozpoczeciem pracy zawsze nalezy
sprawd21c sprawnos¢ przetacznika 1. Po zwolnieniu przetacznik
powinien bez problemu wracac do pozycji ,,Wytacz”.
1. Nalezypociagna@rzyciskblokadywtacznika.
2. Nacisna¢ i przytrzymac spust wytacznika 1, aby
uruchomi¢ maszyne.

3. ZwolniGpustwytacznikd , abyzatrzymadnaszyne.
Oswietlenie robocze

Oswietlenie robocze wtacza sie automatycznie, gdy maszyna
jest uruchomiona.

INSTRUKCJE DOTYCZACE CIECIA

M, f W
obr

Nalezy umiesci¢ materiatna stole pilarskim21, wyréwnujacjedna
strong z ogranicznikiem. Nastepnie przekreci¢ gorny uchwyt
Scisku zgodnie z ruchemwskazowelkzegara,aby mocnoprzycisnac
materiat do podstawy. Upewnic¢ sie, ze materiat jest solidnie
zamocowany 1 nie poluzuje sie  podczas obrdbki.

Regulacja fiata poziomego

Nalezychwycic¢za uchwyti obrocic¢stot pilarski21 w lewolub prawo,
aby wyregulowackat ciecia. Upewnicsie, ze wskaznikskali jest
wyréwnany zadanym katem ciecia 19.

Regulacja figta pionowego

Nalezy poluzowac sSrube mocujaca 10, aby odblokowac gtowice
pity ukosnej, co pozwoli jej swobodnie sie przechyla¢. Nastepnie
przechyli¢ gtowice w lewo lub prawo, aby ustawi¢ odpowiedni kat
Eachylenia, upewniajac sie, ze wskaznik skali wskazuje pozadany
at.

KONSERWACJA | OBSLUGA

Przed przystapieniem do czynnosci  konserwacyjnych zawsze
nalezy upewnicsie, ze narzedzie jest wytaczone,a akumulator
zostatwyjety.

Regulacja lasera
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mozna go wyregulowa@pluzowujac sruby 1a bokuuchwytulasera i

ponownieustawiajaclaser. BG|5BﬂrAPCKM|7|

Regulacja dofitadnosci ienia figta nachyleni AKYMYNATOPEH LUWPKYNAPEH TPUOH
Nalezy ustawi¢ gtowice maszyny prostopadle do stotu, uzywajac PGS20, PGS28
dotaczonegdkatownikai sprawdzicwskaznikskali10. Jesliwskazniknie PBHKOBOACTBO 3A EKCMNOATALMS

pokazuje wartosci 0, nalezy poluzowac $rube wskaznika, recznie
ustawic go na wartosci 0, a nastepnie dokrecic srube.

Dla bezpiecznej i niezawodnej pracy narzedzia nalezy pamietac, ze TEXHAYECKM XAPAKTEPUCTUKMA

naprawy, konserwacja i regulacja powinny by¢ wykonywane wytaczni;

w autoryzowanychserwisach, z wykorzystaniemoryginalnychczesci fiogen PGS20 PGS28

zamiennych i materiatow eksploatacyjnych. TunHa asuratena BeciueTouHbIn BecLeTouHbIn
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT HanpexeHu¢B, npaBToK) 20 20

/N UWAGA! Przed kontynuowaniem czynnoici nalezy upewnic sig, ze CKOPQCTHa MPasHMoGOPOTH  5964/3900/4200 0-4200

akumulator zostat odtaczony. (M1H)

Podczas przemieszczania narzedzia gtowica maszyny powinna LIMpKyspemmcK (Mm) 210x20x2.6 210x30x1.2

by¢ catkowicie opuszczona, a blokada 8 wtozona w otwor, aby

zablokowa¢ gtowice w opuszczonej pozycji. Utatwia to KonnuectBaia 3v6upmte 40T 24T

przenoszenie narzedzia, korzystajac z uchwytu transportowego 5.

. PO . MakcumaneHipopesB/LU
Blokada 8 powinna by¢ uzywana wytacznie podczas transportu maszyny, ,
lub wymiany tarcz tnacych; nie nalezy jej blokowac podczas jakichkogf/ 45/115 60x310
operacjiciecia. 0°-45° 45/80 32x310
. 45°0° 35/115 210%x60
OCHRONA CRODOWISKA 45°-45° 25/80 210x32
W trosceo przyrode elektronarzedziaakumulatorypsprzeti Hactpoiikaia o6opotyte * +
pakowania nalezy odda¢ do powtdrnego przetworzenia
odnego z obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony 3awuMTa0T NpeHaToBapsare  + *
srodowiska.Elektronarzedzid akumulatoranie wolno wyrzucac¢do
odpadéwkomunalnych! NnagHHomyckare *
W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowac MoacBeTKaHa paboTHaTaBoHa + +
baterie podczaspracyz przyrzadem,wyjac ja, a nastepnieowinac -
stykitasma izolacyjna, aby unikna¢ zwarc. TOMHOCTIHA LLIYMOBUTEMUCHUM ONPeie/IeHIabrIacH -3
ykitasma izolacyjna, aby uniknaé ¢ C EN 62841-3:
Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowac w HiBOHa 3ByKOBOHANAraHe
wyznaczonych dla tego miejscach. (dB(A)) L,,=88 L,,=88
U3mepeHaimBoHa 3BykoBa  L,,=98 Lya=98
&) Tylfio panstwa UE: molHocT (dB(A)) K=3 K=3
‘@ Zgodniez europejskadyrektywa2012/19/UBv sprawie Morpetoct K (4B(A))
tHien zuzytegaprzetielektrycznegbelektronicznegirazjej HuBoHa 3aluTa P20 P20
implementacja w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europe;siq

dyrektywa 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz spr::q{na%Ha 3aupra m I
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtornych
zgodnie z przepisami o ochronie $rodowiska. TernoEPTA (kr) 5,8 9,24

W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny

i elektroniczny moze miec szkodliwe skutki dla $rodowiska i Nazep

ﬁ?erg(:vzi;iéggj;ciﬁ.go, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji [Ib/KMHaHE ebaHATA(HM) 650 650
MotuHocT(MBT) <1 <1

TRANSPORT Knac 2 2

Akumulatory litowo-jonowe podlegaja wymaganiom przepisow

dotyczacych towardow niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢ AxkywmynaTopHa 6aTepusi (He Briu3a B Komnriexta)

transportowane droga ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci

spetniania jakichkolwiek dalszych warunkéw. W przypadku przesytki E%:gc;imanpemewe(v 20 20
osobe trzecia (np. transport droga powietrzna lub za posrednictwem

spedycji)nalezydostosowacie do szczegdlnychwymogowdotyczacych Tun6arepus Li{on Lidon
opakowania i znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania

towaru do wysytki nalezy skonsultowac sie¢ z ekspertem ds. KanaupreT(Au) 4,0/ 8,0 4,0/ 8,0
towaréw niebezpiecznych. Akumulatory mozna wysyta¢ tylko .

wowczas, gdy ich obudowa nie jest uszkodzona. Odstonigte styki 3apsiaHo YCTPOACTBO (He BNM3a B KOMNMeKTa)

nalezy zaklei¢, a akumulator zapakowac w taki sposob, aby nie
mogt on sie poruszac¢ (przesuwac) w opakowaniu. Nalezy wziac tez
pod uwage ewentualne przepisy prawa krajowego oraz regulamirﬂ
przewoznika lub linii lotniczyclz, ustug, ktorych zamierza sie

BxoaHoHanpexeHngV
POMEH/IUB TOK) 220240/50 220240/50
ectoTa (Hz)

skorzystac. HomuHaHaMoLLHOCT(W) 45 45
WU3xogHoHanpexeHndV npas
ToK) 20 20
WU3xopeHToK (A) 1,8 1,8
KnacHa zawpmra Il ]

" EKBMBA/IEHTHATMOLHOCTHA 6E3KMYEHIHCTPYMEH® MOKa3aTes KO-

TO CpaBHsBa Herosata MpOM3BOAMTE/IHOCT C MOZJOBHO KabesHo YCTpoi-

CTBO MO OTHOLLEHME Ha HMBOTO HA MOLLHOCT. Tasu CTOMHOCT romara Ja

ge OLEeHMKONIKOE(EKTUBHDEIKNYEHIHCTPYMEHMOKE 1A 3aMEHMKa-
€/1eH. .

MPEAYMNPEXAEHME6aBEHMTEHMBAHA M3TbYBAHEHA BUBPALMIM LIYM
ca CBbp3aHMC OCHOBHUTETIPUIONKEHNsHA MHCTPYMEHTaBbnpekuToBa,
aKO MHCTPYMEHTBT Ce M3M0/13Ba 3a Pas/IMUHM NPUIOKEHUS, C Pa3/IMiHK
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aKcecoapuA/Iv € JIOLLIO MOALbPXKaH HMBaTaHa BUGPaLMMA LLYM MOXe
Ja ce pa3/MyaBar. ToBa MOXe 3HAUMTE/IHO Jja YBE/IMYM HMBOTO H
u3nara- He npes Lesusa paboTeH nepuos. HuBata Ha emucumnTe e
BapuMpaT B 3a- BMCMMOCT OT HauMHa Ha WM3MOJI3BaHe Ha
©/IeKTPOMHCTPYMEHTA MOXeja HaAXBbp/IAHMBATA,MOCOYEHVB TO3M
MH(OPMALMOHEHIMCT. Te3n HMBa Ha €MMCMM MoraT Ja Cce M3rosssat
3a CpaBHfiBaHe Ha e[uMH WMHCTPYMEHT ApYyr M 3a npeABapuTesiHa
OLeHKa Ha M3naraHeTo. ToyHaTa OLEHKa HATOBapBaHETO Tps6Ba
Cbllo Taka Aa B3eme NpefBu/j BPEMETO, KOTamBCTPyMEHTHT e
M3K/IIOYEH MM PaboTH Ge3 ynoTpeGa, KOeTO MOXe 3WaresiHO Ja
Hamasu o6LOTO HaToBapBaHe npe3 paboTHWA nepuoA. Mmraiite
JIOMb/IHUTE/IHWAEPKM 3a 6€30MacHOCTa 3allMTaHa onepaTopa, Kato
NOAAPBXKKA Ha MHCTPYMEHTa M akcecoapuTe, NMoAAbpKaHe HaJiomn-
pblie, M3Mo/3BaHe Ha 3allMTa 3a C/lyxa M OpraHM3MpaHe Ha Mozesn

Ha pa6oTta.

S)IWICAHVIE HA YACTUTE ’S)PI/ICYBAHE 1)
byToH3a BK/Il04BaHe / U3K.

YBaHe Ha ApbXKKaTa BIoKMpoBK&Ha Ancka
2. byToOH3a BK/Il04BaHE/U3K/I0- 12. Basc nput1cKalmuanon
YBaHeHa la3epHanokasanka 43 LMKy AAperIvcK
3. BiIOKMpOBKa&ia NPEeBK/I0- 14
b MTEeHKanaK- NoABMKeH
yBatens SallifTerKanaK:nozew e
A M ErTeEEED 15.BuHT3a orpaH1yaBaH@ia
. P [bAGOYMHATA Ha
5. TpaHcnopTHZPbXKa pAsaHe
6. barepus 16. Jlazep
7. Tpbbaszau3xBbpAsHE 17.BMHTOBE3a HACTPOMKaHA
Ha JbpBeHU nasepa
UL 18. OrpaHoyoTen

8. 3akntouBawpmcdT
9. MOHTaXXHMDTBOPM3a CKOGM

10.CKasia 3a Brba Ha 20.
HaK/IoHa (BEpTMKasiHaE 21
MKcHpalla ApbKKa .

19.Ckanasa 3ajjaBaHeHa brbsia
(Xopu3oHTana) Ha cpesa

Moanoxka
Pa6oTHamaca

1 SN
r— T\

OKOMMNEKTOBKA HA NMPOAOYKTA *
1. MHcTpyKumn

2. UMpKynapeHpuoH

3. Ckoba

4. Unprynapermck

5. Koy

6. [po3payeHsrioMepc NpaBbrb/

7. YaHTasa cbbrpaHeHa CTPyXKM

* YIMaMTenpesBua Me CbAbpXKaHMeTeIa JOCTaBKaTaMoXKe ja BApMpaB
3aBMCMMOCT OT AbpKaBaTa Ha 3aKynyBaHe. 3a KOHKpeTHa MHdpopmaums
OTHOCHOCBAbpPrKaHMETEIA BallaTanpaTka,M0/1A,CBbpXKeTece C Baln-

Te MECTHU AUCTPUBYTOPU.

AKyMynaTopHUAmMpPKYAaperpuoHProcraftPGS20,PGS28e yHmBepca-

JIeH U MOLLEH MHCTPYMEHT, NpeAHasHayeH 3a MpeumsHo pasaHe Ha pas-
JIMYHUMaTEpUan TO3U TPUOHMOKEAA Ce U3MON3BaNPU paboTac Abp-

BO, AbPBECHM MaTepUaM U alyMUHUM, KOETO ro Npasu MaeaneH 1s6op 3a
LUMPOKCNEKTBPOT 33la4M,0T PEMOHTHA J0Ma /0 NPOheCHOHANHABP-
BOZE/ICKa M CTpOUTE/IHa paboTa.

Procraft PGS20, PGS28 e o6GopyaBaH C (byHKLUMA 3a NpPOMEH/MBA
CKOPOCT, KOATO BM MO3BO/IABa Aa ajantupaTte CKOpOCTTa Ha pA3aHe B
3aBMCMMOCT OT BMZa U AebennHaTa Ha MaTepuana. ToBa rapaHTMpa
cnpeTHaTM M Yu-CTU Cpe3oBe, He3aBMCMMO Jasu paboTuTe C AbpBO
WM anyMuHui. Bra-rogapeHue Ha 3axpaHBaHeTo OT 6arepusTa,
TPUOHBT OCMrypsBa CBOOOAA Ha JBMXEHME U NleCHa paboTa AopM Ha
MecTa, KbJeTO HAMa JOCTHAO0 3aXpaHBaHe.

To3M MHCTPYMEHTE MAeaNeH KaKTo 3a NpaBu, Taka M 3a brioBM
Cpe3oBe, KOeTo ro NpaBy HE3aMEHUMIPU [bPBOAENCKIM MOHTAXKHM
pa6oTu. Kom- MakTHUATKM ek Am3aiH Ha Procraft PGS20, PGS28 ro
NpaBAT /leCeH 3a M3- Mo/3BaHe, AO0KaTo BrpajeHute (yHKUMM 3a
6e30MacHOCT BM M03BOJIABATAA PaboOTMTE C  MHCTPYMEHTa C
YBEPEHOCT M Ge30MacHoCT.

NPABWUIIA 3A BE3OMACHOCT

BHUMAHME! MpouyeTeTe BCUYKM npeaynpexaeHus 3a 6e30nacHOCT, MH-
CTPYKUMUMNIOCTPaLMIM creludrKaLMMAOCTaBEHIC Ta3uenekTpuye-

CKa MalumHa. HecnassaHeTaHa BCUYKM UHCTPYKUMMNO-[01Y MOXKE Aia

[l0- Bejie 10 TOKOB Y/Jap U/MM CEPUO3HO HapaHsBaHe.

3anaseTeBCUUKMMPEAYNPEKAEHUA MHCTPYKLMVBA CrIpaBKa.

TepMUHDBT,,eNleKTPUYeCKMaLLMHA ‘U ,,e NEKTPUHECKMHCTPYMEHT ‘B
Te3u npeaynpexieHns ce oTHacs 0 BaluaTta e/leKTpMyecka mallmHa C Ka-
6en Unu enekTpuYecka MallmHa, paboTella c 6atepuu (6e3 kaben).

>J000 @
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BVIHBI’MHOCETEBBLIJMTHI’DHMHB- npeAanasBaoyUTEBU OT
neTAawmn 4actmym.

Hocetemackasa npax- npeAOTBpaTﬂBBAMLLIBaHeTCHa
Bpe4HM HYacTuuun.

HoceTesalmrasa ywm- npenassaciyxaBu ot
MPEKOMEPEH LUYM.

BuHaru HoceTe PbKaBMUM, KOraTo MOHTMPATE UIM CMEHATE

ocTpuetata. bopaseHeTo ¢ ocTpu ocTpueTa 6e3
NOAXOAALLA 3aLLMTA MOKE 3 MPUUMHM CEPUO3HM
Nops3BaHMs MM HapaHABaHMA.

MpoyeTeTePLKOBOACTBOTEA ynoTpe6a.

CurHansa npeaynpexeH1aa onacHoCT.

CboTBeTCTBAA OCHOBHUTEIPUIOXKUMKCTAHAAPTBA
6e30MacHoOCT Ha ©BPOnen1CKUTE AUPEKTUBU

EBPBBM“CKWHBKBE CbOTBETCTBUE

praM HCKI/BHAaK3a CbOTBETCTBUE

BuHaru m3Bakgaiite 6atepunTa, Npeau Aa npasute

KaKBUTO M Aa 6uno HaCTpOﬁKM Ha TPpMOHa. HecnassaHeTo

YCITOBHW®@BG3M

REEHIA A pfiHOCTapTHpaHe koeTo
MO€E ia I0BE/IE [0 HapaHsIBaHe MM MoBpeza Ha
o6opyABaHeTo.

JpbKTEPBLETECH [JaieyoT 30HaTaHa psizaHe,
[IOKaTO €/1EeKTPOMHCTPYMEHTHIRGOTU.KOHTAKTBTC
peelma AUCK MOXe Aa NPUUMHU HapaHABaHe.

JlpbKTEpbLETECH JaNIeyoT 30HaTaHa psisaHe,
[IOKaTO €/1eKTPOMHCTPYMEHTHIR60TU.KOHTAKTBTC
PEKELUMS ANUCK MOXKe Aa NPUYMHIM HapaHsiBaHe.

ToBa yCTpOMCTBO M3r10/13Ba 1asep OT KAac 2 ¢
MaKCMMasHa M3X0AHa MOLLHOCT 0 1 muamsat (mW).
M36ArBauTEIMPEKTHUKOHTAKTHA /1a3EPHUANBY C OUMTE
BM, Tbi KaTo TOBa MOXKE Zja NMPUUMHM yBpex/aHe. He
rNefaiTe B JibYa M He ro riefjanTe npes onTuyHM
MHCTPYMEHTH. PaGoTeTe C MOBULLEHO BHUMAHME.

PRO-CRAFT



WHCTPYKLIUWA 3A BE3OMACHOCT 3A BCUYKMN ONEPALIUA

¢ LIMpKYNApHUTEpUOHMCA NpefHa3HaYeHI3a pa3aHeHa AbpBoO
WM MaTepuasivHa OCHoBaTaHa AbpBECHHa Te He Tpabeaja
ce M3Mos- 3BaT C abpasuBHM AMCKOBE, MPejHa3HayeH13a
pA3aHeHa MeTasIHW MaTepuasivkaToapmaTtypa WmdToBen p.
MpaxbT,reHepMpardT abpasmBHOTO pA3aHe, MOXE Aa NPUYUHU
3a/pbCTBaHe Ha [JBMKEe4iUM Ce 4acTu, KaTto Hanp. Jo/seH :]
Kopryc. Mckpute OT abpasvBHO psi3aHe Morat Aa M3ropsT
JI0/HUA KOPIyC, OB/IMLIOBKMTE M APy MAACTMAcoBM YacTu.

0 AKO € Bb3MOXHO,4eTalTbTTPsA6BaZa Ce 3aKPEenUChC CKOBU.
AKO [JeTainbT ce AbpkM C pbKa, BuHarM TpsbBa da ce
noAAbpXa pas-cTosHue ot noHe 100 MM MEXAY pbKaTta W Hai-
6/1M3KaTa MOBbPX-HOCT Ha peskelms auck. He usnonssaite
TO3M TPMOH 3a ps3aHe Ha MpeaMeTH, KOUTO ca TBbpae CNELWANHN NPABUNA 3A BE3OMACHOCT 3A
MaJIKu, 3a Ja 6baT 6e30MacHO 3aKpeneHu MM AbpaHu C AKYMYJTATOPHUA TPUOH
pbKa. MMpUb/IMkKaBAHETO Ha pbKaTa EIO AMCKA YBE/M4YaBa
PMCKa OT HapaHsiBaHe OT KOHTAKT C JMcKa.

0 JeTaibT TpsAGBa Ja € HeroABMKeH M MKCUpaH WM
MpUTMCHAT — PbYHO KbM  OrpaHMuMTens M macara. He
HaTUCKaMTe YacTTa KbM AMCKa M He s pexeTe, oKaTo
[bPXKMTECAMOB PbKATacH, HE3a- BUCMMO OT OPUEHTaLMsATa Ha
yacrTa. MoABMXKHM WMAM HENpaBM/IHERKPENEeHUYacT1 Morat
12 6bAATM3XBbP/IEHUIPU BUCOKMCKOPO- CTH, MPUUMHSABANKM
HapaHsiBaHe.

0 [McKbTTpA6Baja ce npokapanpesAeTaina,a He Aa ce u3abpra
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npe3 maTtepuana. 3a Aa HanpasuTe pA3aHe, NOBAUrHETE raasaTa Ha
TPUOHa,NpemMecTeTed B'pryAeTal:U'Ia,693 Aa pexxeTte,BKyeTe
ABuratena, CnycHeTe rziaBata M HaTUCHETE JMCKa npe3 maTtepuasna.
A'bpl'laHeTO Ha rnaeata Mo BpéMe Ha pA3aHe MOXe Aa JoBeje

A0 HEKOHTPO/IMpYEMO ABUXKEHME Ha AMCKA M BHE3AMNMHO U3XBbpJiAHE
Ha rnaeaTa KbM onepartopa.

HwuKoraHe npeMecTBaiT@bKaTacu HaA NpeAsuaeHaTaMHUAHA
ps3aHe, HUTO Npej, HWTO 3a4 AMcKa. XBalaHeTO Ha AeTainna Ha-
NpeyHo, HanpUMep C AscHaTa pbKa BbpXy JifBaTa CTpaHa Ha
ZMCKA MM 0BPATHOTO, € U3KJIKUMTENHO OMACHO.

Korato peseTe, He AbpnaiTe pbKaTta cu Mo orpaHUunUTeNs, ako e
Ha no-mankoor 100 MM OT AucKa, JopM 3a Ja NpemaxHeTe
ocTaTh- UMTE OT AbPBO MM MO Apyra npuumHa. MocokataHa
M3XBBP/IEHMA MaTepMan He BUHArK e MpeaBuaMMa, KOeto
MOXe /ja JoBEje J0 CEpMO3HO HapaHsBaHe.

Mpean psA3aHe BHMMATE/IHO Or/IeJaiTe MaTepuasna, KOWTo Lie pe-
xete.Akoe HepaBeHU/In M3BMT,Tpﬂ6BaAa Ce NPUTUCHEC BbHLU-

HaTa CTpaHa Ha M3BMBKATa KbM Bojava. BaxkHo e Aa ce yBepuTe, ue
HAMa NpasHMHU MeXay ,qualjiﬂa, BOZa4a M MacaTa Mo JIMHMATA Ha
pAsaHe. OrbHaTMTE WM M3KPMBEHM YacTW Morar Ja ce
U3MECTAT WM 3aBBPTAT, ﬂpM‘lMHﬂBaﬁKM 3a4pbCTBaHe Ha
OCTpUETO Mo BpemMe Ha ps3aHe. MaTepuanbTHe TpsibBa Aa
CbABPKATMPOHUANIU APYTM HYKAN ENEMEHTH.

He 3an0qsaﬁrela M3NoN3BaTEMPKYSIAPHUAPUOH, LJOKATOBCHUY -
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HoceTe npeanasHuounna, 3alumrasa ciyxau, ako € He06X0AMMO,
pecnupatopHecnasBsaHeT®ia TOBaMOXeZa OBEAEA0 CEPUO3HO

KW UHCTPYMEHTH, nap4yeTa AbpPBO U T.H. HE 6'b,an MOYMUCTEHMU OT Ma-

caTta. AODM MaJIKN OT/IOMKU UIn pa3xna6eHl4 napyeTta AbpBO UK
ApyrmnpegmMeTu,KOMTOMOraT a B/IA3aTB KOHTAKTC BbpTAWMA
Cce AUCK, morat Aa 6'b,qﬁlT U3XBbPJIEHN HA BMCOKO. CKOPOCT.

PeskeTe caMo efHO napye HaBeAHbXK. [lapueTara, nogpeaeHu
efHO BbpXy APYro, HAMa Aa 6bAaT 34paBO 3aKpereHu, KOeTo
MOXe Jja joBesie A0 3acAzaHe WM MpemecTBaHe Mo Bpeme Ha
psizaHe.

Mpeanaa 3anoyHeTePaboTa,yBepeTece, Ye TPUOHbTE NoCTaBeH
BbPXY paBHa M CTabu/Ha paboTHa MOBbPXHOCT. TOBA Le OCUrypu
No-rofiAmMacTabUIHOCHA AeTait/au Lue HamaIMpUCKaoT Npeo6-
pblyaHe.

MnaHupaiTe BHMMaTENIHO paGoTaTa c1, Npeau Aa 3arouHeTe.
CneA BCAKA MpOMAHA Ha brbfa Ha ps3aHe ce yeeperte, ue
pery/vpyemara orpaja € npaBu/HO MO3WLUMOHMpaHa, 3a JAa
noaAbpa AeTaitna uaa He Mpeyn Ha AMCKa MM NpeanasHarta
cucTema. MNpeaun Aa BK/KO- UMTE WMHCTPYMEHTa, MpoKapaite
[MCKa Mo usnaTa npedsMaeHa JMHMA Ha psisaHe, 3a ja cre
CUIYPHW, Ye HAMa MPEnATCTBUA MM PUCK OT KOHTAKT C
orpaHuumuTens.

AKO feTainbT e Mo-Ab/br WAM  MO-LUMPOK OT  Macara,
ocurypete noAaxojduwia onopa, Kato yAb/BKUTENIM 3a maca Man
CTOMKM. [lbA1- TUTE MM LIMPOKMTEHACTMMOTaT Aa Ce HaKJ/IoHST,
aKoHe ca jo6pe noAAbP}KaHM, KOEeTO Le joBeje A0 NpeotpblyaHe
WU U3XBBPASHEOT BbPTALMA Ce AUCK.

He u3nonssaiite fpyro /Mue 3a MojAbpiaHe Ha uvacTTa.
HeHa- AexAHaTaonopa Moxe Aa AOBeje 40 M3MeCTBaHeHa
oropaTtamiu 3acsAaHeHa AMcKa,KoeToCb34aBaonacHOCTKaKTo
3aorepartopa, Taka 1 3a acuCTeHTa.

He nossonsBsaiite feTaiia Ja 3aceqHe BbB BbPTALMA Ce AUCK.
OcBeH ToBa He NMPUTMCKAMTe YacTTa KbM AucKa. Tpu usnonssare

Ha OrpaHuUYMTENIM Ha AbJIKMHATA UKW APYTU €leMEeHTU, KOUTO orpa-

HU4YaBaT JBMKEHWMETO, CbLLECTBYBA PUCK YacTTa Aa ce 3aK/elm B
[MCKa 1 fja 6bAe BHE3anHo M3XBbpJieHa.

BuHarm 1snonssante cKobM MM APYrM CrelpanHi yCTpoicTea 3a
3aKpernBaHe Ha Kpbl/M YacTu KaTo NpbTu Man Tpb6K. pbTuTe ca
CKJ/IOHHM fja Ce BLPTAT N0 BPeMe Ha pAsaHe, Kapaiku Jucka Aa
"pexe"apyraobnactHa matepuanaB pesynTatiacTra,3aejHoC
pbKaTa Ha ornepatopa, Moxe Ja Gbje M3/bpriaHa Kbm JucKa.

Mpeau Aa AOGMKMTE AMCKa A0 AeTalna, 3yaKaiTe Aa AOCTUrHe
Mb/IHACKOPOCT.TOBA LLE HAMA/IMPUCKAOT U3XBbP/IAHEHA AeTal-
na.

AKO feTaitnia MM AMCKa 3acefHe, WU3K/IUETE LMPKYIAPHMUS
TPUOH. M3uaKaiiTe, [OKaTO BCUYKM [BMIKELM Ce HacTW cripar
Hamb/HO, C/Ie/l TOBA M3KJIlOUETEe MHCTPYMEHTa MK u3BageTe
6atepuata. CamoToraBasacezHanaTaacT MOXe6e3onacHoaa

ce ocBo6oau. MpoabakaBaHeTo Ha paboTta, JoKaTo e 6/10Kupan,
MOXe Ja JoBefe [0 3aryba Ha KOHTPO/I WMAM MoBpeda Ha
MHCTPYMEHTa.

Cneg Kato psizaHeTo MPUK/IIOYH, oTnycHete
npeBK/oYBaTeNs, CrycHeTe pexelyara rjasa W u3dakaire,
[I0KaTo [MCKbT Crpe Hamb/HO - Camo ToraBa MOXeTe Aa
M3BazMTe OTPA3AHOTO Napyeob/KaBaHeTo Ha pbKa A0 BCe
olLie BbPTALL CE JUCK € MHOrO  OMacHo.

AKO TPMOHBT MMa ChMpadka, ApbXTe 34paBo ApbKKata,
fokato  pexerte. CnupaHeToOHa TPMOHa MOXe Aa JoBeAe A0
M3TbpCBaHeHa rjasata Ha TpUMOHa HaZo/y M A0 HapaHsiBaHe.
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HapaHsABaHe KaTo yBpex/jaHe Ha ounTe, 3ary6a Ha ciyxa uam
pe- CMMpaTopHK NPoGAEMM.

O OcurypeTe  MOAXOAAIWO — OCBET/IEHME M CTabWiHa,
Her/ibralya Ce  MOBBbPXHOCT 3a pabota. Jlowoto
OCBET/IEHME WM HeCTabW/HaTa MOBbPXHOCT morar Aa
MPUYMHAT 3ary6a Ha KOHTPON Haj MHCTPY- MeHTa M
MHUMAEHTH.

0 Mpeau ynotpe6a npoBepeTe TpMOHA 3a MoBpeaud M ce
yBepeTe, YeBCUUKM NpeanasHu yCTPONCTBa Ca HEMOKbTHATH
M MPaBW/IHO MOH- TMpPaHW. M3Mo/3BaHETO Ha MoBpeAeH
MHCTPYMEHT Mn AeeKTHAPEANa3HN YCTPOICTBA MOXKE Aa
foBeJe [0 HeoyakBaHa MoBpejaa TPMOHA M CEPMO3HO
HapaHsiBaHe.

0 M3nonssaiiTe camo AMCKOBE, YMWTO [JMaMeTbp €
NOCOYEH HAa  MHCTPYMEHTAa WM B WMHCTPYKLMMTE.
M3Mo/13BaHeTO Ha AMCKOBE C HEMpaBM/IEH pasmep MoXe Aa
nomnpeyu Ha npaeuiHaTa 3alMTa KETPUETOHA TPUOHAMIU
pa6oTataHa npeAnasuTens Koeto moxe Aa AoBede A0
CepMO3HO HapaHsiBaHe.

0 M3n0ﬂ3BaﬁTEaMOAMCKOBE,‘-IMF!TOCKOPOCTE paBHanAn no-
ronAa- Ma OT CKOPOCTTa, NOCOYeHa Ha MHCTPYMEHTa.

O BuHaru u3non3saifte AseTe cu pble, 3a ga pabotute C
TPMOHA M W JPbXTe Janed OT 30HaTa Ha ps3aHe.
HecnassaHeTo Ha ToBa MOXe [Ja foBeje A0 3ary6a Ha
KOHTPO/1, CEPMO3HM MOPA3BAHUA WJIM amryTaumK.

O 3akpenete no6pe ZeTanna npeau ps3aHe.
HenpaBu/HOTO 3a- KpemBaHe Ha matepuasa Moxe Ja
[oBe/ie [0 PasMecTBaHe WM W3XBbp/IAHE Ha MaTepuana,
yBe/IM4aBalkM PUCKa OT HapaHABaMEeMaTEPUaIHU LETH.

0 CryckaifTe pexelps AMCK camo cied AOCTMraHe Ha
Mb/IHA CKO- POCT M TO MOBAMraiTe Camo KOrato e Crpsi
Harb/IHO. AKO HE rO  HampaBuTe, TPMOHBT MOXe ja ce
[IBVDKM HEKOHTPO/IMPYEMO M Jja [0BeJe A0 HapaHsiBaHe.

O OTCTpaHsiBaiTe AbpBEHUTE CTBProTMHM U U3PE3KUTE CaMO
cflej, Kato AMCKBT e Crmpsn HambHo. OnuThT  Ja
M3YMCTHTE 30HaTa Ha ps3aHe, AOKATO AMCKBT Ce ABMMM,
MOKe [a joBeAe A0 C/lyYaeH KOHTaKT C AMCKa Ha TpHoHa
1 CEPUO3HM MOpA3BaHMS.

O OcurypeTe MOAXOAALA BEHTMNAUMA WM  M3MON3BaTE
cucTeMa 3a Mpaxoy/aBsiHe, Korato paboTuTe C mMaTtepuau,
KOWUTO OTAENATNPaxX WM AM. HeajekBatHata BeHTMMALMS
MOXe fa fosefe [0 BAMWBAHE Ha BPeAHW HacTUuM,
yBe/IM4aBalKM PUCKa OT PECTIMPEOPHM 3a60/1ABaHMA.

0 U3bArBaifTe 4a pexeTe MHOTO MasIKM MM KbCK AETalIM, KOUTO
Mo- raT Aa 6bAaT M3XBbPJIEHM OT AucKa. HecnasBaHeTo Ha
TOBa MOXe Aa AoBeje A0 M3XBbp/IAHE Ha Matepuan u
CEepMO3HO HapaHABaHEPCOBEHO Ha IMLIETO M pbLETE.

O M3nonsgaiTe OrpaHMUMTENM, KOraTo MpaBMTe CKOCEHM
cpe3oBe, 3a Aa NpeaoTBpatuTe ABMMKEHMETO Ha matepuana.
HenpaBuiHoTOM3BbpLIBaHE A TE3M CPA3BaHMSHES CNMpaHe
MO3Ke Aa joBeAeslo 3ary6a Ha KOHTPO/I M MOBMULLEH PUCK
OT HapaHsBaHe.

0 He npeToBapBaiTe TpMOHa MO Bpeme Ha ps3aHe.
NpeToBapBaHETO MOXe Aa AoBeAe A0 MperpsiBaHe Ha
MHCTPYMEHTa I0BpeAaHa MH- CTPyMEHTa, KOETO BOAM A0
HapaHsiBaHe W MaTepuasHu LETH.

O CnpeTe He3a6aBHO pa6oTaTa, aKO TPMOHBT 3amoyHe Ja
BM6pMpa, M34aBa HeEo6MYalHWM 3ByUM MM MOKasBa
ZAPYr NMpU3HaLM Ha HeM3npaBHOCT. [peHebpersaHeTo
Ha Te3u MpusHauM Moxe Ja JoBede A0 NoBpesa Ha
MHCTPYMEHTa M0 Bpeme Ha paboTa M Ha- paHsBaHe.

O BuHarM u3KIlOYBaTE  TPMOHA OT  M3TOMHMKA Ha
3axpaHBaHe  C/ief npuKk/loyBaHe  Ha  pa6ota.
HecnassaHeTo Ha ToBa MOMXe fAa foBe- Ae A0 CNyvarHO
CTapTMpaHe Ha WHCTPyMEHTa M NOBMIIEH PUCK  OT
HapaHsABaHe.

0 OcTaBeTe pexelms AMCK Aa ce OXIaju, NPeau Aa npasute
KaKBMTO W [a € HaCTPOMKW MM NPOMEHW. OnUTbT 3a
NOAMSHAW/IM PETY/IN- paHe Ha AMCKa6e3 OXarkAaHemoxe
13 A0BEAEA0 U3rapsHUMAM NOBPEAA Ha MHCTPYMEHTa.

O Pefj0BHO MOYMCTBAMTETPUOHA M M3BBPLLBAMTENOAAPBKKA
crnopes  npernopbkuTe. HensBbplIBaHETO Ha  peAoBHa
rnoaJpbKKaMoXe Aa JAoBeAe A0 HaTpymBaHe Ha npax u
[AbPBEHM CTbProTMHM, KOETO yB@WMYaBa pMCKa OT Moxap,
noBpeja Ha MHCTPYMEHTA M 3/10MOJYKH.

O CbxpaHsBaiTe TpMOHA HAa CYXO0 M YMUCTO MACTO,
HeJOCTBbMHO 3a Jelia M HeoTOpU3MpaHMMOTpebUTENN.
HenpaBunHOTOCbXpaHeHUE Ha MHCTPYMEHTUTEMOXE Ja
Ji0Bezie/1o 3710M0/1yKMm HapaHABaHKsA,0C06eH0 aKo A0 TAX
MMaT OCTbN Zlela MM HEOMUTHM NOTPEBU- Tesn.
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3AXPAHBAHE

YBepeTece, Ye MHCTPYMEHTbTCE 3axpaHBaoT 6aTtepuu Procraft20V

(4Ah wmnn 8Ah). U3nonssaHeTo Ha Apyrv GaTepum MOXe Aa nospeau
MHCTPY- MeHTa M fja BNioWwK paboTaTa. MHCTpyMeHeHTpejHa3HaueH

3a paboTa C aKyMy/IaTOpHM JIMTUEBO-MOHHM GaTepum Procraft 20V, kouto
OCUrypABaT CTabu/Ha M Haziex/Ha paboTa.




EKCMNOATALIUA .
/N BHUMAHME! .

Mpean Aa MHCTanMpate MM AEMOHTMPATE aKCecoapM, yBepeTe Ce, Ye WH-
CTPYMEHTBT € M3K/IYEH M M3BajeTe batepuaTa, 3a Aa NpeAoTBpatute
C/ly4aiHo cTapTHpaHe.

M3BaxjaHeHa 6atepuaTa

3a Aa n3BaguTe batepusTa, HaTMCHETE 6YTOHA OTMPej Ha GatepusTa U e4-
HOBPEMEHHO C TOBa M3AbpriaiTe Gatepuata OT MHCTPYMEHTa.

WHCTpyKumn 3a 3apexaaHe Ha 6atepusita

3apsAHOTOe THM ClaMAEpU e CHabAEHOC /iBa MHAMKATOpaNePBEHM
3e- JieH. YepBeHMAT MHAMKATOp MOKa3Ba, Ye 3apexzJaHeTo e B XoA, a
3e/IeHu- AT MHAMKATOP MOKa3Ba, Ye 3apex/JaHeTo e npuKkoumno. Camara
6aTtepua MOXe Za MMa MHAMKATop3a 3apex/aHe.3a Jja nposepute
HMBOTOHA 3a- PAf, HaTMCHeTe GyTOHa 3a MpoOBEpKa Ha 3apsja Ha
6arepusTa.

¢ 1 anoa:25%3apag

¢ 2 anopa:50%3apag

O 3 avopa:75%3apas

O 4 propaHanbH®BapeaeHDaTepua

Molwarosasi MHCTPYKUS!:
1. CBbpKETE3APAAHOTO/CTPOHCTBO
+  BK/IIOYETE3apAAHOTO/CTPOMCTBM €/1EKTPUYECKIKOHTAKT.

2. MocTaBeTebartepuaTa
« [nb3HeTe GatepuaTa BbPXY 3apAAHOTO YCTPOMCTBO, OKaTO
LpaKHe.
3. lpoBepeTeCbCTOAHMETIA 3apeKaHe
« YepBeHUAMHAMKATOMLE CBETHE,3a la NOKaXKe Ye 3apexa-
HeTo € B X0A.
4. MbaHO3apexaaHe
« KoraTto 6aTepuaTa € Hanb/IHO 3ape/sieHa, 3e/IeHUAT UHAMKATOp
Le cBeTHe.
5. UsBageTebatepuaTa

« Cnea Kato 3apexjjaHeTo MpUK/IoYM, u3BajeTe GatepuaTa
OT 3apAAHOTO YCTPOMCTBO M M3BAAETE Lencesa Ha 3apAAHOTO
OT KOHTaKTa.

6. MpoBepkaHa HUBOTOHA 3apexjaHeda 6atepuaTaonums)

« HatucHeTe GyToHa 3a nMpoBepka Ha 3apsja Ha GatepuaTa,
3a /ja BUAMTE HMBOTO Ha 3apaj Ypes CBETOAMOAMTEHA
6atepuaTa.

MoHTax Ha batepusita

MoapaBHeTebaTepUATAC bC X /IebaHa KOPrycau C/leToBas HaTUCHeTe
Ha MACTO, [IOKATO LUpaKHe Ha MACTO.

A BHumanue: YBepeTe ce, Ye CTe MHCTa/Mpa/IM Hamb/HO GatepusTa.
B npoTuBeHC/Iy4al MOXe Cly4aliHoja Ce OTAEIM OT MHCTPYMEHTa,
KOeTO Ja /loBe/e /10 HapaHsABaHe.

A\ Bhumarme: He vanonsaitre cuna, Korato MHCTasiMpate 6atepusaTa.

Ako 6aTepm|Ta Ce nocCTaBA TPYAHO, TOBa MOXe Aa Ce ADbJIKM Ha
Henpasu- I€H METO/J Ha MHCTa/IMpaHe.

CrnoGsBane
1. MoHTaxHa MalwmHata

« M3non3saifTe MOHTaXHUTE OTBOpU (Dur. 2, uHAeKc A) Ha
oc- HOBaTa Ha MallMHaTa, 3a Aa A 3aKpenute KbM
XOPM3OHTa/IHM CTabM/IHA NOBBPXHOCT C YeTHpH GoNTa.

2. MoHTMpaHeda npegnasuTensa TpMoHa
« OTcTpaHeTeaK/0YBalLMALMDT,3a Aa NOBAMUTHETE
HanpeyHa- Ta r/iasa.

« [loBaMrHeTe HanpeyHata rnasa M NpeAnasuTenar We nagHe u
e ce 3aK/I4M Ha MACTO.

3. MHCTanMpaHetm CMAHaHa pesxeLmMsancK

« HamcHeTe nocta 3a 3akiouBaHe Ha Aucka 11, 3a fJa
npesioT-  BpaTUTe BLPTEHETO Ha M3XOAAWMA Ban 12. (dur.
3)

« M3noni3BaiiTe raeyeH KW, 3a Aa pasxaabuTe LIECTOCTEHHUS
60NT U ja TPemMaxHeTe BbHLWHaTa waiba Ha ckobata. (dur. 4)

o MoHTMpaiiTe JucKka Ha TpMOHa BbpXy JosiHaTa
npuTMCKalla M/1o4a, Kato ce yBepuTe, Ye CTpesikata Ha
[MCKa CbBMaja CbETpesikaTa Ha Npeanasurens.

BG | BbATAPCKUA |91

MocTaBeTETHOBOBBHLUHATaCK06aM 6osiToBeTe (Dur.4)

3a Aa 3aTerHeTeb0/Ta, MbpPBOHATUCHETEN0CTa3a 3aK/lloYBaHe
Ha aucka 11, 3a Ja 3ak/oumuTe usxoZswms Ban 12, cies Toea
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M3M0/NI3BaNTE raedeH KoY, 3a Ja 3aTerHeTe LeCTOCTEHHUA paGOTHOTO CM MACTO YMCTO M Lie HamanM PUCKOBETE 3a 34paBeTo,
60AT (N0 YaCOBHMKOBATa CTPEsIKa). CBbP3aHM C M3/1araHeTo Ha AbpPBEHU CTbPrOTUHM.
.
CnycHeTenpeanas1Tensa TPMOHaHa/Z0/1y,3a /ja ro 3aTBOpUTE. KokTpores naen (@ur. 5)
M\Buumanve!3a 6esonacroct Npy1 psA3aHe Ha pas/IMyHM MaTepuanu
CMe- HeTe /jCKaHa TPMOHAC NoAXozAALL,aKo € Heo6xoamumo Cnes
KaToCMe- HUTE peelms AUCK, TpAGBa Aa ApbhHeTe npeanasvtens
Ha MaxasioTo HaZlo/y, 3a Aa ro 3aTeopuTe. [PUNOKEHUAT raeyeH Ky
TpAGBa fja Ce M3A0/3Ba 33 MOHTMPAHE MM MPeMaxBaHe Ha pexelums
[UCK, B NPOTMBEHC/YYal LIECTOCTEHHMAT GONT MOXe Aa He 6bae
3aTerHar npaBu/IHO, KOETRIOXe /la ZloBe/je [0 HapaHABaHe.

3atsrawa ckoba

3a 6e30MacHo M MPELM3HO psizaHe BMHArM M3nosi3BaiTe crobata,

3a Ja AbpXKMTE AeTaiia CMrypHO Ha MscTo. ToBa MpejoTBpaTsBa
BCAKO /|BM- )XEHME MO BPEME Ha ps3aHe, OCUrypsBaiKM MPELM3HOCT U
HamansBaiKkM pucka OT 3/10M0JlyKu. HeumsnosnzBaHeTo Ha ckobaTta
MOXe Aa AoBede ACHENpeACKasyemo ABMKEHME Ha AeTaina, KoeTo
Moe Aa 6bje onacHo.

MawwmHata e o6opyABaHa C ABa MOHTaXHW OTBOpa 9, pPasnosioxKeH!

OT JABeTeCTpaHMHa peXeWnaancK - euH oTAACHOU eAUH OTABO.
CkobaTa MOXe Ja Ce MOHTMpa BbB BCEKM OT Te3u OTBOpU B
3aBMCMMOCT OT BalLMTe CrieUMPUUHU HYXKaM 3a pA3aHe.

O [leceH MoHTaX: W3Mo/3BaiTe [ECHMS MOHTAXEH OTBOp,
KOrato peKeTenoz brbniuKorarogeTanibIcTbpumnoseye
BAAICHO OT  peKeLus AMCK. Tasu HaCTpoiKaoCurypsiBano-
Z06panoaapbKKa M CTabUIHOCT MpU M3BbPLUBAHE HA TakuBa
onepaum.

O JlaB MOHTax: JIeBMAT MOHTaeH OTBOp € umjeasieH 3a
HOPMaJIHO  psi3aHe M/IM KOraTo AeTaiibTe PasnosioKeHNo-
B/IABOOT PEXelMa AUCK. Tasn Nosuumaocmrypasano-4o6pa
BUAMMOCTA KOHTPO/INO BPeMe Ha npoLeca Ha pssaHe.

CTbNKK Ha MHCTanMpaHe:
1. Usbepete noaxopswms MoHTaxeH oteop 9: Onpegenere KoW
MOH- Ta)KeH OTBOp, [EeCeH WM /IfB, OTroBaps HaW-Aobpe Ha
BalLMTE Hy-KAM 3a psA3aHe.

2. MocTaBeTeckobara:locTaBeTecko6aTaB M36paHUAMOHTaXKEH
oT- BOp.

3. 3aerneTe cKobaTta: 3aTerHere cxoﬁara, KaTo 3aBbpTUTE 3aK/ilo4Ba-
LLlOTOVKOI'I"Ie Mo MNMoCOKa Ha 4YaCOBHMKOBATaCTpe/iKa, OKaTo
AeTan- NIbT Ce 3aKpenu 34paBo Ha MACTO.

PaGorta ¢ nasepHata nokasanka
O BksouBaHe M M3K/louBaHe: JlasepHaTa MOKasaska ce
BK/IIOYBA M M3KJ/IOYBa Ype3 GYTOHa 3a BKJ/IOYBaHE Ha Jlasepa
(2). ToBa pb- KOBOACTBO BWM Momara Ja MofpaBHUTE
cpe3oBeTe M0-TOYHO, KaTo MpoeKTMpaTe BUAMMA JIMHUA Ha
cps3BaHe.

VAN Mpeaynpexpenve: He rnesaifte AMPEKTHO B /la3epHMs JTbY, 3a Ja
u3- BGerHeTe yBpexAaHe Ha ouuTe.

WHeTpykuum 3a paGoTa ¢ npeanasutens

KoraTto gpbKaTa ce crycHe, 3alMTHMAT Kamak 14 aBTOMaTM4HO Lie
ce noaurHe. Ciep KaTo PA3aHETO MPUKJIIOYM M JpbXKata ce
MOBAMTHE, MNpeAnasuTeNATILe Ce BbPHE B MbPBOHAYa/IHOTOCK
ro/IoKeHKe M3KI0- YMTESHO BaXKHO 3a BallaTa 6e30MacHoCT e ja
NoAAbpXaTe npeAnasuTe-na B J0GPO CbCTOsSHME M BCAKa
HeM3MpaBHOCT TpsGBa Jja 6bje OTCTpa- HeHa He3abaBHo.

A BHUMAHUWE! He wu3nonssaiTe TpMOHA, aKo MpeAnasuTenst e
nospe- JeH wM fedeKTeH. 3alMTHMAT Kanmak Moxe Ja ce
OTCTPaHABa CaMO 3d104AMAHA UM PEMOHT.

CBbp3BaHe Ha CUCTEMaTa 3a OTCTPaHSABaHe Ha /bPBEHU CTHPrOTUHM

3a MoAAbpaHe Ha YMCTO PaboTHO MACTO M MMHMMMBMPaHe Ha
npaxa € BaHO Jja CBbPXEeTe cUcTeMaTa 3a OTCTpaHABaHE Ha
I bPBEHUCTBProTH- HM KbM Bpb3KaTa 7.

1. CebpxeTemapkyya:CBbpXKeTemapKyyaHa BallatacucTemasa
OT- CTpaHABaHE Ha [ybpPBEHM CTbPrOTMHM KbM (PUTHHT 7. YBepeTe
ce, Ye Bpb3KaTa e CTabu/Ha, 3a Jja NpejoTBpaTMTe U3TUYaHe
Ha npax.

2. 3akpeneTe Bpb3KaTa: AKO € Heo6X0AMMO, WM3Mo/3BalTe CKoba
MM ajanTep,3a Jja 3aKpenuTesapaBoMapKyyakbm Bpb3ka7
no Bpeme Ha paborta. Cnabata Bpb3Ka MOXe [Ja Hamam
eeKTMBHOCTTa Ha CbOMpaHe Ha JbPBEHN CTbPrOTUHM.

3. MpoBepeTe cuctemata: BkitoyeTe cucTtemata 3a OTCTpaHABaHe
Ha /[bpBEHM CTBProTMHM, 3a Aa Ce yBepuTe, Ye paboTn
NpaBuIHOA Y€ MMa A0CTaTbYyHO 3aCMYKBaHe MNpu Bpb3KaTa.

MpaBuIHOTOCBbP3BaHEHA CUCTEMATa3a OTCTPaHABaHEHa AbpBEHM
CTb- ProTMHM KbM Bpb3Kata 7 lie BM MOMOrHe Aa MoAAbpKate
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KOHTpOneH naHen 4 e NPOEKTMPaH 3a JIeCHa pa60Ta, KaTto BH nOSBOnﬂﬂagepbﬂe e npeABapMTenHmaCTpoep{baGpquo;a /ia ce U3paBHUC
JIECHO Aa perynvparteCcKopoCTTa Ha MaliMHaTau Aa Ha6mo,anaTe
CbCTO- AHMETO Ha MaluuHata.

ByToH 3a n36op Ha ckopocT:
O KOHTPONHMAT naHen mMma eAnH 6YTOH, KOWTO BM M03BOJIABA Aa M3Ge-
peTe efjHa OT TPU pa3NMyHK paboTHU cKopocTu: 4200 06/muH, 3200
06/MuH 1 2200 06/ MMH.

O Hap 6yToHa MMa TpM 3HaKa, CbOTBETCTBALLM Ha BCAKA CKOPOCT.
Korato HaTuMcHeTe 6yTOHa, MapKMpoBKaTta 3a M3bpaHa
CKOPOCT CBETBa, MoKa3BalKu TeKyllaTa HacTpoMKa.

« 420006/MWH:MaeanHasa BUCOKOCKOPOCTHAPUIOKEHMA,
M3K- CKBaLM MaKCMMasHa eheKTUBHOCT.

« 3200 06/muH: Moaxoaswa 3a obwa ynotpeba, oCUrypsiBankim
6anaHcmpaHa NpoU3BOAUTENIHOCT.

« 220006/MuH:Hai-noaxoasiaa AeMKaTHapaboTa,ocury-
pABaLLa No-ro/IiM KOHTPOJT M MPELM3HOCT.

0 MpocTo HaTuCHeTe 6YyTOHa MHOrOKpaTHO,3a fAa MpeBKloYMTE
MeX- Jly CKOPOCTMTE, [JOKATO KeslaHaTa MapKMpOBKa CBETHE.

WHpukaTop 3a 3apexnaHe:
0o MHAMKBTODBTBB 3apex/JaHe ce CbCTOoM OT TpM CBeToamoza:
3€J1eH, XDbAT U YEpPBEH.

« 3eneH: lMokasBa, ye 6aTepuATa € HaMb/IHO 3apejieHa Mu MMa
BMCOKO HMBO Ha 3apsaj.

o KbAT:MoKa3BayMepeHOHMBOHa 3apekAaHe KOETOCHI HaIW-
311pa 3a HEOGXOAMMOCT OT CKOPOLLHO 3apesk/iaHe.

« YepseH: Mokassa, Ye GaTepusTa e M3TOLEHA M M3MUCKBA He3a-
6aBHO 3aper/aHe, 3a fja ce M3berHe npeKbeeaHe.

O CnepeTenHaMKaTOpaa 3apeKAaHe ToBaBUHArMLLE BU NO3BONU
fa CTe HafACHO CbC CbCTOAHMETO Ha 6GaTepuATa,
npejoTBpaTABaiKu Heo4aKBaHM NpeKbCBaHMA Ha
3axpaHBaHETO.

WHaukatop 3a nperpsBaHe:
0 KOHTPONHMAT NaHen CbLIO BK/KOYBA MHAWKATOP 3a MperpsBaHe,
KOMTO Ce aKTMBMpa, aKo MalLmHaTa nperpssa.

0 KoraTo Tasu namnMuka CBETHe, Ba)KHO € Aja cripeTe pa6oTara Ha na-
y3a M Aa OCTaBMTE MaluMHaTa Aa ce OX/1aau, Npeau Aa NPOAb/KUTE.
TpeHebpersaHeTaa NpeaynpexAeH1eTsa nperpsiBaHemoXke4a
NoBPeAM MalLMHaTa MK Aa CbKPATH HEMHUA eKCrioaTaLyoHeH
pecypc.

BkntouBaHe
/N BHIMAHVE!
I'Ipep,w Aa 3ano4vHeTte pa60Ta, BUHaru npoaepﬂBaﬁTe AasIn NpeBKto4Ba-

Ten 1 pabotunpasunHo.CnesKato 6be 0CBOGOAEH fIPEBKIOYBATENAT
TpAGBa JIECHO Jia Ce BbPHE B NOJIoXeHWe "MU3K/Io4eHD" .

1. M3abpnainTebyToHa3a 3aK/llouBaHe a npesKyBaTens.
2. HaTucHeTet 3a/pbKTeCyCbKaHa npeBktouBaTeA, 3a Ja ctap-
TMpaTe MalumHara.

3. OcBo6oAeTenyCbKaHa NpeBKItoYBaTeA , 3a ja cpeTemalumHa-
Ta.

PaboTHo ocBeTneHue
PaGoTHUTECBET/IMHMCBETBAT KOraToMallMHaTae BKIYEHa.

MHCTPYKLWU 3A PA3AHE

3akpenBaHe Ha AeTaiina MoctaBeTe AeTaitia BbpXy Macara 21, noapas-
HABaMKM eAHaTa CcTpaHa c orpajarta. Cnej ToBa 3aBbpTeTe ropHata ApbiK-
Ka Ha cKobaTa Mo Mocoka Ha YaCoBHMKOBATa CTPesiKa, 3a Aa NpUTUCHETe
JieTaina nabTHO KbM OCHOBaTa. YBEpeTe ce, Ye AeTalibT € 34paBo 3a-
KperneH M He ce pa3x/iabsa no Bpeme Ha obpaboTkara.

PerynupaHe Ha XOpM30HTa/IHMA BbIb/l XBaHETe JpbKaTa M 3aBbpTeTe ma-
cata 21 HaNABO M/IM HAZACHO, 3a Aa peryampate brbia Ha pasaHe. YBe-
peTe ce, Ye MoKasa/lebT Ha CKaslaTa e MojpaBHEH C JKeNaHWsA brbsl

Ha pasaHe 19.

PerynupaHeHa BepTUKanHusbrba PasxnabetesakniouBawmsbonT 10,

3a /ja OTK/IIOYMTE r/1aBaTa Ha TPMOHA, MO3BOJ/ISIBAMKM M Aa Ce HaK/aHs
cBO- 604HO. HaksoHeTe rnaBata CM HanfBO WM HaAacCHO, 3a Aa
perysnupate brbJia,KaTo ce yBepuTe,yYe CTpesikaTaHa CKasiatae rnog
KeNaHUAbrbII.

TPUXW U NOOAPBHXKA

BuHaru ce yBepsiBaiTe, Ye MHCTPYMEHTBT € W3KJIoYeH M 6atepusTta e
M3BaZeHa, NMpeam Ja M3BbpLIMTE MPEBAHTUBHA NOAAPBIKKA.

PerynupaHeia nazepa
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No3MUMATA HA PEXELUMA AMCK. AKO BrbibT Ha Jiaepa ce NpOMEHM Mo
Bpe- Me Ha ynotpe6a MAM TPaHCMOpTMpaHe, MOXeTe fJa ro
perynuparte, KaTto paaxnaGMTe BMHTA 17 OTCTPaHM Ha Jia3epHUa
Abpkay M NpeopueHTUpare Nasepa.

PerynmpaHEHa TOYHOCTTaHa HaCTpOl:iKEHa ‘brbJlaHa HAK/I0H

MocTaBeTe rnaBaTta Ha MaluMHaTa nepneHauKy/sIApHO Ha Macata U

npo- BepeTe CTpeJikaTa Ha CKanaTta 10. Ako CTpesikaTa Ha CKasiaTa He
CbBNa- Aa C MapKMpoOBKaTa 0, pa3xna6eTe BMHTA Ha CTpeJiKata Ha
CKanata, pe- rynmpaﬁTe A PbYyHO, TaKa 4e Ja CO4YM KbM
MapKMpoBKaTa 0, u cnej TOEETErHeTe BMHTA.

3a 6esonacHa M HagexaHa paboTa Ha MHCTPYMEHTa He 3abpassiiTe, ye pe-
MOHTMTE, NoAAPBKKATa M HaCTPOMKWTe TpAGBa fa ce M3BbpLIBAT B
OTO- PM3MPaHM CEPBM3M CaMO C OPUrMHA/IHWMPE3EPBHM YacTU M1
KOHCYMaTMBM.

CBbXPAHEHUE U TPAHCMOPT

& BHUMAHUE!YBepeTe ce, Ye 6aTepusaTae m3BafeHa,npeau aa
NPOAB- JIKUTE.

Mpu1 NpemecTBaHe Ha MHCTPYMEHTa r/1aBaTa Ha MallMHaTa TpAbea

fAa 6bAe Hanmb/HO cnycHaTa M 3akaloyBalWMAT WUGT 8 TpaAbea Aa
6b/e BKa- paH B 0TBOPa, 3a /ja Ce 3aK/II04M r1aBaTa Ha MalumHaTa

B CMycHaTo Mo- JoxeHue. ToBa e YNecHM NpeHacAHeTo Ha
MHCTPYMEHTa C TPaHCMopTHaTa ApbiKa 5.

SakmouBapaT wudt 8 TpAGBa Ja ce M3non3Ba camo  MNpu
TPaHCMOPT-  paHe Ha MalumMHaTa MM NpU CMAHA Ha AMCKOBE; He
TpAbBa fja ce 3aKpefiBa Mo BPeMe Ha pAsaHe.

3a fa ce 3alMTH OKONHaTa Cpefa, enleKTpouHcTpymeHTHTe, 6aTeALLIUTA HA OKOJTHATA CPE[A
pHMTe,aKCecoapuTel ONaKoBKMUTETpAGBaAa ce peLuKanpar
no €KoJlIoru4yeH Ha4ymH. He MBXB'bpnﬂl:'iTe
€N1eKTPOUHCTPYMEHTUTE
6aTepunTes GUTOBUTEOTNALbLM!

3a Aa cnacum npupoaata, e HeobXoAMMO Aa WM3XBBbP/IMM NpaBUIHO
M3- nonssaHarta 6atepus, Mo-creumasHo MTMeBaTa. 3a npaBuIHO
M3XBBD- JIAHE, Pa3pejieTe Hamb/HO GaTepuaTa, Korato pa6oTuTe C
YCTPOMCTBOTO, M3BaJeTe A, C/EA TOBa YBWUWTE KOHTaKTUTE C
eNeKTpUYecKasenTa, 3a Aa M36erHeTe KbCo CbeamnHeHue. He
oTBapsAMTEBATEPUATM HE A U3XBBP- JISINTE Ha YacTW. U3xsbpriete

Ha onpeaeneHn mecra.

Cawmo 3a cTpanm ot EC: %y

B cvotBercTBMe C EBponelickata  AupeKTMBa Q&’
2012/19/ UE OTHOCHOOTNaAbLMTEDT ENEKTPUYECKO
1 €1eKTPOH-

HO 060pY/iBaHe@1 CbOTBETHOTMHALMOHATHBAKOHO4ATEICTBCKAKTOM

B cboTBeTCTBME C EBponelckata aupektisa 2006/66/EC,

AedeKTHUTE UM M3e3/IM OT ynoTpeba 6aTepum M eNeKTPOHHO

obopyABaHe Tps6Ba Ja Jface CbbupaT 3a  EKOJOrMYHO

peLyKIMpaHe.

OTNagbyYHOTO €NEKTPUYECKO M E/IEKTPOHHO 060pY/BaHe MoXe JAa
6blle BPeAHO 3a OKO/JHATa Cpeja M YOBELKOTO 3/paBe, ako 6bae
M3XBbPJIEHO HEMPABU/IHO NOPAAM Bb3MOXKHOTO Ha/IMUME Ha OMacHM
BellecTsa.

TPAHCINOPT

JIMTHEBO-HOHHUTEATEPUM NOA/IENKATHA M3UCKBAHMSA3A NPEBO3 HA
onac- H4 ToBapu. batepumte Morar Aa ce TpaHcropTtMpar ot
notpebutens no oce, 6e3 Aa e HeobXoAMMoJda ce cnassar
[OMb/IHUTE IHIPa3nopeA6H. Koratoce TpaHCMOPTUPE yyacTheTtHa
TPEeTH CTpaHu (Hanp. N0 Bb3AyX WM crneauTop), Tpsbsa da ce
CcnasBsar creyuanHUM3mNCKBaHMS3a Onako- BaHe U eTUKeTHpaHe B
TO3M C/yyai Npu MOATOTOBKATa HA ToBapa 3a npe- Bo3 e
HEO6XOAMMO Y4acTMETO Ha eKCMepT Mo OnacHW ToBapH.
M3npawaiTebarepusaTa camo C HerospejeHao6B1BKa. 3anenere
OTKPM- TMTE KOHTaKTMM OMaKoBaiTebaTepuaTa,Taka Ye Aa He ce
[BVMXKM B OMa- KoBKara. Mosns, cnassaiTe W EeBEHTYasHu
[OMb/IHATE/HWA HALWMOHA/IHW  pasriopesou.
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a comparao unealtd cu alta si pentru o evaluare preliminarda

R0|ROMANA expunerii. O estimare corectd a sarcinii trebuie sa ia in considerare
M M 5 % si_perioadele 1in care unealta este oprita sau functioneazafara
FIERASTRAU CIRCULAR FARA FIR utilizare, ceea ce poate reduce semnificativ sarcina totald pe durata
PGS20, PGS28 penoadel de lucru. Identifiaaidsurisuplimentarede sigurantapentru
! a proteja utilizatorul,cum ar fi intretinereacorecta a uneltei si
INSTRUCilUNI DE OPERARE accesoriilor mentmereamalmlorcalde utilizareaprotectieiauditive
si organlzareaeglmulude lucru.
SPECIFICAfill TEHNICE DESCRIERE (*DES. 1)
Model PGS20 PGS28 1. Comutatopornire/oprirejtuat 11.Lamacuautoblocare
y Xox xoxo pemaner 12. Axde iesire
TipMotor Faraperii Faraperii 2. Butorpornire/oprirghidaj " Lamade'fieréstréu
TensiuneominalVCC) 20 20 laser . ‘ .
3. @ulEiciebleEe 14. Capacretractabipentrulama
Turatiefara in&(min’ 2200/3200/4200  0-4200 : imi ancimii
uratiefarasarcinamin') 4. Panoude control 15. Surubde limitare adancimii
Laméde fierastraymm)  210x20x2.6 210x30x1.2 5. Manementruransportare  0:  LAser
Dintiilameide fierastrau 40T 24T 6. Acumulator 17. laseruslllj:'UburdeaJUStara
Capacitatenaximéaierel/L 7. Ejectodeaschii 18. Barierdn spate
Bmm) 8. Pindeblocare e oo :
°-0 45/115 60x310 g o 19. Ghidapentritaierdén unghi
o Ee 45/80 32x310 9. Orificipentriclema
0°-45° 20. Placade fixare
45°0° 35/115 210x60 de modulin careunealtaeste utilizatasi pot depasivalorilementionate
45°-45 25/80 210%32 in aceasta fisa informativa.Aceste niveluri de emisii pot fi folosite
Controluvitezei + + pentru
Protecti¢a supracurent + +
Pornirdina + -
Luminade lucru + +

Valoride emisiea zgomotuluieterminateonformEN 62841-3:
Nivelupresiuniacustice

(dB(A)) L,=88 L,=88
Niveluputeriacustice Lys=98 L,=98
masurate (dB(A)) K=3 K=3
Incertitudine K (dB(A))

Nivelde protectie P20 IP20
Clasade protectie n n
GreutateEPTA (kg) 5,8 9,24
Laser

Lungimeale unda(nm) 650 650
Putergmw) <1 <1
Clasa 2 2
Acumulator (nu este inclus)

TensiunenominaldVCC) 20 20
TipbaterieAcumulator Li{on Li{on
CapacitatgAh) 4,0/8,0 4,0/ 8,0

incarcitor (nu este inclus)
TensiuneleintrargVAC)/

Frecventa (Hz) 220240/50 220240/50
PuterenominaldWw) 45 45
Tensiuneleiesire(V CC) 20 20
Curentdeiesire(A) 1,8 1,8
Clasade protectie ] 1

' Putereaechivalentd,in cazul unui unelte fara cablu/firse masoara

prin comparareqnerformantencestelacu ceaa unuiaparatsimilarcu
cablu/ fir,in ceeace prlvestq:utereaje iesire Aceastdvaloareva ajuta

sa cfomparauperformanta 'uneltei f&ra fir cu cea a unui aparat traditional
cu fir,

AVERTIZARE: Nivelurile de zgomot declarate se refera la cazurile in
care unealtaeste utilizatd conform domeniuluisau de aplicare. Insa

dacd unealta este utilizata in alte scopuri, cu accesorii nepotrivite sau
este intretinutd in mod necorespunzator, nivelurile de emisii pot varia.
Acest lucru poate creste semnificativ nivelul de expunere pe toatd
durata perioadei de lucru. Nivelurile de emisii vor varia in functie
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10.Scalagradatapentruunghiulde

taiere . . )
inclinare cu buton de fixare

21. Masapentru

PACKAGE CONTENTS*

1. Manual

. Fierastraaircular

. Clema

. Lamé&de fierastrau

. Cheie

. Echertransparent

7. Sacpentrucolectareprafului

oUAWN

* V& rugdm sd retineti cd continutul ambalajului/cutiei poate
varia in functiede tara de achizitie.Pentrudetaliispecificelegate
de ambalajul dumneavoastra, consultati lista furnizatd cu
produsulsau contactati distribuitorullocal.

Fierastraul circular fara fir Procraft PGS20, PGS28 este o unealta versatila
si puternica, conceputd pentru tdierea precisa a celor mai

diverse matariale. Acest fierastrau poate fi utilizat la lucrul cu
lemnul, materialesimilare lemnului si cu obiectele din aluminiu, fiind o
alegere ideald pentra gama larga de sarcini, de la reparatii casnice
pana la lucrari profesionale tamplarie si constructii.

ProcraftPGS20,PGS280oferasetarireglabilede viteza,permitandu-va

sd ajustati viteza de tdiere in functie de tipul si grosimea materialului.
Acest lucruasiguratdiericuratesi precise,fie ca lucraticu lemnsau
aluminiu. Functionandrafir, fierdstraubferalibertatede miscaresi
comoditategu el veti putea accesa zone care se afla departe de sursa
de curent electric.

Aceasta unealta este perfecta pentru realizarea atat a taieturilor
drepte, catsia celorin unghi,devenindindispensabila isarcinilede
tamplarie si montaj. Designul compact si greutatea redusa ale
fierastraulul  Procraft PGS20, PGS28 asigura o manipulare
confortabila, iar caracteristicile ddgurantaintegrateil fac mai
sigurin utilizare.

AVERTIZARI DE SIGURANfiA

AVERTIZARE! Cititi toate avertizdrile de siguranta, instructiunile,
studiati ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta
unealta electricaNerespectarea instructiunilor de mai jos poate

duce la soc electric, incendiu si/sau vatamari corporale grave.
Pastratitoateavertizarilsi instructiunilpentrureferinteulterioare.

Termenul "unealtd electrica” din avertizarise referd la unealta
electrica alimentata prin cablu (cu fir) sau la unealta electrica cu
acumulator (farafir).

SEMNE GI SIMBOLURI CONVENfilONALE
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Purtatintotdeaunachelarde protectie Protejeazachii
de resturilearuncate.

Purtatb mascade praf- Previndnhalareparticulelor
nocive.




aruncat

Purtatprotectipentrwrechi Protejeazauzulde
zgomotulexcesiv.

Purtati intotdeauna manusi atunci cand instalati sau
inlocuiti lamele fierastraului. Manipularea lamelor ascutite
fara protectle corespunzatoare poate duce la taieturi sau
vatamari grave.

Cititimanualube utilizare.

Avertizargeneralae siguranta.

n conformitate cu standardele de siguranta aplicabile
directiveloreuropene.

Marcajde conformitateurasiatica.

Marcajde conformitatein Ucraina.

Indepartatnntotdeaunaacumulatorufnmntede aface
onceajustansaulucrarlde mentenantdNerespectarea
acestei masuri poate duce la pornirea accidentald, ceea ce
poatecauzavatamarsaudetenorareachlpamentulm

fiinetimainiledepartedezonade taierein timpce unealta
electricifunctioneazaContactulcu lamafierastraului
poate duce la vatamarigrave.

fiinetindinilelepartale zonade tdierein timpce unealta
electric&functioneazaContactulcu lamafierastraului
poate duce la vatamarigrave.

Acest aparat utilizeaza un laser de clasa 2 cu o putere
maximale panala 1 milivafmw) EVItatexpuneredwecta
a ochilorla fasciculullaser,acestlucruva poateafecta
vederea.Nu prlwtldlrectln fasciculsi nu utilizati
instrumentepticepentrua-lvizualizaUtilizateu prudenta.

REGULI SPECIFICE DE SIGURANfiA PENTRU
FIERASTRAUL CIRCULAR

INSTRUCfIUNI DE SIGURANfiA PENTRU TOATE OPERASlUNILE
Fierastraielecirculare sunt conceputepentru taierea lemnului
sau a materialelorpe baza de lemn - nu trebuie utilizate cu
discuri abrazive destinate taierii materialelor metalice, cum ar fi
armaturi, tije etc. Praful generat in timpul tdierii abrazive
poate provoca blocarea pieselor mobile, cum ar fi aparatoarea
inferioara. Scanteilgenerate in timpul taierii abrazive pot arde
aparatoarea inferioaragcesoriilesau piesele din plastic.

0 Dacaesteposibil, fixatipiesade lucrufolosindcleme. Dacap1esa
de lucru este tinuta cu mana, mentmetnntotdeauna} distanta
de cel Putm 100 mm intre mana dvs. si cea mai aproplata
suprafata a lameide taiere.Nu utll1zat1f1erastraulpentrua taia
bucdti care sunt prea mici pentru a fi fixate sau tinute in
slguranta cu mana.Apropierea mainii de lama creste riscul de
ranire prin contact cumuchiade taiere.

0 Piesa de lucru trebuie sa fie imobild, ea trebuie fixatd sau
presata manual atat de bariera din spate, cat si de masa
fierastraului.Nu 1mp1nget1 piesa de lucru catre lama si nu o
taiatitinand-odoar cu mana,indiferentle orientareai. Partile
flxatenecorespunzatqmt fi aruncatela vitezamare, provocand
raniri.

0 Trebuiesa impingetilamaprin piesade lucru,nusa o tragetiprin
material. Pentrua face o taietura, ridicati capul fierastraului,
deplasati-l peste piesa de lucru fars a taia, porniti motorul coborati
capul si impingeti lama prin material. Tragerea capulu1 in t1mpul
taierii poate duce la miscari necontrolate ale lamei si la un recul
brusc al capuluispre operator.

0 Nudeplasatimanapesteliniade ta1ere niciin fatalamei, nici
in spatele acesteia. fiinerea piesei "in mod incrucisat”, de exemplu
cu mana dreapta pe_partea stangd a lamei sau mvers este
extremde periculoasa.

0 Atunci cand taiati, nu va intindeti in spatele barierei daca mana dvs.
ajungela o distantamaimicade 100mmde lama chiardacio faceti
pentru a indeparta resturile de lemn. D1rect1a in care este
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materialul nu poate fi intotdeauna prevazuta, iar acest lucru poate ¢ Ut1llzatdoarlamedeﬁerastrauuov1tezaegalasaumalmaredecat

provocavatamarigrave. vitezaindicata pe unealta.

0 Inaintede téiere Jinspectatibinematerialute urmeaza fi prelucrat. ¢ Utilizatintotdeaunambelenainiin lucrulcu fierdstraudi mentineti
Dacd este neuniform sau indoit, acesta trebuie apdsat cu partea
exterioara a curburii contra barierei din spate. Asigurati-va ca nu
existagoluriintrepiesade lucru, barierasi masafierastrauluile-
a lungul liniei de taiere. Bucat1lecurbatesau indoite se pot
deplasa sau roti, ducand la blocarea lamei in timpul_taierii.
Materialul nutrebuie s& contind cuie sau alte obiecte strdine.

O Nu utilizati fierastraul circular pana cand toate cheile, uneltele,
buctilede lemnetc., nu sunt indepartatele pe masade lucru.
Chiar si restunlssaufragmentelm1c1de lemnpotintrain contact
culama si aruncatela viteza mare.

O Taiati doar cite o piesa. Piesele suprapuse nu vor fi fixate
corespunzatorpeea ce poate provocablocareasau deplasarea
lor in timpul taierii.

0 Tnaintedea 1ncepelucrul asigurati-vaca fierastraukirculareste
montatpeo suprafataﬁelucrubmemvelatqﬂ stabild Acestlucruva
oferi o mai buna stabilitate piesei si va reduce riscul de rasturnare.

¢ Tnainte de a incepe lucrul, planificati-l cu atentie. Dupa
fiecare schimbare de unghi, asigu & ca bariera a]ustatnla
este pozitionatdcorect pentrua sprijini piesa de lucru si nu se
atinge de lama sau de sistemul de protectie. fnainte de a porni
unealta, deplasati lama de-a lungul traseului de taiere planificat
pentru a va asigura ca nu exista obstacole sau riscuri de lovire a
barierei.

0 Dacd piesa de lucru este mai lungd sau mai latd decat
masa, asigurati un suport corespunzator, cum ar fi extensii de
masé sau un cadrude sustinere.Pieselemai lungi sau mai late
se potinclina daca nu sunt sustinute corect, ele se pot rasturna sau
pot fi aruncatele lama rotativa.

0 Nu va bazati pe alte persoane pentru suport. Suportul instabil poate
duce la deplasarea piesei de lucru sau la blocarea lamei, prezentand
riscuri atat pentru utilizator, cat si pentru ajutorul sau.

O Nu permiteti piesei de lucru sa se blocheze pe lama rotativa. De
asemenea, nu presatipiesa de lucruimpotrivadirectiei lamei.
Utilizarea llmltatorllor de lungime sau a altor dispozitive care
restrictioneazaniscareacresterisculde blocarea pieseide lucru
pe lama si de aruncare brusca.

O Utilizati intotdeauna cleme sau alte dispozitive speciale concepute
pentruﬁxareapleselorde lucrurotunde cumar fi tije sau tevi.
Tl]ele tind sa se roteasca in timpul taierii, determinand lama sa
"muste” o alta sectiunea materialuluiCa urmare,atat piesade
lucru, catsi manautlllzatorulupotﬁ trasesprelama

¢ Tnainte de a aduce lama ll‘l‘ contact cu piesa de lucru,
asteptati ca acesta sa atinga viteza maxima. Acest lucru
reducerisculde aruncarea pieseide lucru.

O Dacé piesa de lucru sau lama se blocheaza, opriti fierastraul
c1rcularAsteptatpanacandtoatepartllenoblleseopreso:omplet
apoi deconectatiunealta de la sursa de alimentare si/sau
scoateti acumulatorul Abia dupd aceasta piesa blocata poate fi
eliberatd in sigurantd. Continuarea taierii cu o piesd blocatd
poate duce la pierdereacontroluluiasupra uneltei sau la
deteriorarefierastraului.

¢ Dupad finalizarea tdierii, eliberati comutatorul, coborati capul de
taiere si asteptati ca lama sa se opreascd complet fnainte de
a 1ndeparta piesa taiata. Apropierea de lama inainte ca aceasta sa
se opreasca complet este foarte periculoasa.

¢ Daca fierastrauleste echipatcu o frana, tineti manerulfermin
timpul taierii. Actiunea de franare poate provoca un recul brusc
in jos a capulu1f1erastraulu1 provocandvatamarigrave.

0 Purtati intotdeauna ochelari de protectie, protectie pentru
urechi si, daca este necesar, un respirator. Daca utilizatorul
nu poarta ech1pamentuUe protectiecorespunzatoracestlucru
poate duce la raniri grave, cum ar fi afectarea vederii,
pierderea auzului saproblemerespiratorii.

0 Asigurati-va ca iluminarea este adecvatd, iar suprafata de
lucru este stabila si antiderapanta.O iluminare slaba sau o
suprafata instabila poate duce la pierderea controlului,
provocancaccidente si vatdmari.

0 Tnainte de utilizare, inspectati fierastraul pentru eventuale
defectiuni si a51gurat1 va ca toate dispozitivele de_protectie
functioneazd inmod corespunzator. Utilizarea unui fierastrau
defect sau a unui fierastrau cu dispozitive de siguranta
nefunctionalepoate duce la deteriorarea neasteptata a uneltei,
crescand riscul de raniri grave.

¢ Utilizati doar lame de fierastrau cu diametrul indicat pe unealta
sau spec1f1cat in manual. Utilizarea lamelor de fierastrau de
dimensiuninepotrivitepot afecta elementelede protectie a
lamei sau functionarea capacului de protectie, ducand la vatamari
grave.
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méinile departe de zona de tdiere. Neutilizarea ambelor méini poateConectatincarcitorul

g;JncF;eul?aEIlerderea:ontrolulmprovocand/atamarlgravesau chiar « Introducefincircatordtr-oprizielectrics.

0 Fixatipiesa de lucru ferm inaintede a o t&ia. Daca piesanu e
bine’ fixatd, acest lucru poate cauza deplasarea sau aruncarea
acestuia, ducandla vatamarisi deteriorareanaterialului.

0 Asteptati ca lama sd ajunga la viteza maxima fnainte de a o coborf si
asigurati-vaca se opreste complet fnainte de a o ridica.
Coborarea sau ridicarea lamei la momentul nepotrivit poate
cauza_miscari necontrolate ale fierastraului, rezultdnd in
Vvatamari grave.

o Indepartatl aschiile si bucatlle tdiate doar dupa ce lama s-a oprit de
rotit. Incercareade a indepartaresturilein timp ce lama este
incd n miscare poate duce la un contact accidental cu lama,
provocand vatamarigrave.

0 Asiguratio ventilatieadecvatasau utilizatiun sistemde extractie
a prafului atunci cand téiati materiale care produc praf sau vapori.
Vent1lat|alnadecvatapoateduce la inhalareaparticulelomocive,
crescand riscul de afectiuni respiratorii.

¢ Evitatitaiereapieselorfoartemicisauscurtecarepot fi aruncate
de lama. Ignorarea acestei reguli poate duce la recul, provocand
vatamarigrave,in specialla fatasi maini.

0 Utilizatlimitatoareandfacetitaieturin unghisautaieturinclinate
pentru a preveni deplasarea materialului. Neutilizarea acestora
poate duce la deplasarea piesei, provocand pierderea controlului si
vatamari.

0 Nu fortati fierastraulin timpul taierii. Suprasolicitareapoate
duce la supramcaIZIrSI defectareauneltei,crescandriscul de
raniresi deteriorare a materialului.

O Opriti utilizarea fierastraului imediat daca acesta vibreaza excesiv,
emite zgomote neobisnuite sau prezintd semne de
deteriorare. Ignorarea semnelor de deteriorare poate duce la
ruperea uneltei intimpul functionarisi poate provocavatamari
grave.

0 Deconectati intotdeauna fierastraul de la sursa de alimentare dupa
utilizare.In cazcontrar,poateavealocaccidente.

0 Lasatilamasa se raceascainainte de a efectuaajustarisau de
a o inlocui.Atingereaunei lamefierbintipoateducela arsurisau
deteriorareauneltei.

0 Curatati fierastraul cu regularitate si efectuati intretinerea uneltei
conform recomandarilor. Nerespectarea reguhlor de mentenanta
poate duce la acumulareade praf si resturi, crescandriscul de
incendiu,de deteriorarea unelteisi ‘deaccidente.

0 Depozitati fierastraul intr-un loc uscat, curat, la indeména copiilor
sau a persoanelor neautorizate. Depomarea necorespunzatoare
poate duce la accidente sau vatamari, in special daca copiii
sau persoanele neinstruite au acces la unealta.

ALIMENTARE

Asigurati-va ca unealta este alimentata de acumulatori Procraft 20V (4 Ah
sau8 Ah), precumestespecificatpe etichetade identificareUtilizarea

oricarui alt acumulator poate deteriora unealta si afecta performanta
acesteia. Unealta a fost conceputa s functioneze cu acumulatori
reincarcabili litiu-ion Procraft 20V, oferind putere constant si fiabild.

UTILIZAREA UNELTEI
A\ ATENIIE!

nainte de a instala sau scoate anumite accesorii, asigurati-vaca
unealta este opritasi lndepartatacumulatorqbentrua evitapornirea
accidentala.

indepartarea acumulatorului

Pentrua scoateacumulatoruh,pasatbutonut:le pepartedrontala cutiei
pentru acumulator si, simultan, indepartati acumulatorii din unealta.

Instructiuni de incarcare a acumulatorului

Tncarcatorul este de tip slide-in si dispune de doi indicatori: rosu si verde.
Indlcatorulosuaratacalncarcareestelncurs iarindicatoruterdeindica
finalizarea 1 incércarii. Acumulatorul poate avea, de asemenea, un indicator
de incarcare. Pentru a verifica nivelul de incarcare, apasati butonul de
verificare de pe acumulator.

0 1LED:25%incarcat

0 2 LED-uri50%incarcat

O 3 LED-uri75%incarcat

O 4LED-uriCompletncarcat

Instructiuni pas cu pas:
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2. Introducetacumulatorul
 Glisati acumulatorul pe incarcator pana cand acesta face clic
in pozme
3. Verificatitaredncarcarii
« Indicatorul rosu se va aprinde, aratand ca acumulatorul
se incarca.
4. Finalizaredncarcarii
« Cand acumulatorul este complet incarcat, se va aprinde
indicatorulverde.
5. Scoatetacumulatorul
« Dupd ce incdrcarea este completd, scoateti acumulatorul
din incarcator si scoateti incarcatorul din priza.
6. Verificatniveludeincarcaral acumulatoruliptional)

« Apasatibutonulde verificarea incarcariide pe acumulator
pentru a vedea nivelul de incarcare folosind LED-urile
acumulatorului.

Instalarea acumulatorului

Fixatisetul de acumulatorpe canelurade pe capaculexterior,apoi
glisati-1in pozitie pana cand se blocheaza si face clic.

A Atentie:Asigurati-vaca ati instalatcorectsetulde acumulatoriln

caz contrar, acesta se poate detasa accidental de unealtd, ceea ce
poate ducela vatamari.

FA Atentie:Nu instalatii fortat setul de acumulatori. Daca setul de
acumulatorse fixeazacu dificultate verificatidaca este instalatin
mod corect.

Asamblare
Instalarea uneltei pe masa
1. Montareauneltei

« Folositi gaurile pentru suruburi (vezi imaginea 2, elementul A)
de pel bazauneltepentrm o fixapeo suprafata:rlzontalal
stabila cu cele patru suruburi.

2. Pozitionareaapaculuiamei
. Inde_partatplnulde blocarepentrua ridicacapul
fierastrauluicircular.

« Pe masura ce ridicati capul fierastraului, capacul lamei va
cobori si se va blocain pozitie.

3. Instalareaauinlocuiredameide fierastrau

e Apasati placa de auto-blocare 11 pentru a impiedica
rotirea axului de iesire 12. (Imaginea 3)

Folositi o cheie pentru a slabi surubul hexagonal si pentru
a scoate placa exterioara. (Imagmea 4)

« Plasati lama de fierastrau pe placa de inferioara, asigurandu-
va sageata de pe lama corespunde cu sageata de pe
capacul capului.

Reinstalatplacaexterioarai suruburile(lmagineat)

« Pentru a strange surubul, apasati mai intdi placa de auto-
blocare 11 pentru a bloca axul de iesire 12, apoi folositi o
cheie pentru astrange surubul hexagonal in directia
opusa.

« Glisaticapaculameiin jospentria-linchide.

A\ Avertizare! Din motive de sigurantd, atunci cand taiati
materiale ce diferd, va rugam sa inlocuiti lama de fierastrau
dupa nevoie. Dupa inlocuirea lamei de ﬁerastrau capacul lamei
trebuie tras in jos pentrua-l inchide. Trebuie sa folosm cheia
tubularainclusapentrua montasau demonta lama; in caz contrar,
surubul hexagonal poate sa nu fie stracarect, ceea ce poate duce

a accidente si vatamari.

Clema

Pentru o taiere sigurd si precisd, utilizati intotdeauna clema pentru

a_ fixa ferm piesade lucru. Aceastaprevmeorlce miscarein timpul
taierii, asigurand precizie si reducand riscul de accidente.
Nerespectarea acestereguli poate duce la deplasarea neasteptaté a
piesei de lucru, ceea cpoate fi periculos.

Masina este echipata cu doua orificii de montare 9, situate pe ambele
parti ale lamei - unul pe dreapta si unul pe stanga. Clema poate

fi instalata in oricare dintre aceste orificii, in functie de necesitatile
dumneavoastra.

0 Montare pe partea dreapta: Folositi orificiul de montare din
partea dreaptdatuncicand taiati la unghiurisau cand piesa
de lucru se extinde mai mult pe partea dreaptaa lamei.

PRO-CRAFT

Aceastd configuratie oferd un suport si o stabilitate mai buna
pentru astfel de operatiuni.
Montare pe partea stanga Orificiul de montare din partea stanga

esteldealpentrulucran legeneralesauatuncicandpiesade lucru
este pozitionatd mai mult pe partea stanga a lamei. Aceasta
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pozitionarepermiteo vizibilitatesi un controlmaibunin timpul

procesuluide taiere Indicator de supraincalzire:

¢ Panoulde controlincludesi un indicatorde supraincalzirecare
Pasii de instalare: se activeaza daca unealta incepe sa se supraincalzeasca.

1. Selectati orificiul de montare corespunzator 9: Determinati daca® Cand acest indicator se aprinde, este important sa
orificiul de montare din dreapta sau din stanga se potriveste cel maintrerupeti lucrul si sa permiteti uneltei sa se raceasca inainte de
bine necesitatilor dumneavoastra de tiiere. a-l continua. Ignorareaavertizaride supraincalzirgoateducela

2. Introducem’lerﬁaPlasati:lemain orificiubemontaraelectat. deteriorareaunelteisaula scurtareadurateide viataa acesteia.

3. Fixati clema: Strangeti clema rotind manerul in sens orar pana capgnctionarea comutatorului

piesa de lucru este fixata ferm. A )
ATEN(TilE!
Functionarea indicatorului laser inaintede a utilizaunealtayerificatintotdeauneficientaomutatorului
Pornire si oprire: Indicatorul laser se va activa cu ajutorul  1.Dupdeliberarecomutatorubr trebuisa revindcu usurintdin pozitia
comutatorului pentru laser (2). Acest indicator ajuta la alinierea rR@rit".
precisa a taieturiloproiectand liniede referintavizibila.

. o N . 3 . 1. Tragetideblocarezomutatoruldi
AvertizareNu privitidirectin fascicululaserpentrua evitadeteriorarea

vederii 2. Apaésatisi tinetiapasatdeclansatorutomutatoruluil pentrua
. porni unealta.
Instructiuni capac lamé 3. Eliberatdeclansatordomutatoruldipentria opriunealta.

Candmanerulestecoborat,aparatoarea/protectlamei14sevaridica  Lumina de lucru
automat. Dupa finalizarea taierii si ridicarea manerului, capacul lamei va . . N X s
reveni in pozitia initiald. Pentru’siguranta dvs. personald, este esentiillf¥pde lucruse vaaprindeatuncicandunealtava fi pornita.
mentineticapacullameiintr-ostarebuna. § o

i INSTRUCilUNI DE TAIERE

/N ATENFIE! Nu utilizati fierdstraul daca aparatoarea este deteriorata X -
; Fixarea piesei de lucru

sau defecta.Aparatoaregoatefi indepartatadoar pentruinlocuiresau

reparatie. Plasati piesa de lucru pe masa [ieréstréului 21, aliniind o parte a acesteia
cubaratransversaldpoi,rotitimanerubuperiorl dispozitivulide fixare
Conectarea sistemului de extractie a prafului in sens orar pentrua presa piesa ferm pe baza. Asigurati-vaca piesa

. . . - te binefixatdsi nu se slabestein timpullucrului..
Pentru a mentine un spatiu de lucru curat si pentru a reduce parhchesle d% i ’ P

praf, este esential s& conectati un sistem de extractie a prafului la porRJl I hiului stanga-dreapta
special destinatal fierastraului7. eglarea unghiului stanga-creap
. . . . Apucati manerul si rotiti masa fierastraului 21 spre stanga sau dreapta
1. AtasatfurtunulConectatfurtunuistemulude extracti@ prafului  pentry a regla unghiul de taiere. Asigurati-va ca indicatorul de pe scal3 se
la portulde praf7. Asigurati-vaa conexiuneasteferma. aliniaza cu unghiul de tiiere dorit 19. 7
2. Asigurati conexiunea: Daca este necesar, folositi o clema sau
un_adaptorpentrua mentinefurtunulbinefixatla portulde praf  Reglarea unghiului diagonal vertical

Zf;giergigqucl)lglcj?écr%o:iwiiloor. conexiune slaba poate reduce Slabitisurubulde blocare10 pentrua deblocacapul,permitandu-5a se

e e . . miste (iber. Balantati capul spre stanga sau dreapta pentru a regla unghiu
3. Verificati sistemul: Porniti sistemul de extractie a prafului pentruja’ taiere, asigurandu-vaca indicatorulde pe scala se aliniaza cu
verifica daca functioneaza corect si dacd existd suficienta aspiratigghiul dorit.

la punctul de conectare.

Conectand corect sistemul de extractie a prafului la portul 7, veti m M_ENTENANﬁi\

spatiul de lucru mai curat si veti reduce riscurile pentru sinatate asociat - - N . VR

cu expunerea la aschii/rumegus. Intotdeauna, inainte de a efectua lucrari de intretinere preventiva, asigt
’ ’ va ca unealtaesteopritasi acumulatoruesteindepartat.

Panoul de control (Imaginea 5)

Panoulde control4 este simpluin utilizare,permitandu-v&a ajustati
cu usurintavitezaunelteisi sa monitorizatstareaacesteia.

Reglarea laserului

Laserul 16 este preajustat la fabrica pentru a se alinia cu pozitia lamei
fierastraului. Dacd unghiul laserului se modifica in timpul utilizarii sau
transportarii, il puteti ajusta fin prin slabirea suruburilor 17 de pe suportu

Buton lectie a vitezei: o L €
uton de selectie a vitezel laseruluisi realiniereaacestuia.

0 Panoulde controlreunsingurbutoncareva permitesaalegetintre
cele trei viteze: 4200 RPM, 3200 RPM si 2200 RPM.

¢ Deasupra butonului, exista trei marcaje corespunzitoare fiecar
viteze. Cand apasati butonul, marcajul vitezei selectate se
va ilumina, indicand setarea curenta.

Ajustarea preciziei unghiului inclinat (oblic)
sbzitionat,tapuluneltejperpendigulape baratransversal&i observati
indicatorul de pe scala 10. Daca indicatorul nu este aliniat cu marcajul
0, slabiti surubul de pe indicator, ajustati-l manual sa indice 0 si
« 4200 RPM: Ideal pentru sarcini de mare viteza care necesita apoi stranget-l.

eficientd maxima. Pentru o utilizare sigura a uneltei, reparatiile, intretinerea si reglajele
« 3200 RPM: Potrivit pentru utilizare generala, oferind un echilzc puie efectuate in centre de deservire autorizate, folosind doar piese de

intre performantasi viteza. imbsi accesoriioriginale.

« 2200RPM:Celmaibunpentrducraridelicatepferindincontrol
ti o preciziemai mare. DEPOZITARE Gl TRANSPORTARE

0 Apasati pur si simplu butonul in mod repetat pentru a comuta intdD Avertizareinaintede a continuaasigurati-vaa setulde acumulatori

vitezepanacandmarcajuldoritse va aprinde. a fost indepartat.
: . Cand deplasati unealta, capul fierdstraului trebuie sa fie complet coborat
Indicator de incarcare: iar pinul de plocare §ugr£srior 8 trebuie introdus in orificiu pentru a securiz
0 Indicatorul de incarcare este compus din trei LED-uri: verde, galigeriin pozitia coboratacestlucru v#acilita deplasaremeltei folosind
si rosu. manerul pentru transportare5.

Pinul de blocare8 trebuieutilizat doar atuncicand deplasatiunealta
sau cand inlocuitilamele fierastrauluinu trebuie folosit in timpul
operatiunilode taiere.

« Verde:Indicafaptulca acumulatoruéste completincarcat
sau are un nivel ridicat de incarcare.

« Galben:Indicdun nivelmoderatde incarcare semnalandca

ar trebuisa luatiin considerareeincarcarean curand. PROTECfilA MEDIULUI iNCONJURATOR
e Rosu: Indicd un nivel scazut de incércare, necesitand reincarcare
imediata pentru a evita intreruperile in timpul lucrului.

0 Monitorizarea indicatorului de incdrcare va asigura ca sunteti
intotdeauna constient de starea bateriei/acumulatorului, prevenind
oprirea neasteptata a uneltei.
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KPentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice,

Erintésvédelnusztaly n 1]

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru

rec1clarecolog1caNu eliminatimnelteelectricesi acumulatorii SUlyEPTA (kg) 58 9,24
impreunau gunoiulmenajer! .
Lézer
Pentru protejarea mediului inconjurdtor, este necesar sa eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzitor. PﬁHUl%mhossz(nm) 650 650
o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi 1nfasurat1 bornele folosind o I)amijeg]tmenymw) <1 <1
izolanta pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru. Osztaly 2 2
#; Numai pentru tirile UE: Afifiumulator (nem tartozéfi)
G<’ In conformitatecu DirectivaEuropeana2012/19/EU, Fesziiltség(V allandoaramd) 20 20
" despre dispozitiveleelectricesi electroniceutilizate o » -
si legislatienationaldin vigoare,precumsi in conformitatecu Directiva  Akkumulatotipusa Lidon Lidon
Europeana2006/66/ ECpateriisi d|spoz1t1veleelectromcmt1llzatesau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viata sunt supusi colectarii pentr@pacitas(Ah) 4,0/8,0 4,0/ 8,0
reciclarea ecologica.
Tolt6 (nem tartozéfi)
Dacd sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele electrice si
electronicepot avea un efect daunatorasupra mediuinconjuratorsi BemenetiesziiltségV,
sandtatea umana datorita prezentei posibile a substantelor periculoaseiltakozoaramu) 220-240/50 220240/50
inele. Frekvencia(Hz)
Teljesitményw) 45 45
TRANSPORTARE
KimenetfesziiltségV, allandd 2 2
Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transpértaréar  aramd)
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transportﬂklue
fara de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare gnetaram(A) 1,8 1,8

cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion

sau_expeditor de transport), trebuie s3 fie respectate cerinte Speadlgrmtesvedelrmztaly It I

pentru ambalaresi marcare.In acest caz, la pregatireamarfii pentru

trimitere, este necesara participarea unui expert de marfuri 'A vezeték nélkiili eszkoz egyenértékii teljesitménye egy olyan mérészam
perlculoase amely teljesitményet egy hasonlo vezetékes eszkdz teljesitményszintjehe:
Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. inchideti bornele deschisehgsontitja. Ez az e';]tek Eeg‘t a’;\”":k ertekﬁleseben hog)l/( egy vezeték nelkil
impachetati bateria astfel incat s nu se miste in interiorul ambalajutffff ¥&™ mennyire hatékonyan helyettesithet egy vezetekes szerszamot.

rugamsa respectatposibilecerintenationalesuplimentare.

HU|MAGYAR
AKKUMULATOROS GERVAGO FURESZ
PGS20, PGS28
HASZNALATI UTMUTATO

MUSZAKI ADATOK

Modell PGS20 PGS28
Motortipusa Kefenélkili Kefenélkuli
FesziiltségV, allando) 20 20
Uresjaratfordulatszartperc)  2200/3200/4200 0-4200
Flirésztarcsa(mm) 210x20x2.6 210x30x1.2
Fogakszama 40T 24T
MaximalisvagasM/Sz (mm)

0°-0° 45/115 60x310
0°-45° 45/80 32x310
45°0° 35/115 210x60
45°45° 25/80 210x32
Fordulatszarpeallitasa + +
Tulterhelégllenivédelem + +
Lagyinditas + -
Munkaterilenegvilagitasa ~ + +

Az EN 62841-3-9 szabvany szerint meghatarozott zajkibocsatasi
paraméterek:

Hangnyomasszm(:dB (A)

Mérthangteljesitménysz L4=88 L,,=88
@) gtel) yszifB LDA—98 L:Z =)
Mérésibizonytalansag (dB K=3 K=3
(A)
pRa-CRAFT
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FIGYELMEZTETES A bejelentett rezgés- és zajszintek megfelelnek
a szerszam f6 alkalmazasi teriileteinek. Ha azonban a szerszamot
mas célokra, mas tartozékokkal vagy rossz miszaki
hasznaljak, a zaj- és rezgésszintek eltérhetnek. Ez ]elentosen
novelhetia hatasszintet a munka teljes idétartamaalatt. A zaj- és
rezgésszintelaz elektromos

szerszamhasznalatimodjatolfiiggéenvaltozhatnakés meghaladhatjak

a jelen hasznalati (tmutatéban megadott szinteket. Ezek a zaj-

és rezgésszintek felhasznalhatok az egyik szerszam masikkal
torténd Gsszehasonlitasara és a hatasszint elézetes értékelésére.

A terhelés pontos becslésénél figyelembe kell venni azokat az
idétartamokat is, amikora szerszamle van allitvavagy mUikodik,de
nincs hasznalatban,Ez jelentsencsokkenthetia teljes terhelésta
munkaiddalatt. Hatarozzon meg a kezeld védelmére iranyul6 tovabbi
biztonsagi intézkedéseket, mint példaula szerszamés a tartozékok
karbantartasa, kezmeleg1tes a hallasvédelem haszndlata és a
munkafolyamatok megszervezése.

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 1)

1. Alfogantyumévébefikapcsolb 11. TaeEesaReEr
2. Lezerbe-kikapcsolgombja 45 g, ritcalatétekkedllatott
3. Kapcsolareteszel@ombja tengely
4. Vezérl6panel 13. Fiirésztarcsa
5. Szallitéfoganty( 14. Ingavédadburkolat
6. Akkumulator 15. Vagasimélységhatarolo
7. Flrészpor-elvezetsonk Csavar
8. Rogzitécsap 16. Lézer
9. Régzitdfuratoka szoritok 17. Lézerbeallitasarsald
részére csavarok
10.5kéla a (fiiggbleges) 18. Utkoz6
vagasi sz0g beallitasahoz 19 skalaa (vizszintesyagasiszog
reteszel6 fogantyaval beallitasahoz
20. Betét
21. Flirészasztal

SZALLITASI KESZLET TARTALMA*
1. Hasznalatiitmutato
2. Gérvagdflirész

3. Szoritd

4. Flrésztarcsa

5. Csavarkulcs

allapotban



6. Atlatszoderékszogiszoglet

RO | ROMANA [RE7}
7. Forgacsgy(ijtsak

* Keérjiik, figyeljen arra, hogy a szallitasi készlet tartalma a vasarlas
orszagatofiiggoenvaltozhatA szallitaskészlettartalmavakapcsolatos
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konkrétinformaciokéfbrduljor helyiforgalmazokhoz.

A Procraft PGS20, PGS28 akkumulatoros gérvago flirész egy sokoldall
€s nagy tel]esnmenyu szerszam, amelyet killonféle anyagok preciziés
vagasaraterveztekEza flirészhasznalhatdaval ,faszer(anyagokkaks
aluminiummatalé munkahozjgy ez ldeahsvalasztassokfelefeladathoz
a lakasfelujitastol a professzionalis asztalos és épitdipari munkékig.

A Procraft PGS20, PGS28 sebessegbealhto funkciéval van felszerelve,
amely lehetévé tesn hogy a vagasi sebességet az anyag tipusahoz és
vastagsagahoz 1gaz1tsa Ez biztositja a rendezett és tiszta vagasokat,
akarfaval,akaraluminiummadolgozik Az akkumulatorogizemmodnak
koszonhetéen a  fiirész mozgasszabadsagot ~ és  konnyl
munkavégzést  biztosit olyan helyeken is, ahol nincs halozati
aramellatas.

Ez a szerszam idedlis egyenes és ferde vagasokhoz egyarant, igy

nelkulozhetetleaz asztalos-<€s szereles1munkakhozA ProcraftPGS20,

PGS28 gervago flirész kompakt kialakitasanak és kénnyd sulyanak

koszonhetoerkenyelmeserhasznalhatoa beep1tetﬁ31ztonsagi‘unkc1ok
pedig lehet6vé teszik, hogy a szerszamot magabiztosan és
biztonsagosankezelje.

BIZTONSAGI ELOIRASOK

VIGYAZAT' Ismerfledjen meg az adott elefltromos gephez melléfielt
oOsszes L g dbraval és miszafii
adattal. Az Ssszes alabbi utasitas be nem tartasa aramiitéshez és (vagy)
sUlyos testi sérliléshez vezethet.

==

VAN

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK AZ
AKKUMULATOROS GERVAGO FURESZHEZ

BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELETHEZ

O

Orizze meg az 6sszes figyelmeztetést és utasitast a késébbi hivatkozas 0

céljabol.
Az ezekbena f1gyelmeztetesekbelszereplo elektromosgép” vagy

»elektromos szerszam’ klfe]ezes az On vezetekes elektromos gépére vagy

akkumulatoros (vezeték nélkiili) elektromos gépére vonatkozik.

JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK

Mindigviseljenvédészemiiveget ez védia szemet
a részecskektol és a flirészportol.

Viseljenporvédémaszkot- ez megakadalyozza
farészecskék belélegzését.

Viseljerfiilvéd6t ezvédia hallasta tulzottzajtol.

Mindig viseljen keszty(it a flirésztarcsak felszerelésekor
vagy cseréjekor. Az eles pengék megfeleld védelem nélkiili
kezelése sulyos vagasokhoz vagy sériilésekhez vezethet.

Olvasseel figyelmesen hasznalatitmutatot.

Altalanosveszélyjelzés

A vonatkozo Eurdpai iranyelvek alapvetd biztonsagi
elbirasainak valo megfelelés.

Eurazsiaimegfeleldségel.

Ukranmegfeleldségel.

Mindigtavolitsael az akkumulatortgielttbarmilyen
beallitast végezne a gérvago flirészen. Ennek elmulasztasa
véletlenbeinditashoxezethet amiszemélyisériiléshez
vagy a berendezés karosodasahoz vezethet.

Az elektromoszerszammUkodesekdzbentartsatavola )
kezét a vagasi teriilettdl. A flirésztarcsaval valo érintkezés
sériilésekhez vezethet.

@ (D @ERE@@@@@

Az elektromoszerszammiikodésekozbentartsatavola
kezét a vagasi teriilettdl. A flirésztarcsaval valo érintkezés
sériilésekhez vezethet.

PRO-CRAFT
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Ez a késziilék 2. osztalyu lézert hasznal, amelynek
maximalikimenetteljesitménylegfeljebld milliwatt
(mW).Kerliljea lezersugaﬂ(Ozvetlemrlntkezesea
szemével jmertez: sérliléstokozhat.Ne nézzenbelea
sugarba, és ne nézzen optikai eszkozokon keresztil.
Ovatosandolgozzon.

A gérvagofiirészeketfa vagy faalaplianyagokvagasaratervezték

- nem szabad fémanyagok, példaul betonvasak, csapok stb.
vagasara tervezett csiszolokorongokkal hasznalni. A csiszolovagas
soran keletkezé por a mozgé alkatrészek- pl. az alsé burkolat
-beszorulasahozezethet A csiszolovagasorankeletkezGszikrak
megégethetik az also burkolatot, a béléseket és mas
mianyag alkatrészeket.

Ha lehetséges, a munkadarabot bilincsek segitségével kell régziteni.
Ha a munkadarabotkézzel tartja, mindig tartson legalabb 100

mm tavolsagota keze és a vagotarcsalegkozelebbifeliilete
kdzott.Ne haszndlja a gérvag flirészt olyan targyak vagasara,

amelyek tul kicsik ahhoz, hogy biztonsagosan be lehessen fogni

vagy kézzel tartani. Ha a kezét kozelebb viszi a tarcsahoz,
megné a pengévelvalo érintkezéshdl eredd sériilés veszélye.

A munkadarabnaknozdulatlannaks mindaz {itk6z6hozmindaz
asztalhoz rogzitettnek vagy kézzel hozzanyomottnak kell lennie. Ne
nyomja a munkadarabot a tarcsahoz, és ne vagja meg gy,

hogy = csak a kezében tartja, fuggetlenul a munkadarab
tajolasatol. A mozgathatd vagy nem megfeleléen rogzitett
munkadarabok nagy sebességgel kirepiilhetnek, és sériilést
okozhatnak.

A tarcsata munkadaraborkeresztiilat kell tolni,nem pedightzni
az anyagonkeresztiil Vagashozemel]efel a gervagofureszfe]et,
mozgassa a munkadarab folé vagas nélkiil, inditsa be a motort,
engedjele a fejet, és tolja 4t a tarcsataz anyagonkeresztil. A
fej vagas kozbeni hlizasa a tarcsa ellendrizetlen mozgasat és
afej hirtelenkilokédésébkozhatjaa kezelsfelé.

Soha ne mozgassa a kezét a tervezett vagasi vonal folé, sem a tarcsa
elétt, sem mogotte. A munkadarab keresztben tartasa, példaul jobb
kezévela tarcsabal oldalanvagyforditva,rendkiviilveszélyes.

Vagas kdzben ne nyuljon a kezével az {itkoz6 mogé, ha a
keze a tarcsahoz 100 mm-nél kisebb tavolsagra kézeledne,
még a fatdrmelék eltavolitasa vagy barmilyen mas okbol
sem. Az anyagkidobds iranya nem mindig kiszamithato,
ami stlyos serulésekhez vezethet.

Vagas eldtt gondosan vizsgalja meg a vagando anyagot. Ha
egyenetlen vagy ivelt, nyomja az iv kiilsé oldalat a
vezetéhoz. Fontos, hogy a vagasi vonal mentén ne legyen hézag a
munkadarab, a vezetd és az asztal kozdtt. Az ivelt vagy meggdrbiilt
munkadarabokelmozdulhatnak vagy elfordulhatnak, ami a

tarcsa elakadasat okozhatja vagas kozben. Az anyag nem
tartalmazhaszogeketvagy egyéb idegen elemeket.

Ne kezdje el hasznalni a gervago flirészt, amig az Osszes
szerszamot fadarabotstb. el nemtavolitottaz asztalrolMeg az

apro tormelékek, meglazult fadarabok vagy egyéb targyak amelyek
a forgotarcsavalerlntkezhetnekk1 repiilhetnekagysebességgel.

Egyszerre csak egy munkadarabot vagjon. Az egymasra
rakott munkadarabok nem lesznek biztonsagosan rogzitve,
és vagas kozben elakadhatnak vagy elmozdulhatnak.

A munka megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a gérvago

flirészt egy vizszintes és stabil munkafeliiletre helyezte. Ez nagyobb
stabilitast biztosit a munkadarabnak, és csokkenti a felboruldsanak
kockézatat.

Gondosan tervezze meg munka]at miel6tt elkezdi. A vagasi szog
minden egyes valtoztatasa utan gy6z6djon meg arrél, hogy
az allithatd (itkdzé megfeleloen van elhelyezve
megtamassza a munkadarabotgs ne zavarjaa tarcsatvagy a
vedoberendezest A szerszam bekapcsolasa elétt vezesse
végig a tarcsat a teljes tervezett vagasi vonalon, hogy
megbizonyosodjon arrdl, hogy nlncsenel@kadalyok,es nemall
fennaz litkozovelvaldérintkezés veszélye.

Ha a munkadarab hosszabb vagy szélesebb, mint az asztal,
gondoskodjon annak biztonsagos alatamasztasarol, példaul
asztali hosszabbitok vagy allvanyok segitségével. A hosszu
vagy széles munkadarabok megbillenhetnek,ha nincsenek
megfeleléen alatamasztva, ami a munkadarabok felborulasat vagy
a forgotarcsaaltali kidobasatokozhatja.

Ne hasznal]on mas szemely segltseget a munkadarab
megtamasztasaraA megblzhatatlamnegtamasztaﬁ munkadarab
elmozdulasatvagy a tarcsaelakadasatokozhatja,veszélyeztetve

hogy
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a kezeldt és a segédet is.
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0 Ne hagyja, hogy a munkadarab a forgé tarcsan elakadjon. ¢ Azonnal hagyja abba a munkat, ha a flirész vibral, szokatlan
Ezenkivul a munkadarabot nem szabad a tarcsahoz nyomni. hangokat ad ki, vagy a meghibasodas egyéb jeleit mutatja. Ezen
Hossziitkozék vagy mas mozgast korlatozo elemek hasznalatakor jelek figyelmen kivul hagyasa a szerszam mukodés kozbeni
fennall a munkadarabnak a tarcsan valo elakadasanak és hirtelen karosodasahoz és személyi seriiléshez vezethet.
kidobddasanak a veszélye.

0 A kerek munkadarabok, példaul rudak vagy csovek
rogzitéséhez mindig hasznaljonbilincseketvagy mas specialis
rogzitéelemeket. A rudak vagas kézben hajlamosakelfordulni,
amimiatta tarcsa
,belevagodik” egy masik anyagrészbe. Ennek eredményeként
a munkadarala kezel6kezévelegyiitta tarcsafeléhuzodhat.

0 Miel6tta tarcsata munkadarabhozinné,varjameg,amigeléria
teljes fordulatszamat. Ez csokkenti a munkadarab kidobasanak
kockéazatat.

0 Ha a munkadarab vagy a tarcsa elakad, kapcsolja ki a
gérvago flirészt. Varja meg, amig az 6sszes mozgo alkatrész
teljesenleall, majd valassza le a szerszamot a halozatrol, vagy
tavolitsa el az akkumulatort. Csak ezutan lehet biztonsagosan
kiszabaditani az elakadt munkadarabot. A munka folytatasa
elakadas kozben az iranyitas elvesztéséhez vagy a szerszam
karosodasahoz vezethet.

0 A vagas befejezése utan engedje el a kapcsolot, engedje le
a vagofejet,és varjameg, amig a tarcsa teljesenleall - csak
ezutan tavolithatja el a vagott darabot. A még mindig forgd
tarcsahoz kézzel kozeliteni nagyon veszélyes.

0 Ha a flirész fékkel van felszerelve, vagas kozben tartsa
erésen a fogantyut. A flirész fékezése a flrészfej lefelé torténd
hirtelen megrandulasat okozhatja, ami sériiléshez vezethet.

0 Viseljen védGszemiiveget, hallasvédét és sziikség esetén
legzékgszulelgetEnnekg—:-lmulasztasaulyossgrUlgsekhez éldaul
szemkarosodashozallaskarosodashoragy légzésiproblémakhoz
vezethet.

0 Biztositsormegfeleldvilagitastés stabil, csiszasmenteseliiletet
a munkavégzeshez. A rossz megvilagitas vagy az instabil feliilet a
szerszam feletti iranyitas elvesztéséhez és balesetekhez
vezethet.

0 Hasznalael6ttellendrizzehogya flirésmemsériilt-egs gy6z6djon
meg arrol, hogy minden biztonsagi berendezés sértetlen es
megfeleléen fel van szerelve. Sériilt szerszam vagy hibas biztonsagi
berendezések hasznalata a flirész hirtelen meghibasodasahoz és
stlyos sériilésekhez vezethet.

0 Csak olyan flirésztarcsakat hasznaljon, amelyek atméréje
szerepel a szerszamon vagy a hasznalati utmutatoban. A nem
megfeleld méret(i tarcsak hasznalata megakadalyozhatja a
flrészlap megfeleld védelmét vagy a védoberendezés megfeleld
mukodését, ami stlyos sériilésekhez vezethet.

0 Csak olyan flrésztarcsakat hasznaljon, amelyek fordulatszama
megegyezik a szerszamon feltiintetett fordulatszammal vagy annal
nagyobb.

0 Mindig mindkét kezével iranyitsa a flirészt, és tartsa Gket
minél tavolabb a vagasi terulettél. Ennek elmulasztasa az
iranyitas elvesztéséhez, sllyos vagasokhoz vagy amputaciohoz
vezethet.

0 Vagas elétt biztonsagosan rogzitse a munkadarabot. A munkadarab
nem megfelel rogzitése az annak elmozdulasat vagy kilokddéseét
okozhatjaamindvelia sériilésekés az anyagikarokkockazatat.

0 Csak a teljes fordulatszam elérése utan engedje le a flrésztarcsat,
és csak akkor emelje fel, ha teljesen leallt. Ennek
elmulasztasa eseténa flirész ellenérizhetetleniiélmozdulhat,
amisériilésekhezvezethet.

0 Csak akkor tavolitsa el a flirészport és a vagasi hulladékot,
ha a tarcsa teljesen leallt. Ha a vagasi terlletet a tarcsa
mozgasa kozben probalja megtisztitani, az a flirésztarcsaval
valo véletlenérintkezéshez és sllyos vagasokhoz vezethet.

0 Gondoskodjon megfeleld szell6zésrél vagy hasznaljon porelszivo
berendezést, ha port vagy fiistot képz6é anyagokkal dolgozik. A nem
megfelelGzell6ztetékarosrészecskélbelélegzéséhezezethet,
ami noveli a légiti megbetegedések kockazatat.

0 Kerilje a nagyon kicsi vagy rovid munkadarabok vagasat, amelyeket
a tarcsa kidobhat. Ennek elmulasztasa kidobott anyagot es stlyos
sérlléseket okozhat, kiilondsen az arcon és a kezeken.

O A gérvagasoknal vagy ferde vagasoknal hasznaljon
titkozoket, hogy megakadalyozza a munkadarab
elmozdulasat. Ezeknek a vagasoknak nem megfelels,
litk6z6k nelkiili végrehajtasa az iranyitas elvesztéséhez és a
sériilések kockazatanak novekedésébeethet.

0 Ne terhelje til a flirészt vagas kozben. A tilterhelés a
szerszam  tulmelegedéséhez, meghibasodasahoz és ennek
kb'vetl;]eztében személyi sériilésekhez és anyagi karokhoz
vezethet.
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0 A munka befejezése utan mindig valassza le a flirészt 1.

az aramforrasrélEnnek elmulasztasaa szerszamvéletlen
beinditasat és a sérllések fokozott kockazatat
eredményezheti.

0 Hagyja kihiilni a flrésztarcsat, mielétt barmilyen beallitast
vagy cserétvégezne.Ha a tarcsacseréjétvagy bedllitasat
probaljameg elvégezni anélkiil, hogy hagyna kih(ilni, az égési
sériilésekhez vagy serszam karosodasahoz vezethet.

O Rendszeresen tisztitsa meg a flirészt, és végezze el az
ajanlott  karbantartasat. A rendszeres karbantartas
elmulasztasa  por  és flrészpor  felhalmozodasat
eredményezheti, ami noveli a tlizveszalyszerszam
meghibasodasanak és a balesetek kockazatat.

O A flrészt szaraz és tiszta helyen, gyermekek és
illetéktelen felhasznalok eldl elzarva tarolja. A szerszam
nem megfeleld tarolasa balesetekhez és sériilésekhez
vezethet, kiilondsen, ha gyermekek vagy tapasztalatlan
felhasznalok férnek hozza.

TAPEGYSEG

Gy6z6djon meg rola, hogy a szerszamot Procraft 20 V-os
akkumulatorok (4 Ah vagy 8 Ah) taplaljak.Mas akkumulatorok
hasznalatakarosithatja szerszamot és ronthatja a miikodését. A
szerszamot arraszantak, hogy Procraft 20 V-os Ujratoltheté
litium-ion  akkumulatorokkal miikodjon, amelyek stabil és
megbizhaté miikddést biztositanak.

FELHASZNALAS
I\ FIGYELEM!

A tartozékok beszerelése vagy eltavolitasa el6tt gy6z6djon meg arrol,
hogy a szerszam ki van kapcsolva, és tavolitsa el az akkumulatort
a veletlen bekapcsolas elkeriilése érdekében.

Az afifiumulétor eltavolitisa
Az akkumulator eltavolitasathoz nyomja meg az

akkumulatoregység  elején talalhaté gombot, és ezzel
egyidejlilegegyeki az akkumulatore szerszambol.

Az afifiumulator toltésére vonatfiozo utasitas

A tolt6 slide-in tipusu, és két visszajelz6je van: piros és zold.

A piros visszajelz6 azt jelzi, hogy a toltés folyamatban van, a zold
pedig azt, hogya toltés befejez6dott. Magan az akkumulatoron is
lehet toltottsegjelz6 A toltottseégi szint ellendrzéséhez nyomja

meg az akkumulatoron lévs toltésellenérzé gombot.

O 1 LED:25%-ostoltottség
O 2 LED:50%-ostoltottség
O 3 LED:75%-ostoltottség
O 4LED:teljestoltottség

Lépésrdl lépésre torténd Gtmutatas:

1. Csatlakoztassa tolt6t Csatlakoztassa toltéta konnektorhoz.

2. Helyezze be az akkumulatort CsUsztassa az akkumulatort a
toltén kattanasig.

3. Ellendrizzea toltés allapotatA piros visszajelzokigyullad,
jelezve, hogy a toltés folyamatbanvan.

4. A toltésbefejezéseHa az akkumulatorteljesenfeltoltodott,
azold visszajelzé kigyullad.

5. Tavolitsa el az akkumulatort A toltés befejezése utan tavolitsa
el az akkumulatorta toltébél, és hizza ki a toltét a
konnektorbol.

6. Az akkumuldtor  tdltottségi  szintjének  ellendrzése
(opcionalisan) ~ Nyomja meg az akkumulator
toltésellendrzd gombjat, hogy az akkumulator LED-ek
segitseégével lathassa a toltottségi szintet.

Az afifiumulator behelyezése
Igazitsa az akkumulatort a kilsé burkolaton évé horonyhoz,

majd csusztassa a helyére, amig be nem reteszelédik és be nem
kattan.

A Figyelem: Mindig Ugyeljen arra, hogy az akkumulatort
teljesen beszerelje. Ellenkezé esetben véletlenil lecsatlakozhat a
szerszamrol, amszemélyi sériiléshez vezethet.

A Figyelem:Ne alkalmazzorer6t az akkumulatorbehelyezésekor.
Ha az akkumulatort nehéz behelyezni, annak a helytelen
beszerelésmodlehet az oka.

Osszeszerelés

RO |ROMANA [
A géptelepitése

« Hasznalja a gép aljan talalhato rogzitGfuratokat (2. abra,
A jelolés), hogy négy csavarral rogzitse egy vizszintes és
stabil feliilethez.

. A flrészvédéburkolatandklszerelése
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« A gérvago flirész fejének felemeléséhez tavolitsa el a rogzité
csapot.

« Emelje fel a gérvagd flrész fejét, és a biztonsagi
véddburkolat leereszkedik és a helyére rogzil.
3. Aflrészlafelszereléseagycseréje

« Nyomja meg a tarcsa reteszeld kart (11), hogy
megakadalyozzaa kimend tengely (12) forgasat (3. abra).

« Egy csavarkulccsal lazitsa meg a hatlapfeji csavart, és tavolitsa
el a kiilsé szorito alatétet. (4. abra)

« Szerelje fel a flirésztarcsat az also szorito alatétre, lgyelve arra,

hogy a tarcsan lévé nyil megegyezzen a véddburkolaton lévé
nyillal.

« Szerelje vissza a helyére a kiilsé szorito alatétet és a csavart.
(4. abra)

« A csavar meghlzasahoz el6szor nyomja meg a tarcsa
rogzité kart (11) a kimeneti tengely (12) rogzitéséhez,
majd egy csavarkulccsal hlizza meg a hatlapl csavart
(az dramutat6 jarasaval megegyez6 iranyban).

« Engedjde a flirészvéddburkolat@bezarasahoz.

.&Figyelem!KUltinféleanyagokvégésakora biztonsagérdekébersziikség

eltavolitd rendszer tomléjét a csonkhoz (7). Gy6z6djon meg
rola, hogy a csatlakoztatahiztonsagos,hogy megakadalyozza
porszivargast.

szerint cserélje ki a flirésztarcsat egy megfeleldre. A flirésztarcsa cseréje

utan huzza lefelé az inga védoburkolatot a zarashoz.
flrésztarcsa felszereléséhez vagy eltavolitasahoz a mellékelt
imbuszkulcsot kell hasznalni, kilonben eléfordulhat, hogy a
hatlapfejii csavar nincs megfeleléen meghlzva, ami személyi
sériileshezvezethet.

Szoritd

A biztonsagos és pontos vagas érdekében mindig hasznaljon
szoritot a munkadarab biztonsagos rogzitéséhez. Ez megakadalyozza
a vagas kozbeni barmely elmozdulast, biztositja a pontossagot és

csokkenti a balesetek kockazatat. A szorité hasznalatanak elmulasztasa a

munkadarabkiszamithatatlarelmozdulasatokozhatja,ami veszélyes
lehet.

A gép két rogzit6 furattal (9) van felszerelve, amelyek a flirésztarcsa
mindkét oldalan helyezkednek el - egy a jobb és egy a bal oldalon. A
szoritoa vagasiigényektdffiggéenbarmelyilfuratbafelszerelhetd.

0 JobboldalirdgzitésHasznalja jobboldalirdgzitéfuratota ferdén

vag, vagy ha a munkadarab jobban kinyulik a flirésztarcsatol jobbra.

Ez a rogzités jobb alatamasztast és stabilitast az ilyen miiveletek
végrehajtasakor.

0 Bal oldali rogzités: A bal oldali rogzitéfurat idedlis

altalanos vagasokhoz, vagy ha a munkadarab jobban kinyulik a

flirésztarcsatobalra.Ez a poziciojobb lathatésagotes iranyitast
biztosita vagas soran.

Szerelési lépésefi:
1. Valasszaki a megfelelddgzitéfuratot(9): Hatarozzameg, melyik

rogzit6furat, jobb vagy bal, legjobban megfelel a vagasi igényeinek.

2. Helyezze be a szoritot: Helyezbe a szoritot a kivalasztott rogzitd
furatba.

3. Rogzitse a szoritot: Hizza meg a szoritdt a rogzité gomb
dramutato jarasaval megegyez6 iranyba forgatasaval, amig a
munkadarab biztonsagosan a helyén nem rogziil.

Lézermutatéval valé munfia
0 Be-éskikapcsolasA lézermutatot lézerkapcsolégombjaval2)

lehet be- es kikapcsolni. Ez a lézermutaté segit a vagasok pontosabb

igazitasabanmivelegy lathatovagasivonalatvetitki.

A Figyelmeztetés: A szemkarosodas elkeriilése érdekében ne
nézzen kozvetlenil a lézersugarba.

A fiirész védéburfi | valé ire vonatfiozo

Afogantydeengedésekar véddburkolat!4)automatikusafelemelkedik.

A vagas befejezése és a fogantyl felemelése utan a védéburkolat visszatér

eredeti helyzetébe. Az On biztonsaga érdekében rendkiviil fontos, hogy

a védoburkolat jo allapotban legyen, és a mikodésével
kapcsolatos barmilyerszabalytalansagosizonnalki kell javitani.

/NFIGYELEMNe hasznalja a fiirészt, ha a védéburkolata sériilt vagy hibas.

A véddburkolatot csak cseréje vagy javitasa céljabol szabad
eltavolitani.

A fiirészpor-eltavolito rendszer csatlafioztatasa

A munkaterdilet tisztan tartasa és a por minimalizalasa érdekében fontos,

hogy a flirésztarcsa flirészpor-elvezeté csonkjahoz (7) fiirészpor-eltavolito

rendszert csatlakoztasson.

1. Csatlakoztassa a tomlot:
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2. Rogzitse a csatlakozast: Ha sziikséges, hasznaljon bilincset
vagy adaptert, hogy biztonsagosan rogzitse a tomlét a
csonkhoz (7) mikodés kozben. A laza csatlakozas
csokkentheti a flirészpor Gsszegylijtésének hatékonysagat.

3. Ellendrizzea rendszert: Kapcsoljabe a fiirészpor-eltavolitd

RO |ROMANA [T
Ugyeljen arrahogy a skalamutatéja (19) a kivant vagasi szogre alljon.

Fliggdlegesszog beallitasa Lazitsa meg a reteszelé csavart (10) a
gérvago fiirészfejénekkioldasahozhogyaz szabadondonthetdlegyen.
Dontsea fejet balra vagy jobbraa dolésszogbeallitasahoz,igyelve
arra, hogya

rendszert, hogy megbizonyosodjon arrél, hogy megfelelden
mukaodik, és hogy acsatlakozasi ponton megfeleld szivas van.

A flirészpor-eltavolitéendszermegfelelGcsatlakoztatasa csonkhoz

(7) segit tisztan tartani a munkateriiletet, és csokkenti a
flirészpornak  vald kitettséggel  kapcsolatos — egészségiigyi
kockazatokat.

Vezérlpanel (5. abra)

A vezérl6panelt (4) a konny(i kezelhetéség érdekében tervezték, lehetévé
téve a gép sebességénekegyszer(i beallitasat és allapotanak
ellendrzését.

Sebesség szabalyzé gomb:
0 A vezérldpanelen egyetlen gomb talalhato, amellyel
harom kiilonbozé mikodési sebesség kozil valaszthat: 4200
ford./perc, 3200 ford./perc és 2200 ford./perc.
0 A gomb felett harom jelolés taldlhatd, amelyek az egyes
sebességeknek felelnek meg. A gomb megnyomasakor a
kivalasztott sebesség jelolése vilagit, jelezve az aktualis beallitast.

« 4200 ford./perc: Idedlis nagy sebességli,
maximalis hatékonysagot igénylo feladatokhoz.
« 3200 ford./perc: Altalanos hasznlatra
alkalmas, kiegyensulyozotteljesitménytydjt.
2200 ford./perc:A legalkalmasabtkényes munkéakhoz,
jobb iranyitast és pontossagot biztosit.

0 Egyszerlennyomja meg ismételtena gombot a sebességek
kozotti valtashoz,amiga kivantjelolésvilagitannemkezd.

Toltésjelzo:
O AtdltésjelzbaromLED-boRlL: z6ld,sargaés piros.

o Z6ld: Azt jelzi, hogy az akkumulator teljesen fel van toltve,
vagy magasa toltottségiszintje.

o Sarga:Mérsékelttoltottségszintetjelez,amiazt jelenti,
hogy hamarosantéltenikell.

. Pir0§:Alaqsonytbltéttségi;zintetjele;,z;\n)elyazonnali,
toltést igényel a miikodés megszakitasanak elkeriilése
érdekében.

0 Tartsa szemmel a toltésjelz6t, hogy mindig tisztaban legyen

az  akkumulator allapotaval, megelézve a  varatlan
aramkimaradasokat.

Tulmelegedésjelz6:
0 A vezérlépanel tulmelegedésjelz6t is tartalmaz, amely
akkor aktivalodik, ha a gép tulmelegszik.

0 Ha ez a jelzé kigyullad, fontos, hogy a munkat leallitsa, és
hagyja a gépet leh(ilni, miel6tt folytatna.A tilmelegedésre
figyelmeztetdjelzés figyelmen kiviil hagyasa karosithatja a gépet
vagy lerovidithetinnak élettartamat.

Befiapcsola
s A
FIGYELEM!
A munka megkezdése el6tt mindig ellendrizze, hogy a kapcsolo
(1) megfeleléen miikodik-e. Elengedés utan a kapcsolonak konnyen
vissza kelltérnie ,,KI” allasba.

1. Hlzzamega kapcsoldeteszel@ombjat(3).

2. Agépinditasahotartsalenyomva kapcsold 1) kioldojat.

3. Agépleallitasahoengedjeel a kapcsold1) kioldojat.
Munfiateriilet megvilagitasa
A munkateriilebegvilagitasa gépinditasakobekapcsol.

VAGASRA VONATKOZO UTASITASOK

A munkadarab rogzitése Helyezze a munkadarabot a
flirészasztalra (21), az egyik oldalat az (itkoz6hoz igazitva.
Ezutan forgassa el a szoritd felsé fogantyljat az oramutatd
jarasaval megegyezé iranyba, hogy a munkadarabot szorosan az

alaphoz szoritsa. Ugyeljen arra, hogy a munkadarab
biztonsagosan rogzitve legyen, és ne lazuljon meg megmunkalas
kozben.

Vizszintes szOg beallitasa Fogja meg a fogantyut, és a vagasi
sz0g beallitasahoz forditsa a flirészasztalt (21) balra vagy jobbra.
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skalamutatoja kivantszogrealljon.
RU | PYCCKUA

GONDOZAS ES KARBANTARTAS
i L, ., o i , AKKYMYNATOPHAS TOPLIOBOYHAA MUNA
A karbantartas elvégzése elétt mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy PGS20. PGS28
a szerszam ki van kapcsolva, és az akkumulator el van tavolitva. »
WHCTPYKUUA

Lézer bedllitasa
A lézer (16) gyarilagelGre gy van beallitva,hogyigazodjona flirészlap TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTMKM

helyzetéhez. Ha a lézer szoge hasznalat vagy szallitas kozben megvéttozik,

a lézertartd oldalan talalhatd csavarok (17) meglazitasaval és a oaens PGS20 PGS28
lézer atallitasaval allithatja be.

Tunasuratens BecueTouHbli | beclieTouHbln

Adélésszég bedllitdsanafi pontossaganafi beallitisa HanpsxeHnéB, noctosHHoe) 20 20
Allitsaa gépfejétaz asztalranerélegesen, élendrizza skalamutatojat
(10). Ha a skala mutatoja nem igazodik a 0 jelhez, lazitsa meg a CK°P95T‘=X°"°CT°F°‘°R3 2200/3200/4200 0-4200
skala mutatojanak csavarjat, allitsa be kézzel, hogy a 0 jelre (MuH)
mutassonmajd hizzamegacsavart. MIAABHBIAANCK (M) 210x20x2.6  210x30x1.2
A szerszam biztonsagos és megbizhaté mikodése érdekében ne
feledje, hogy a javitast, karbantartast és beallitast csak Konnuecteay6beB 40T 24T
hivatalos ~szervizkGzpontokbankell elvégezni, kizarolag eredeti o
potalkatrészelés fogyoeszkozok felhasznalasaval. m(;:“Maﬂbe"ﬂPOWHB/ i}

°-0° 45/115 60x310
TAROLAS ES SZALLITAS 0=25= 45/80 32);310

/NFIGYELEMMiel6tt folytatna, gy6zédjon meg arrol, hogy az akkumula ;'Oo 35/115 210x60

el van tavolitva. 45° 25/80 210x32
A szerszam mozgatasakor a gép fejét teljesen le kell engedni, és a rddattporikao6opoToB + +
csapot (8) be kell helyeznia furatba,hogy a gép fejét leengedett
helyzetbenrogzitse. Ez megkdnnyiti a szerszam szallitasat a szallito 3aluTa0T neperpysKku i i
fogantyl (5) segitségével. n .

e . T P e . + -
A rogzit6 csapot (8) csak a gép szallitasakor vagy a flirésztarcsak NaBHBIMIYCK
cseréjekor szabad hasznalni; vagasi miiveletek kozben nem szabad MoACBeTKEABOUEIBOHbI + .
rogziteni.

. ; 3HaveHusypoBHALLYMaonpeaeneHbs cooteeTcTBmic EN 62841-39:
KORNYEZETVEDELEM

ypOBeHIBByKOBOF(ﬂaBﬂEHMH
A) L,,=88 L,.-88

: S . B(
Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice (A ~ “
- il . oA ’ @peHHbIYPOBEHB3BYKOBOM Lyy,=98 Lyw=98
Kacumulaton, accesorii si ambalaje ar trebui sa fie predate penﬂ%ﬁwocm (ab(A)) Ke3 Ke3

reciclarescologicaNu eliminatinelteelectricesi acumulatorii

impreungu gunoiulmenajer! Morpewrocts K (A5(A))
Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sa eliminati =~ YpoBeHb3aWMTbI P20 IP20
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru

o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci candKn1acc3awprsi l [
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o b nd5E

izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie s%ec PTA(kr) 5,8 9,24
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

Nasep
25 Numai pentru tarile UE: JMHaBONHbI (HM) 650 650
G_g’ Tn conformitatecu DirectivaEuropeana2012/19/EU,
tion despre dispozitiveleelectricesi electroniceutilizate ~ MOWHOCTb(MBT) <1 il
si legislatienationaldin vigoare precumsi in conformitatecu Directiva Knacc 2 2

European52006/66/ECbaterﬁ$i dispozitiveleslectroniceutilizatesau
care au ajuns la sf%rs,itul ciclului lor de viata sunt supusi colectarii pent

y
reciclarea ecologica. 'AkkymyniaTop (He BXOAMT B KoMnIIexT)

Daca sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice HanpsikennéB, noctosHHoe) | 20 20

electronicepot avea un efect daundtorasupra mediuinconjuratorsi .. ..

sandtatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoasE1n6arapen Lidon Lion

inele. EMKoCTb(AY) 4,0/ 8,0 4,0/ 8,0
SZALLITAS 3apspHOe YCTPOICTBO (HE BXOAUT B KOMNIEKT)

A litium-ion akkumulatorokra a veszélyes aruk szallitasara vonatkozo BxopHoeranpsaxeHueB,

kévetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznal@EPemerHoe) 220240/50 220240/50

maga is szallithatja kozati szallitassal anélkiil, hogy kiegészité elGira: KkIeTa(y)
kellene betartania. Harmadik fél bevonasaval torténé szallitaskor (pl

repiilével vagy szallitmanyozéval) a csomagolasra és a jeldlésre vona&%%omb(m) 45 4
specialis eloirasokat kell betartani. Ebben az esetben a BbIXO/IHOGHaNpsKEHUEB,

rakomany  szallitasra valé elSkészitéséhez veszélyes arukkal nocrosHHoe) 20 20
foglalkoz6 szakértékell bevonni. -

Az akkumulatort csak sértetlen burkolattal szallitsa. Zarja le a BbixoaHo#ToK (A) 1,8 1,8

nyitott érintkezoket, és csomagolja be az akkumulatort gy, hogy AZ P& AL I I

mozduljon el a csomagolasban. Kérjiik, tartsa be az esetleges -

kiegészité nemzetielGirasokat is.
'3KBMBANEHTHAA MOUHOCTb 6ecnposo,quro MHCTPYMEHTA — 3TO MOKa3a-
Teﬂb,nOBBOﬂiIPOLLlMlv(paBHMTI:eI'O NpOMn3BOAMNTENIbHOCTE aHAI0rMYHbIM
npoBOAHbIM yCTpOﬁCTBOM Mo YypOBHK MOLLIHOCTH. JTO 3HayeHWe nomora-
€T OLEHUTb,HACKO/IbKB (O HEKTUBHBECNPOBOAHOMHCTPYMEHTMOXKET
3aMEeHNTb I'IpOBO,CI,HOl:i.
NPEAYNPEXAEHUE: 3aaBneHHble ypoOBHM LiyMa COOTBETCTBYKT OCHOB-
HbIM  06N1aCTAM  MPUMEHEHMA  MHCTpymeHTa. OpHako, ecim
MHCTPYMEHT — MCMo/b3yeTcs  ANA  APYrMX uenei, ¢ ApYrmu
NPUHAANENKHOCTAMMU U/IN BIJIOXOM TEXHUYECKOMCOCTOAHMN, YPOBHU
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IMYATBCA. ITO MOXKET 3HAYUTESIbHO YBE/IMUUTL YPOBEHb BO3AEMCTBMS YCHOBHbIE OBO3HAYEHUA U CUMBOIbI

TeyeHue Bcero paboyero nepuoaa. YpoBHu Luyma M BUGpaLmm GyAyT ba
pbUpoOBaTLCA B 3aBMCUMOCTH oT  crnoco6os MCMNO/1b30BaHUA
3NEKTPOMH- CTPYMEHTa M MOryT MpeBbillaTb YPOBHW, YKasaHHble B
3TOM MHGOPMa- LMOHHOM JIMCTE. 3T YPOBHM Liyma M BMGpaLmM
MOrYT MCMO/Ib30BaTbCA /1A CPaBHEHUA OHOr0 MHCTPYMEHTa C APYrMm
WM ANs NpeABapUTE/IbHOMOLEHKM BO3ZEMCTBMA. TOYHas OLEeHKA
HarpyskM TaKkke JO/MKHa Y4WTbl- BaTb BPEMSA, KOTrJa MHCTPYMEHT
BbIK/IOYEH MM PabOTaEeT, HO He MCMoJb- 3yeTcA. JTO MOXeT
3HAUMTENIBHO CHM3WUTL O6LLYI HarpysKy B TeyeHMe pabouero
nepuoga. OnpejennTe [ONOMHUTENbHbIE Mepbl 6e30macHoaMA
3alyMThl ONEpATopa, TaKMEe KakK: 06C/yKMBAHUEMHCTPYMEHTaMU Mpu-
HaZ/IeXXHOCTENCOrPeBaHNEDYK, UCMO/Ib30BaHMEBALUMTLIC/IyXau opra-
HM3aLMA paGoyero npouecca.

Bcerpa HazieBaiiTe 3alMTHbIE OYKM - 3aLMLLAKOT rasa ot
YacTuL, M OMMIIOK.

HocuTe nbinesawmtHyo Macky - MpegoTepaliaet
B/lbIXaHMe YacCTML, ApeBECUHbI.

HocuTesalmTHbleHayLIHWKK- 3aLMLLAIOTTYXOT
Upe3MEepHOTo LyMa.

BcerpaHazeBanTa1epuaTKIIPU YCTAHOBKEA/IM 3aMeHe
MU/IbHBIX NOIOTEH. PaboTa ¢ OCTpbIMU IE3BMAMK Ge3

QHEC HWUE YACTEW (TPI/IC 1)*

>3000 @

K//BblK/MepeKtovaresb HaZ/lexalLieN 3almTbl MOKET MPUBECTU K CEPbE3HBIM
Ha pyuke {125 Baic NpuKMMHbIMHLIAMGa) nopesam M1 TpaBmMaMm.
2. KHonkaBkn/BbikmasepHoro 13. MUNbHBIMAMUCK
yrazarens 14. MaATHMKOBbIM MpOYTUTEMHCTPYKLMK
3. biokupoBKaKo4aTena 3alMTHBIM  KOXKYX
4. TMaHenbynpaBneHus 15.BUHTOr paHUYEHUA NYGUHDBI
5. TpaHCMnopTMpOBOYHapPYUKa RoIILI O6LeenpesynpexaeHHEd onacHOCTH
6. AKKyMynaTop 16. Aesp
17. BuHTbIperymposkinasepa
7. NatpyGoKBbiGpoCcaoninok 18 YA ESRENTE) CoOTBETCTBME C OCHOBHBIMU CTaHAAPTaMM MO
8. LUNMabKaBIOKMPOBKHM . P 6e30MacHOCTHIPUMEHNMbIEBPONENCKUMMPEKTUB.
19.LKana A8 ycTaHOBKM
9. QAT%*;E_‘”;:"'@TBEPCT“W“ yrna (ropu3oHTasibHOro)
nponmna EBpPa3miCKMIBHAK COOTBETCTBMA.
10.Wkana yrna HakoHa . 20 R
(BEPTU- Ka/IbHOrO) C pyyKOM . A .
uKcaumm . MunbHbICTON
11. BnoknpoBKamcka YKpauHCKHIBHaK COOTBETCTBUA
*
e q/ Bcerzia BbIHUMalTE aKKyMySTOp Nepes BbiNoSHEHUEM
1. UHctpykuma JIt06bIXpEry. IMPOBOROPLIOBOYHOMIMILI. HEBbINoIHEHWE
2. TopuoBoYHasgMNA 3TOro Tpe6oBaHMsA MOXKET MPUBECTMU K C/TyHalHOMY
3. Ctpy6umHa 3anycKy, YTO MOXeT NMPUBECTM K TPaBME WM NoBpex/e-
4. MUNbHBIRGMCK HU1I0 060pYAOBaHMA.
5. Koy JlepKUTEPYKMMOAabLIEDT 30HbIPE3KMBO BpeMAPaboThI
6. Mpo3payHbIYrO/IbHUKC NPAMbIMYT/IOM SNIEKTPOMHCTPYMEHTA. KOHTaKT C M/IbHbIM MOIOTHOM
7. MewoKans c6opacTpysKu MOXET MPUBECTM K TPaBMaMm.
* MoxanyicTa, 06paTMTE BHMMAHME, YTO COAEPKMMOE YNaKOBKM MOSKE! JlepMUTEPYKMMNOAaNbLUIEDT 30HbIPE3KMBO BPEMAPABOThI
OT/IMHATLCA B 3aBMCMMOCTM OT CTPaHbl MOKYMKW. /1A NONyYeHNA KOH- 3NIeKTPOMHCTPYMEHTa. KOHTaKT C MM/IbHbIM MOIOTHOM

KPETHOM MH(OPMaLMMO COAEPKMMOMBALLEN MOCTaBKMOBPATUTECHK MOET NPUBECTU K TPaBMaM.

Ba- LWMM MECTHbIM AMCTDMﬁbIOTOpaM. o
B 3TOM yCTpoiCTBe Mcnonib3yeTca nasep Knacca 2 ¢

AKKyMyNISITOpPHas TopLoBouHas nua Procraft PGS20, PGS28 — 310 yH MaKCHUMATbHOM BbIXOAHOM MOLLHOCTBIO 10 1 MUsUIMBATT
BEpCaNibHbIM M MOLLHBIM - MHCTPYMEHT, NpejHasHaydeHHbIn  ANA (MBT).U36eraiiTenpamorononasaHmsasepHorolyyas
TOYHO- O pe3a pa3/MuHblX MaTepuasioB. 3Ta Muia MOXET GbiTb rN1a3a,TaK Kak 3T0 MOXETNPUUMHMTEBpe. He
ucronbosaHa  AnA paboTbl C AEPEBOM, Marepuanamm MoA0GHbIMMU :] CMOTﬁMTe Ha Nlyd M He CMOTPUTE Ha Hero Yepes
flepeBy M alloMMHU-eM, YTO AenaeT eé uieasbHbIM BbIGOPOM ANs ONTMYECKME MPUBOPBI. PaboTaiiTe ¢

WMPOKOTO  CMEKTpa  3ajay, OT  /JJOMallHero pemoHTa /o OCTOPOXHOCTbIO.

NPOdeCCHOHANBHBIKTONAPHBIN CTPOUTESIb- HbIX PaboT.

Procraft PGS20, PGS28 ocHalueHa hyHKLMEN HACTPOMKM CKOPOCTH, 4

no3BO/IAET afanTUPOBaTb CKOPOCTb Pe3a B 3aBUCMMOCTM OT TUMa U TOJ-

LWMHbI MaTepuana. 3To o6ecreymBaeT akKypaTHble M YMCTble pesbl, He-

3aBMCMMO OT TOro, paboTaeTe /i Bbl C AEPEBOM, Mng anomuHuem. BaCOBbIE NPABUNA BE30MACHOCTU ANs

rofaps  akKyMy/NsTOPHOMY MMTaHWIO, MNMaa  obecneynBaeT

CBOGOJY NepeABuKeHus M yA06CTBO paboTbl Jake B MecTaX, rae AKKYMYNIATOPHOU TOPLIOBO'-IHOVI NIkl

HET AOCTYMa K 3/IEKTPOCETM. MHCTPYKLWM NO BE30MACHOCTU [iNsi BCEX OMEPALII

ITOTUHCTPYMEHMAEANEHAS BbINOSHEHWSKAK MPAMbIX,TaK 1 YT /I0BbIX 0 TOPLOBOUHbIEMbINPEAHA3HAYEHHLIA PE3KMAEPEBaUM MaTe -

Pe30B, 4T0 ;e/1aeTero HE3AMEHNMBINB CTOIAPHBIX MAOHTaXHbPaG0o- PMAIOB Ha OCHOBE AEPEBA - MX HEb3A WCTO/b30BATb C ABPa3VB-

Tax. KOMMaKTHbIM An3aitH 1 nérkui Bec Procraft PGS20, PGS28 oGecrneum- v ZMCKaMM, MPe/HasHAYEHHbIMM AR PE3KU META/UTMUYECKUX

BalOTKOM(OPTB MCMO/Ib30BaHMMG BCTDOeHHbIQ‘byHKL|MI/663OI'IaCHOCTl/I MaTepHasoB JaKHXKaK apMaTypa WTbip T. M. Mblib, 06pasyto-

M03BO/IAIOT PAGOTaTh C MHCTPYMEHTOM YBEPEHHO M Ge30MacHo. WaACs Npu abpa3MBHOM PE3KE, MOKET MPUBECTHM K 3aK/IMHUBAHMIO

MOABMKHBDHACTEN, TAKMXKAK HUKHUIKOXYX . MCKpbI, BO3HMKaO-

MPABUIA TEXHUKWA BE3OMACHOCTU Lyye NPy aBpasMBHOIPE3KE, MOy TOBKEUBbHUKHUMKOXKYX, BK/1a-

[bILM M ApYrye MIacTUKOBbIE AeTan.
(ZhCTOPO)KHCO| O3HakOMbTECH CO BCEMM npenynpexq:\euumm no Geso-

wnniocTy xapaKreph- 0 Tlo BO3MOXHOCTH ClieflyeT (MKCMpoBaTh 06GpabaTbiBaemblii Npes-
cTVIKaMM ' 1IPeAOCTABNEHHbIMM BMECTe C nauuou aneKTpUyecKkoil Ma- Mer C ”°M°é-”-b'° 3akMmoB. ECiM AeTanb yaepiusaetca
WKHOA. HeBbINO/IHEHWE BCeX MPUBEAEHHbIX HUMKE yKasaHuit PyKOW, HEOOXOAWMMO BCerja COXpaHATb PaccToAHWe He

MOXET MPMBECTM K MOPAKEHMIO INEKTPMYECKMM TOKOM M (uan) k  MeHee 100 mm N"_‘I‘-"KFW PYKOH M GnXanlueli NoBepXHOCTbio
TANKE/IOMY Te-/IeCHOMY MOBPEXZEHMIO. pexyuwero guMcKka. neM1cnosib3ymTe TOPLOBOYHYHO MUYy ANA Pe3KU
C/IMWKOM MaleHbKUXNPeAMETOB, KOTOPbIE HEeNb3A 6e3onacHo

CoxpaHuT@Ce Npe/ynpe AeHUANHCTPYKUMANA CNPaBKM. 3aKPENUTLUAN YAEPXKaTb PYKOM. MPUBTIMIKEHUEPYKM K AMUCKY
TEPMMH «3NIEKTPUYECKAA MalUMHA» WM <«3JIEKTPOMHCTPYMEHT» B YBE/IMUMBAET PUCK MOJYYEHWs TpaBMbl NP KOHTaKTE C
STUX  MPEAYNPEXAEHMAX OTHOCUTCA K Ballel paboTalolien OT CceTu Jie3BreM.

SNEKTPU-  YECKON MALLMHE MM K aKKYMYISTOPHON (6eCcrpoBOAHOM) ¢ O6pab6aTbiBaeMageTabj0/KHaGbITh HENOABMKHOM 3aIMKCH-

3/IeKTpUYe- CKOM MalUMHe.
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POBaHHOMMAN NPUKMMAEMOVBPYUHYIOKAK K YMopy, TaK U K
cTony. Henb3anoaTankuBaTHieTaNbK AUCKY MM pe3aTbeé,
YAEpKMBaA TONMbKO B PYKE, HE3aBMCMMO OT OpMEHTaLuu
Aetanu. MoaBMKHblE
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MM HEMNpPaBM/IbHBAKPEN/IEHHBIBACTUMOTY TObITb BbIGPOLUEHBE
BbICOKOM CKOPOCTBHO, YTO MOKET MPUBECTM K TPaBMaM. o

CnepyeTnpoTank1BaTHIMCK Yepes 06pabaTbiBaemyigieTab, a

He TAHYTb €ero uepe3 marepuan. YToGbl BbINOMHUTL pes,
MOAHAMMTE  FO/IOBKY TOPLIOBOMHOM MiJIbl, NepemecTuTe eé Hag
feTa/ibio 6e3 PeskM, BKIIOYMTE ABMraTeslb, ONyCTUTE rOMIOBKY

W MPOTONKHUTE AMCK Yepe3 maTepuas. TAHYTb FONOBKY BO
BPEMSA PE3KM MOXKET Bbl- 3BaTb HEKOHTPOMPYEMOE ABMMKEHME
[IMCKa M BHE3arHbIi BbIGPOKD/IOBKM B CTOPOHY Oneparopa.

HuKor AaHe nepemeLLanTeyKy Haz NpeAnonaraemomH1enpesa

— HM Nepej AMCKOM, HU 33 HUM. Y/epxuBaHue o06paGaTbiBaeMoi
ZieTanu "KpecT-HakpecT',Hanpumep, NpaBoi pPyKoOM C J1eBOM
CTOPO- Hbl AMCKa MM HA0BOPOT, KpakHe OnacHo.

Mpu pe3ske Henb3A TAHYTb PYKy 3a yNnop, eCiu oHa NpubauKaeTca
meHee uYem Ha 100 MM K AMCKYy, Jaxe Ana yganeHus
OCTaTKOB AepeBa MM MO JPYroi npuuuHe. HanpaBnexue
BbIGpOCa MaTepu-ana He BCerga MNpejcKasyemo, YTO MOXeT
npMBECTU K CepbéBHbIMpaBMaM.

MNepeAHayanoMpe3sKMUTILATEIbHODCMOTPUTEMATEPHUAI KOTOPbIM
cobupaeTecb 06pabaTtbiBaTb. EC/IM OH HEPOBHbIM MM U3OTHYTHIM,
ero cfiesyeT MpukaTb BHEWHEM CTOPOHOM m3rmMba K
HanpaB/isito-  LWei. BawHO y6eauTbes, WTO MEXay AETaibio,
HanpaB/isloLEM M CTOJIOM HET 3a30pOB MO JIMHMM pe3a.
M30rHyTble MM KPMBbIE A€Ta- JIM MOTYT CMewartbcs Man
NOBOPaYMBATLCS, YTO MOXET MPUBECRBAK/IMHUBAHMIO MCKa

BO BpeMs pe3ku. Matepuan He JO/MKEH COAepMaTb rso3zen

WK APYTUX NMOCTOPOHHMX 3/IEMEHTOB.

He HauMHalTe MCMoONb30BaTh TOPLOBOYHYK MMAY, MOKa CO
cTo/la He y6paHbIBCE MHCTPYMEHTBIKYCKMAEpeBan T. M. Jaxe
MeJIK1e OCTaTKMU/IM CBOGOAHbIEpParMeHTbIepeBanIN APYrmxX
npeAme- TOB, KOTOPble MOTYT BCTYMWUTb B KOHTaKT C
BPALLAKLMMCTIMCKOM, MOTYT ObiTb BbIGPOLLEHBI C BbICOKOM
CKOPOCTBHO.

CrnepyeTpesaTbTo/IbKOOAHY AeTaNb3a pas. [leTasin,C/IoKEeHHbIe
ApYr Ha Apyra, He 6yAyT HaZEXHO 3aKpernieHbl, YT0 MOKeT
npuBe- CTM K WX 3aK/MHWBAHMIO MM CMELLEHMI0 BO Bpems

pesku.

MNepen Hauanom paboTbl y6eauTech, YTO TOPLOBOYHAA Mia ycTa-
HOBJIEHA Ha POBHOM W YCTOWUMBOM Paboyeit NOBEPXHOCTM.

370 obecneunTt 6osbluyio CTaGMUIbHOCTL 06pabaTbiBaEMONM
[ETaM U CHU3UT PUCK €€ ONPOKM/bIBAHMA.

MNepea Havanom paboThbl TWaTebHO naaHupyiTe eé. Mocne
KaXK/I0M CMeHbI Yria pesa y6eAnTeCh, YTO Pery/iMpyeMblit yrop
NpaBW/IbHO YCTaHOBJIEH, YTOGbI NMOAAEPXkMBaTb 06pabaTbiBaEMyto
ZieTaslbi He MeLLaTbANUCKY MM CUCTeMe3aLLMThI.MlepeABKtoye-
HMEM WMHCTPYMEHTa NPOBEAMTE AMCKOM MO BCEV NpeAronaraemon
JIMHUMPE3a, YTo6blyGe AMTHCSB OTCY TCTBUMIPENATCTBMIM PUCKA
COMPUKOCHOBEHMS C YNIOPOM.

Ecav petanb AnvMHHee MM luMpe CTona, obecneybTe eé

HaAEXHYI0 MOAZEPIKKY, HAMPUMEP, C MOMOLLBIO YASIMHUTENEN
CcTonawunuv noa- CTaBOK.AﬂMHHbIeMI‘IM LUMpoKMegeTasiMMoryT
HaK/IOHATbCALC/IN OHU HE 6yp,yT npaBMAbHONOAAEPXKAHbIHTO

4YpeBaToMX ONPOKMAbI- BAHUEM UK Bbl6p0COM BpallaLMMCA

JUCKOM.

R 38

K elLé BpaLLatoLLIEMyCs MCKY O4EHb OMacHo.
Ecnu nna ocHaleHaTopMO30M,KPENKO AEPKMUTE PYKOSTKYBO

He npuberaiiTe K NOMOLM ApYroro YesioBeka ANs MOAAEPKaHWA ae-

Tanu. HeHaaéxHaa noaaepxKa MOXET NPUBECTU K €€ CMeLLeHMIo
WM 3aK/IMHMBAHMIO [IMCKA, YTO CO3AAET Yrpo3y KaK A/1A onepaTopa,
TaK M AN1A NOMOLLHMKA.

He fonyckaifte 3ak/mHMBaHMA oGpabaTbiBaeMON AeTa/in Ha Bpa-
waloLemcs Aucke. Takke Hesb3A NPUKMMaTb AeTaslb K AMCKY.

MpK MCNONBL30BaHMM OFPaHUYUTENEN [/IMHBI UK [PYTUX dNEMEH-
TOB, OrpaHMuMBAIOLMX [BMKEHME, CYLIECTBYET PUCK 3aK/IMHMBA-
HUA [leTa/M Ha AMCKE M e€ BHEe3arHoro BbiGpoca.

Bcerga MCnosb3yiTe 3aXuMbl MAM ApYrye cheupabHble npucro-
CcoBneHUAANA DUKCALMMKPYT/IbIX ieTaNel, TaKMX KaK MpyTKK

WUAK Tpy6bl. [MPYTKM MMEIOT TEHAEHLMIO K MPOBOPaYMBaHMIO BO
BpeMs PEe3KM,UTO Bbi3blBaET BPE3aHWeE AMCKAB [pYroy4acToK
matepu- ana. B pesynbtatefeTansBmecTec pyKolonepaTopa
MOXeTObITb BTAHYTA K AUCKY.

Mepes Tem Kak MOAHECTM AWCK K JeTasu, AOXAWTECH, MOKa
OH  HAaBEpET MOJHYI0 CKOPOCTb. ITO YMEHbLIMT PUCK BbIGpOCa
o6paba- TbiIBAaEMOM JeTasu.

Ecam petanb MAm AUCK 3aKIMHWUAO, BbIK/IIOYMTE TOPLIOBOYHYIO
nuny. JoXAMTECh MOHOM OCTAaHOBKM BCEX ABMXKYLUMXCA YacTew,
3aTeM OTK/IYUTE MHCTPYMEHT OT CeTM WU M3BJIEKUTE
aKKy- Mmynatop. To/MbKO Mocie 3TOro MOXHO 6e3onacHo
0CBO6OANTL  3acCTpsBLUYO AeTaslb. MPoAo/IKEHUE paboThbl Npu
3aK/IMHMBAHUK  MOXEeT MNpMBECTM K MnoTepe KOHTPOJA Haj
MHCTPYMEHTOM M1 €rtioBPEXAEHMIO.

Moc e 3aBepLIeHMPEIKMOTNYCTUTEBbIK ToaTeIbPMyCTUTEpe-
XYLLYIO FO/IOBKY M JOXAMTECH NOJHOM OCTAHOBKM JMCKA — TOJIbKO
TOrAa MOYKHO Y//IUTb OTPe3aHHbIi hparmeHT. MpubaMKeHHe pyKu
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BPEMS PE3KM. TOPMOXKEHME MAMbI MOMKET BbI3BaTb PE3KMIA O XpaHuTe Nuly B CYXOM M YMCTOM MECTe, HeZJOCTYMHOM ANsA AeTei
PbIBOK TOJIOBKM MW/Ibl BHU3 M MPUBECTM K TPaBMaM. M HeaBTOpM30BaHHbIX  Mosb3oBaTesiel.  HenpasusbHoe
0 HocuTe 3aupTHble OWKM, 3aWMTY CyXa M, mpw XPaHEHME  MHCTPYMEHTA MOMKET MPMBECTM K HECHaCTHbIM
HEOBXOAMMOCTH pecnmparop.  HecobiogeHue 3Toro C/ly4asM M TpaB- Mam, 0COGEHHOECIM AOCTYMK HeMy nosyyat
N .
TPe6OBaHMMOXKETNPUBECTMK CEPbE3HBIMIPABMaM,TaKMM ACTUMIMHEOTBITHDIE NO/Ib3OBATE/N.
KaK MOBpeXAeHMeraas, noteps ciyxa WM npobrembl C

[ibIXaTesIbHOM CUCTEMOM. UCTOYHUK NMUTAHUA

0 O6ecrieubTe [OCTATONHOE OCBEllEHWE W YCTOMYMBYIO, Y6eanTech HTO MHCTPYMEHTIMTAeTCAOT akkymynaTopo®rocraft20 B (4
HECKOMb- 3Kyl MOBEPXHOCTb 1A paboTbl. [l1oxoe
ocBellieHne WM Hecta- 6ubHasA NOBEPXHOCTb  MOryT
MpUBECTM K MOTEepe KOHTPOAA Haj MHCTPYMEHTOM W
BO3HMKHOBEHUIO HECHACTHbIX C/lyYaeB.

0 MepeA MCronb3oBaHMEM MpOBEpbTE MWAY Ha _Hanuuue
NoBpeXzAe- HUIM U y6eaUTeCh HTO BCE 3aLUMTHBIEYCTPOMCTBA
MCMPaBHbIM MPa- BWIHO YCTaHOB/EHbI. Mcno/ib3oBaHue
NOBPEKAEHHOTO _ MHCTPY-  MEHTAa WM HEUCrIpaBHbIX
3alMTHBIX YCTPOICTB  MOWKET MPMBECTM K BHE3ANHOMY
OTKa3y NMu/bl U CEPbE3HBIM TPaBMaM.

O McnosbayiTe TOMbKO Te MUJbHbIE AMCKM, JMAaMETP KOTOPbIX
yKa-  3aH Ha MHCTPYMEHTE WM B  MHCTPYKUMM.
Mcnonb3oBaHMe AMCKOBHENOAXOAALErO pasMepa MOXET
HapYLUMTb MPaBW/IbHYIO 3aLLMTY MMJIBHOIO AWCKA MM paBoTy
3alLUMTHOrO KOXYXa, YTO MOXET MPBECTU K Cepbe3HbIM
TpaBMam.

O MCnosib3yNTeEToNbKOTE MUbHBIEAMCKM, CKOPOCTBKOTOPbIX
paBHa WM MPEeBbILAET CKOPOCTb, YKasaHHYl Ha
MHCTPYMEHTE.

O Bcerpa ucnonb3ymteobe pyku Ans ynpasBieHUANUIoN u
ZiepKUTE MX NOAANBLUEOT 30HbI pe3a. HecobioaeHneToro
NPpaBUIAMOXET NPUBECTU K MOTEPE KOHTPO/A, CepbE3HbIM
nopesam Wau aMnyTaLmam.

0 MpoyHo 3aKpensifTe 3aroToBKy nepej Hayaiom pesa.
HenpaBunb- Hasi hMKcauMs maTepuana MOXET MpUBECTH K
€ro CMeLLEeHWI0 AVBBIGPOCY, YTO YBENMUMBAET PUCK TPaBM
1 NOBPEKAEHUsA MaTepuana.

O OnycKkanTe MUbHBIM AMCK TOMBKO MOC/E AOCTUKEHUS
MO/IHOM  CKOPOCTU M MOAHMMAITE €ro TOsbKO rocsie
MO/IHOM OCTaHOBKM. HapylueHWesTux Tpe6oBaHUMMOXKET
BbI3BaTbHEKOHTPOJIMPYEMOEABMIKEHUE MUJIbl U MPUBECTU
K TpPaBMaM.

O Ypanaite ONMMAKM M OBPE3KM TOJbKO MOC/AE MOJHOM
OCTaHOBKM AucKa. [MombITKa O4MCTUTL 30HY pe3a BO Bpems
[BWKEHMA [MCKA  MOXET MPMBECTU K  C/lyqalHOMY
KOHTaKTY C MJ/IbHbIM MCKOM M CEPbE3HBIM MOPE3aMm.

O O6ecneybTe AOCTAaTOYHYK BEHTUIALMIO MM UCMO/b3YITE
CUCTEMY yAaneHus Mbiiv NpU paboTe C MaTepuanamm,
KOTOpblEe BbIAENAIOT Mbllb MM AbM.  HegocTaTtouHas
BEHTUIALMA MOXET MPMBECTU K  BABIXaHMIO BPEAHbIX
HaCTML, YTO MOBbILLAET PUCK 3a60/IeBAHUIA  /ibIXaTe/IbHbIX
nyTen.

0 M3beraifTe peskM O4YEHb MAaNEHbKUX MM  KOPOTKMX
3aroTOBOK, KOTOPblE MOTYT 6biTb BbIGPOLIEHBI AUCKOM.
Heco6lofeHne 3TOro mpasuia MOXeT MPUBECTH K
BbIGPOCY MaTepuasia M CepbEésHbiM TpaBMaM, OCOGEHHO
JMLA U PYK.

O MCnOﬂh3yﬁTe Yynopbl NpU BbINOJIHEHMW YIIOBbIX WM KOCbIX
pe3oB, YTO6bI MPEAOTBPaTUTL CMELLEHWE MaTepuasa.
HeﬂpaBMﬂbHOe BbIMO/IHEHME TaKMX pe30B 6e3 ynopos
MOKET MPUBECTM K MOTEPE  KOHTPOJA M YBEMYEHUIO
pHCKa TPaBM.

O He neperpy:xaiite nuny Bo Bpemsi pesku. Meperpyska MoxeT
npu- BECTU K MEperpeBy WHCTPYMEHTa, ero oTKasy M, Kak
CNeACTBME, KTPaBMaM M MOBPEXKAEHUIO MaTepuaa.

O HemepneHHo npekpaTute paboTy, €CiM Nuaa HauMHaeT
BM6pPUPO- BaTb, M34aBaTb HEOGbIYHble 3BYKM WM
JIeMOHCTPUPOBATL  APYrMe NpU3HaKM HEUCNPaBHOCTM.
MrHopupoBaHMe 3TUX NPM3HAKOB MOXKET NPUBECTU K
NO/IOMKE MHCTPYMEHTa B npoLiecce paboTbl M TpaBMaMm.

0 Bcerpa OTK/OYAMTE MMAY OT MCTOYHMKA MWUTAHWA nocie
3aBeplue- HMA paboTbl. HecobtogeHue 3Toro npasumna
MOXET MPMBECTM K C/ly4alHOMY 3amycKy WMHCTPYMEHTa M
MOBbILIEHHOMY PUCKY TPaBM.

0 [laiTe NUIbHOMY AMCKY OCTbITb MEPEs BbIMOJHEHUEM KaKMX-
JM60  HacTpoeK WM 3aMeH. [lombiTka 3ameHbl WK
Pery/MpoBKM Ancka 6e3 ero oxJlaXKAEHWA MOXKET MpUBECTM
K 0XOram WM MOBPEXAEHUI0 MHCTPYMEHTA.

O PerynspHo ouMlLaiTe Muy W BbINOSHANTE OBCNYXMBaHWE
B CO- OTBETCTBMM C peKoMeHAaupsamu. MpeHebpexeHne
perynsipHbiM  OGCNYKMBAHMEM  MOXET  MPUBECTM K
HaKOM/IEHWIO MbIIM M OMMUJIOKMTO YBE/MUYMBAET PUCK
BO3rOPaHMA, OTKasa WHCTPYMEHTAa M He-  CYaCTHbIX
cy4aes.

PRO-CRAFT




A4 nnn8 Av). Ucnonb3oBaHU@EPYTMXaKKYMY IATOPORAOKETNOBPEANTL
MHCTPYMEHTU YXYALIMTbEro paboTy. MHCTPyMeHTpe AHa3HaveHINA
pa- 60Tbl C MeEpPe3apsiKAEMbIMA  JMTUIA-MOHHBIMM  aKKYMyNSTOPamM1
Procraft 20V, KoTopble ofecneunBaloT CTabW/bHYI0 M HaAEXHYI0
pa6orty.

UCMONb30BAHUE
/N BHUMAHVE!

Mepes yCTaHOBKOM M/IM CHATMEM aKceccyapos YGeAWTECh, YTO MHCTPY-
MEHT BbIK/IOYEH, W M3BNIEKMTE aKKYMY/ISITOP, YTOGbI M3GexaTb Cyyam-
HOrO BK/IIOYEHMS.

W3Bneyenue akkymynsTopa

YTOBb! M3B/IEYb AKKYMYJIATOP, HAXKMMTE KHOMKY Ha MepeaHeit CTopoHe
AKKYMYJ/IATOPHOTO 6/10Ka M OHOBPEMEHHO WM3B/IEKMTE aKKYMY/IATOPHbIM
610K M3 MHCTPYMEHTa.

WHCTpyKuMs no 3apsake akkymynatopa

3apsAHoe YCTPOMCTBO CNAalAEPHOro TUMa M OCHALLUEHO JBYMS MHAMKATO-
pamu: KpacHbIM M 3e/ieHbIM. KpacHbIM MHAMKATOP MOKasbIBAET, YTo 3a-

pafKa MAEeT, a 3e/eHblii — 4TO 3apsjKa 3aBeplueHa. Ha camom
aKKYMy/Ifi- TOpe MOMKET 6biTb MHAMKATOp 3apsga. YTobbl MpoBepuTb
YPOBEHb  3apsifa, HAKMMUTE KHOMKY MPOBEpPKM 3apsga  Ha
aKKyMysaTope.

O 1 amoa:25%3apaga

¢ 2 gnopa:50%3apasa

¢ 3 pmopa:75%3apaja

O 4 AMosa:noNHOCTbKBAPAXKEH

MowaroBas MHCTPYKUMA:

1. Moak/toumnTe 3apaaHoe yCTPOHCTBO BeTaBbTe 3apAaHOe YCTpOi-
CTBO B PO3€TKY.

2. BcraBbTe akymynatop CABUHbTE aKKYMY/STOP Ha 3apsAHOM
YCTPOWCTBE [0 LieyKa.

3. MMpoBepbTe cTaTyc 3apsAAKkK KpacHblii MHAWMKATOp 3aropuTcs, moka-
3blBas, YTO 3apAaKa uaeT.

4. 3aBeplueHue 3apAaKn Korga akKyMysIATOp MOJIHOCTbIO 3apsKeH, 3a-
rOpUTCA 3e/1EHbIM MHAMKATOP.

5. M3Bnekute akymyssTop locre 3aBeplieHns 3apsiaKku U3B/IEKUTE aK-
KYMYIATOPA3 3apAAHOr0/CTPOMCTBA U3BIEKUTEBMIKY3aPSAHO-
ro YCTPOMCTBa U3 PO3ETKU.

6. lpoBepKa ypoBHA 3apsja aKKyMy/iATopa (OMuMOHasbHO) Hawmu-
Te KHOMKY MPOBEPKM 3apAAa Ha aKKyMy/IATope, YTobbl yBUAETb Ypo-
BeHb 3apAa C MOMOLLbIO CBETOAMOA0B akKyMy/IATOpa.

YcraHoBKa akkymynsTopa

CoBMeCTMTe aKKyMYNATOPHYI0 GaTapeto C NasoM Ha Kopriyce, a 3aTem
33/IBUHBTE €€ Ha MECTO 10 (PUKCALMM CO LLESIHKOM.

/N BHamanve: OBssaTenbHO NOAHOCTbIO YCTaHOBUTE aKKYMY/IATOPHYIO
6arapeto. B MpOTUBHOM Cyyae oHa MONKET CJly4aliHO OTCOEAMHUTBLCA OT
MHCTPYMEHTa, YTO MNpuBEJET K TpaBMme.

N\ Bunvannete NPUMEHANTENY NPU YCTAHOBKEAKKYMYNATOPHOBA-

Tapen. Ec/m akkyMynaTopHas 6atapesi BCTaB/IAETCA C TPY/AOM, 3TO MOXET
6bITb CBA3AHO C HEMPABM/IbHBIM CMOCOGOM YCTAHOBKM.

C6opka
1. YcTaHOBKamalUMHbI

UCnonb3yiTeMOHTaKHBIETBEPCTUS(PUCYHOKZ, YKasaTentA)
Ha OCHOBAHWMMALUMHBI,4TOGbI3aKPENMTLEE Ha FOPU3OHTaIb-
HOM M YCTOMUYMBOM MOBEPXHOCTH C MOMOLLBIO YeTbIpeX GONTOB.

2. YCTaHOBKaKOXyXanusbl
*  M3BNEKUTALNUIBKYGNOKMPOBKMHTOGLINOAHATH O/I0BYTOP-
LIOBKM.

TopHMMMTE rO/IOBY TOPLIOBKM, M 3ALUMTHBINM KOWKYX OMyCTUTCS
BHM3, 3aPMKCHMPOBABLUMCH Ha MeCTe.

3. YcTtaHoBKaMM 3aMeHanu/ibHOroamcka

« HaxmuTe Ha pblyar 6J0KMPOBKM AMCKM 11, 4TOGbI NpeaoTBpa-
TWUTb BpaLLEeHWe BbIXoAHOro Basia 12. (P1cyHok 3)

«  Mcronb3yiTe Kitod, 4ToBbI OC/IABMTb LIECTUrPaHHbIK GONT 1
CHATb BHELLHIOK MPUXKUMHYIO LWakby. (PUCYHOK 4)

o YCTaHOBUTEIM/IbHBIMAMCKHA HUKHIOINPUKUMHYIGIIACTUHY,
y6eMBIUMCH HTO CTPE/IKaHa AMCKE COBMaJaeTCo CTPEsIKOM
Ha KOXyXxe.

« YCTaHOBMTE HAa MECTO BHELLHIOK MPUXMMHYIO LWaKi6y M GONTI.
(PucyHok 4)

RU | PYCCKIM [N

YT06bl 3aTAHYTb GONT, CHayana HaXMMTE Ha pblyar 6J0KMPOB-
KM mcka 11, 4Tobbl 3a6/10KMpOBaTh BbIXOAHOW Ban 12, 3aTem
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MCMOJIb3ynTE KJIKOM, YTOObI 3aTAHYTb LI.IeCI'MrpaHHbIl:i 6ont (I'IO npaBMﬂbHOG’IOAKIIIONeHMEMCTeMnyAaﬂeHMSDI'IMHOKK nany6Ky7 no-

4acoBOM CTpesIKe).

MO)KETCOXpaHMTl:HMCTOTypaGO':I‘eI'mpOCTpaHCTBM CHU3UTBPUCKUANA
3/0p0BbA, CBA3aHHbIE C BO3AEMCTBMEM OMUJIOK.

o OnyCTUTEKOXKYXMMJIbIBHW3, YTOGbI3aKPbITLETO.

MBuumanve! B yensx  6esonacHocTy NP1 pesKe  Pas/IMuHbIX
MaTepuasnoB 3amMeHMTE [MCK MW/bl Ha COOTBETCTBYIOWMIA NO Mepe
HEOGXOAMMOCTM. [lo-C/le 3aMeHbl MU/IBHOTO JMCKa HEOGXOAMMO
NOTAHYTb MAATHUKOBBIM KO- KyX BHM3, YTOGbl 3aKpbiTb ero. /A
YCTaHOBKM MM CHATMA AMCKa MUAHEO6XO0AMMO MCMNO/b30BaTb
NpUNaraeMbINTOPLEBOM K/IKOY, B MPOTUBHOM C/lyHae 3TO MOXeT
NPUBECTU K HENPaBM/IbHOM 3aTAXKE LeCTUrpaHH@™ITa, 41O
MOMET NPUBECTM K TPaBMaM.

Crpy6uuHa

Jns 6e30MacHOM M TOYHOM Pe3KM Bcerga MCrosb3yite CTPy6LUMHY,
4Tto-  6bl HAAEKHO YAEpHMBaTb 3aroToBKY Ha MecTe. IT0
npesoTBpalLaeT /to-60e ABUKEHMEBO BPEMSs PE3KM, 0becreymnsas
TOYHOCTbM CHMXKAET PUCK HeCHaCTHbIXCy4aeB. MpeHebpexerme
MCMO/Ib30BaHMEM  CTPYBLMHBI  MO- KeT  npuBectTM K
HEeMpeACcKasyeMoMy CMELLEHMI0  3arOTOBKM, YTO  MOXKEEBITb
onacHo.

MalumHa ocHalleHa ABYMA MOHTaXHbIMM OTBEPCTMAMKU 9, PacrosIoKeH-
HbIMMTO 06€ CTOPOHbINM/IbHOr QAMCKa— OAHO CripaBau OHO C/IeBa.

3a- MM MOXKET GbiTb YCTAHOB/IEH B JIIO6OM M3 3TMX OTBEPCTMM B
3aBMCHMMO- CTU OT BaLLMX KOHKPETHbIX NMOTPEBHOCTEN B peske.

¢ lpaBocTopoHHee Kper/ieHue: Ucnonb3yitte
NPaBOCTOPOHHEE MOHTAKHOETBEPCTUETPU PE3KEMNOA YT /IOM
M/ KOT @ 3aroToBKa 60/iblie BbICTYMAET BMPABO OT MM/IbHOMO
[MCKa. TaKas yCTaHOBK®6eCMeunBaeTyyLLyONOALEPKKWM
CTaBMIbHOCTHIPU BBIMOJIHE- HAM TaKMX OnepaLmi.

o ﬂeBOCTOpOHHee KpenneHue: ﬂeBOCTOpOHHee MOHTaxHoe
OT- BepCTMe MuAaeasbHO NOAXOAUT ANA 06LL|I4X paspes3os
MM KOrga 3aroToBKa pacrnosioXKeHa 6osblle cneBa OT
MWIbHOrO  AMCKa. J1a nosmyma obecneynBaeT Nyyuwyo
BUAMMOCTb U KOHTPO/Ib BO BpeMIpoLeCcca pe3Kku.

LWaru yctaHoBku:
1. Bbi6epuTenoaxoAaLIeemoHTaxHoeoTBepCTHEY: OnpesenuTe,
Ka- KOe M3 MOHTaXHblX OTBEPCTMIA — MpaBoe MM NeBoe —
Nyylle NoJA- XOAWT ANA BaLLMX HYX/, NpU pesKe.
2. BcraBbTe cTpy6UMHY: MomecTuTe CTPY6LMHY B BbiGpaHHOe
MOHTa- HOe 0TBEpPCTHE.

3. 3aKpenwuTe CTpPY6UMHY: 3aTsAHWUTE CTPY6LMHY, NOBOpa4MBas
hUKCK- pyloLLYIOPYUKY MO 4acOBOMCTPesiKe, MoKa 3aroToBKa
He ByaeTHa- AeXHO 3aMKCMpoBaHa Ha MecTe.

PaBota ¢ nasepHbIM ykasatenem
O Br/IOYEHWE M BbIK/IOYEHME: JlasepHbli yKasaTeslb BKOYAETCS
M BbIK/IOYAETCA C MOMOLLBIO KHOMKM BR/IOYEHMS slazepa (2).
3ToT yKasaTeslb MomoraeT 6o/siee TOYHO BbIpaBHWMBATb Pe3bl,
NpoeLMpys BUAMMYIO JIMHMIO NponuAa.

A Mpenynpexaexne: He CMOTpUTE HanpsMyto Ha /ia3epHbiit Ny,
4ToBbl M3BEXKaTh NOBPEKAEHUS r/1as.

WHCTpyKuvm no paboTe ¢ KOXYXOM Mmbl

Korpa pyyka onyleHa, 3alWuTHbIM KOXYX 14  aBTOMaTM4eCKM
noaHUMeTCA. [ocie3aBepLIEHUPEIKNUM NOJbEMAPYUKM, 3aLLUTHBIN
KOXYXBEPHETCA B UCXOZHOE MOJOKeHMe. /A Ballel 6e30nacHoCTM
KpaMHe BaXHO MOA- AEPXKMBATb 3aLMTHBIM KOXKYX B XOpOLIEM
COCTOAHMM, M NtoBble HapyLUEHMA B ero paboTe AO/MKHbl 6biTb
HEMe/IEHHO YCTpaHeHb!.

A\ BHIMAHME! He UCTIO/Ib3YITE MY, €C/IM 3aLUMTHBIM  KOXKYX
roBpex- AEH MM HeucripaBeH. CHMMATb  3alUMTHbIM - KOXYX
[IOMYCKAEeTCA TONIbKO /11 €r0 3aMeHbl M/IM PEMOHTa.

MopxnioyeHne cucTemMbl yAaneHus onunok

[na  noppepaHMA  WMCTOTbI  paGoyero  MpocTpaHcTBa M
MWHMMM3aLUMM  MbIIM BAXKHO MOJKJ/IIOYMTL CUCTEMY YAaNleHMA OMUIIOK
K NaTpyoKy Nn/b-HOro Aucka 7.

1. Mopknounte wnaHr: COEAMHMTE LWNAHT BaleW CUCTEMbI
YAQNEHUA OMMAOK C matpy6kom 7. Y6eaurecb, uTto
COefIMHEHME HAAEkHOe, 4TOBbl MPeAoTBPaTUTb  YTEUKY
b,

2. 3akpenute coefuHeHue: [puM HeoGXOAMMOCTM WCMOJb3yHTe
XOMYT MAM ajantep, YTOGbl HaAEKHERKPENUTb LWAHr Ha
naTpy6ke 780 Bpemsa pa6oTbl. CnaGoe coeauHeHWe MOMeT
CHU3UTb 3((EKTMB- HOCTb C60pa OMUIOK.

3. MposepbTe cUcTeMy: BKaOUMTE CUCTEMY YAANEHWUA OMUIOK,
YTO6bl Y6eauTbCs, YTO OHa paboTaeT MpaBWM/IbHO M YTO ecTb
[l0CTaTOYHOEBCAChIBAHWE B MECTE COEAMHEHMA.
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NaHenk ynpasnexus (PucyHok 5) Perynuposka nasepa

MaHenb ynpaeneHua 4 npeaHasHaueHa A1 NPOCTOM SKCMlyaTaumu, ndasep 16 npeasapuTesbHO OTPEry/IMpoBaH Ha 3aBOAE AN BblpaBHU-
3BO/IAA BamM  JIETKO  HacTpamBaTb  CKOPOCTb  MallMHbl M
KOHTPO/IMPOBaTb €€ COCTOAHME.

KHonka BbIGopa ckopocTu:
¢ MaHesbynpaBaeHUsDCHALYEHADAHOMKHOMKOM, KOTOPasno3Boisi-
€T BbI6paTh OZHY M3 TPEX pasHbiX CKOPOCTeN paboTbl: 4200 06/MuH,
3200 06/MuH 1 2200 06/MMH.

0 Haz KHOMKOM pacrionioxeHbl TP METKM, COOTBETCTBYLLME
Ka4oM CKopoCTM. Korga Bbl HaXMMaeTe Ha  KHOMKY,
NOACBEYMBAETCMET- Ka BbIGPAHHOM CKOPOCTH, YKasblBatoLas
TEKyLLME HaCTPOMKU.

« 4200 06/MHH: MpeanbHO NOAXOAMUT AR BbICOKOCKOPOCTHBIX
3324, TPeBYIOLMX MAKCHMAIbHOM 3PdEKTUBHOCTH.

+ 320006/MuH:MoaxoaMTANA OBLLErOMCroIb30BaHUAQbeCne-
YMBas c6aslaHCMPOBaHHYIO MPOM3BOAUTENILHOCTb.

. 220006/MMHleqmescerono;:psogmmnﬂAenMKaTHoﬁ
paboTbl, obecneumBas 60/bLUMIA KOHTPOJIb M TOYHOCTb.

O I'Ipocro HaKMManTe KHOMKY NOBTOpPHO, YTOGbI nepexkao4aTbeca
MEXAY CKOPOCTAMM, MOKa HE 3aropuTCA KeslaeMasn MeTKa.

Wnpvkatop 3apsipa:
0 MHAMKATOP 3apAja COCTOMT U3 TPeX CBETOAMOAO0B:3e/IeHOro,
eN- TOro M KpacHoro.

* 3eneHblif: yKa%blBaeT, 41O 6aTapes NOJIHOCTbIO 3apAXKeHa UK
UMEET BbICOKMK YpOBEHb 3apsja.

o JKenTblit:YKasbiBaeHa yMepeHHbIpoBeHb3apsaa,
CUIHA/IU- 31PYsi O HEOBXOAMMOCTM 3apsiAKK B B/MKaMLuee
Bpems.

« KpacHbliit: YKasblBaeT Ha HU3KMI ypoBeHb 3apAAa, Tpebyrowmii
Heme//1IeHHOIBapAAKU, HTOBbIM36EKATHIPEPbIBAHWPAGOTbI.

0 Cnepure 3a MHAMKATOPOM 3apsda 3TO NO3BOJIMT BCErAa 6biTb
B KYpPCE COCTOSHMs 6aTapeu, npeAoTBpallas HeoxMAaHHoe
OTK/IK0- YEHUE NUTAHUA.

Wnpvkatop neperpesa:
0 MaHenb ynpas/ieHNA TaKxke BK/KOYAET MHAMKATOP neperpesa, KoTo-
Pbli aKTUBMPYETCS, €C/IM MalLMHA NeperpeBaeTcs.

0 Korpa 3TOT MHAMKATOP 3arOpUTCA, BaXHO MPUOCTAHOBUTL PaGoTy
M JaTb  MalMHe  OCTbiTb  Nepes  MPOAOIKEHUEM.
WrHopupoBaHue — MpeaynpexaeHus O neperpeBe  MOXeT
NPUBECTU K NOBPEXAEHUKMALLMHBI MM COKPALLEHMIO €€ CpoKa
CNYKOGbI.

Bkniouenmne
AN\ BHUMAHKE!
MNepeaHayanoMpaGoTbIBCEr JanpoBEPANTEICMIPaBHOCTHIEPEK IIoYaTe-
na 1. Nocsie OTNyCKaHMA NepekntoyaTenb JOMKEH Nerko Bo3BpaLaTbCs
B MosoXeHue "Bbikn".
1. MOTAHMTEa KHOMKYGIOKMPOBKIBKItOUATENSB.

2. HaxMmuTe U yaep:K1BaiTe KypOK Bblk/touatens 1 4/1a 3anycka ma-
LUMHBI.

3. OTNyCTUTERYPOK NepekstoyaTens , YTo6bl0CTaHOBUTEMALLMHY .

Pa6ouee ocBelleHne
Pa6oueeocBelleHNEBKII0HaeTCAKO JaMallMHaBK0YeHa.

MHCTPYKLMK NO PE3KE

3aKkpenneHue 3aroToBKM PasmecTuTe 3aroToBKy Ha MM/IbHOM CTosie 21,
BbIPOBHSB OAHY CTOPOHY C YNOPOM. 3aTeéM MOBEPHMTE BEPXHION
PyYKy CTPY6LMHbBI IO 4acOBOM CTPEsIKe, YTOGbI MIOTHO MpUKaTh
3aroToBKY K OC- HOBaHWi. Y6eauTecb, 4YTO 3aroTOBKA HafeXHO
3aKpern/ieHa 1 He 0CN1abJerCcsl BO BpeMs 06paboTKM.

PerynupoBka ropusoHTansHoro yrna BosbMMTECh 3a pyyKy M NoBepHUTE

CTON NWAbl 21 BNEBO MNM BNPaBO /1A PErY/IMPOBKM yrna pesa. Y6eaurech,
4TO yKasaTe/lb LWKa/bl BbIPOBHEH C XeslaeMblM Yr/ioM pesa 19.

PerynupoBka BepTukanbHoro yrma Ocnabbte duKcupytoupit Gont 10,

4To- 6bl Pa3b/IOKMPOBaTL FO/I0BY TOPLOBOYHOM MW/Ibl, MO3BO/AS €M

CBOGOA- HO HAK/OHATLCA. HaK/MOHUTE rosioBy BNEBO MM BMPaBo, YTOGbI
oTpery- IMpoBaTbyroJl HAK/I0Ha,y6eAMBLUMCh HTO YKa3aTe lbluKasibl
BbICTaB/IEH HA HEOBXOAMMbIM Yro.

YXOA U OBCIYXUBAHUE

Mepes npoBeAeHWeM NPOdUAAKTUHECKOrO 06CNYKMBAHUSA BCETAa
y6eap- TECb, YTO MHCTPYMEHT BbIK/IOYEH M aKKYMYJISITOP M3BNIEYEH.
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BaHMA C NO3WLMEN NUIbHOIO AuncKa. Ecim yron nasepa usmeHsetca
B rnpouecce MCno/ib30BaHUA WM TPaHCMOPTUPOBKM, Bbl MOXeTe
oTpery- J/mpoBaTtb €ro, 0C/1abuB BUHTbI 17 Ha CTOpOHe Aeprkatesia
JNlasepa 1 ne- peopueHTUPOBaB Jlasep.

Perynup TOYHOCTH Y yrna

Pacnonoxwure ronoBKy MalMHbl NEPNEHAMKYNAPHO CTONY M NpoBepbTe
yKkasaTenb wWkKanbl 10. Ecam ykasatenb LWKanbl He coBnajaer C
otMeTKoM 0, oc/iabbTe BMHT Ha YyKasaTesie LUKajbl, BpPYYHYH
OTpery/MpyiTe ero TakyTobbl OH yKasblBaa Ha oTMeTKy 0, 1 3aTtem
3aTAHUTE BUHT.

Jinst 6e30onacHoM M HaAEKHOM PaboTbl MHCTPYMEHTA MOMHUTE, YTO
pe- MOHT, TeXHMYecKoe OBC/YMBaHWE WM PEry/IMpoBKa AOKHbI
MPOM3BO-  AMTbCA B aBTOPU3OBAHHBIX CEPBMUCHBIX LEHTPax C
MCMO/Ib30BAaHUEMTO/Ib- KO OPUIMHAJIbHBIX 3amacHbiX 4actel
PacxofHbIX MaTepuasioB.

XPAHEHME U TPAHCMOPTUPOBKA

& BHUMAHUE!Mpex e Yem NpoAo/IKUTb y6eanTech, 4To 6aTapes
yAa- neHa.

Mpy1 nepemelleHnt MHCTPYMEHTA Fo/I0Ba MallMHbl AO0/KHA BbiTb

Mo/- HOCTbIO OMyLLeHa, W WN/bKa GIOKUPOBKM 8 [O/MKHA BbiTb
BCTaB/ieHa B OTBEPCTME, YTO6bl 3aPMKCMPOBATb rOJIOBY MalUMHbI B
OMyLYEHHOM MO- JIOKEHMU. ITO YNPOCTUT MEPEHOC MHCTPYMEHTa,
MCTIO/Ib3yst PYYKY A1 TPAHCMOPTUPOBKM 5.

LWnuabka 610KMPOBKM 8 [OMKHA MCMO/b30BATLCA TONILKO MPU
TPaHCNOP- TMPOBKE MALLMHBIM/IM 3aMEHE MU/IbHBIXAUCKOB; OHA He
[I0/KHAObITb3a- (PMKCMPOBaHa BO BPeMS /ItoGbIX OnepaLyi pesku.

3ALUMTA OKPYXAIOLEN CPEMbI

3a6oTsAcb o npupoae, 3/1EKTPOUHCTPYMEHTBI,
aKKyMy/IATOPHblE 6aTapeu, MPUHAANEKHOCTU M YNAKOBKY
HY)XHO CAaBaTb Ha 3KOAI0rMYECKIHMCTYIONepepaboTky He
BbIGpaChIBATO/NEKTPOMH-

CTPYMEHTbH aKKyMyIATOPHbI6aTapems 6bITOBOMMYCOp!

YT06bl CHepeyb npupogy, Heo6XOAMMO MPaBMJIbHO YTUIM3MPOBATb
MC-  MO/Ib30BaHHyto 6aTapelo, B YacTHOCTM, /nTHeBY. JAns
NpaBW/IbHOMYTU- JIM3aLMK OKOHYATE/IbHO paspsaauTe batapeto npu
paboTte C MNpUBOPOM, U3BJIEKMTE, MOTOM 3aMOTAMTE KOHTaKTbI
MSOI'IEHTOIji, YTO6bI M36€‘)KaTbK0p0TKOFO 3amblKaHuA. Henb3sa
BCKpbIBaTb 6aTapeio 1 yTUAM3MPOBaMB YacTsaM. YTUIM3MpYTeE B
npejHasHa4YeHHbIX 419 3TOro Mecrax.

Tonkko ans cTpa EC: r)'g
B COOTBETCTBUM C  EBPOMENCKON  AMPEKTUBON -
2012/19/ EU 06 OTpaBOTaHHbIX S/IEKTPUYECKMX M Hren
3NEKTPOHHBIX

npru6opax M COOTBETCTBYIOLEMY HALMOHAILHOMY 3aKOHOAATE/IbCTBY, a
TaKxe B COOTBETCTBUMUC eBpomnercKoi anpekTusoi 2006/66/EC,
fedek- THble WM OTCIYKMBLUME CBOM CPOK aKKyMY/ISTOPHblE
6arapent W 3/1eK-  TPOHHbIENPUEOPLINOANEKATCEOPY C LE/bIo UX
NOC/IeAyIOLLEAKOION M- YECKM GE30MacHOM nepepaboTKu.

Mp1 HenpaBW/IbHOM YTMAM3AUMM OTPaBOTaHHbIE 3NIEKTPUYECKME U
3/1eK- TPOHHblEe MPUBOPbI MOTYT OKasaTb BpeJHOe BO3AEMCTBME Ha
OKpy)Kato- Wyl cpejy M 340pOoBbe 4YesioBEKa M3-3a BO3MOXKHOIO
NPUCYTCTBUA B HMOMACHBIX BELLECTB.

TPAHCTIOPTUPOBKA

Ha JMTUIA-MOHHbIE aKKYMy/ISITOpHble 6GaTapen pacrpoCTpaHAKTCA
Tpe6o- BaHWA B OTHOLUEHMM TPAHCMOPTMPOBKM OMaCHbIX py30B.
AKKyMynaTOp- Hble 6aTapeM MOryT NEepeBO3WUTbCA  CaMMM
nonb3oBaresiem aBTOMOOM/Ib-  HbIM TPaHCMopTOM 6e3
HEOGXOAMMOCTM  COBMIOAEHUA  JOMOMHUTENbHBIX — HOPM.  TMpu
nepeBO3KeC NpUBIEYEHUEMIPETBUX L, (HaMp.: CAMOIETOM MM
TPaHCMOPTHbIM  3KCNEAMTOPOM) HEO0GXOAMMO COb/AaTb 0cobble
Tpe6oBaHMA K YMaKoBKE M MapKupoBke. B 3Tom cnysae npu
NOATOTOBKE rpy3a K OTMPaBKE HEOBXOAMMO y4acTue 3Kcnepra mno
OnacHbIM rpy3am.

OtnpasnsiTe aKKYMY/IATOPHYIO 6atapeto TO/IbKO c
HEMOBPEK/EHHbIM ~ KOPMYCOM.  3aK/eMTe OTKPbITble KOHTaKTbl M
ynaKymTe = akKkyMyNATOPHYlo GaTapelo TaK, 4TOGbl OHa He
nepemelLanacBHyTp1ynakoBKu [oxanyi- cTa, cobogaiTe Takke
BO3MO3KHbIE [JOMO/HUTEIbHbIE HaLWOHa/IbHbIE MpeAnMCaHmA.
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DEIDEUTSCH anderen zu vergleichen und eine vorlaufige Bewertung der
" Einwirkung vorzunehmen. Eine genaue Belastungsbewertung
AKKUKAPPSAGE PGS20, PGS28 muss auch die Zeiten beriicksichtigen, in denen das Werkzeug
ausgeschaltet oder in Betrieb, aber nicht verwendet wird. Dies

BEDIENUNGSANLEITUNG kann die Gesamtbelastung wahrend der Arbeitszeit erheblich

in diesem Informationsblatt. Diese Schall- reduzieren. Bestimmen Sie zusatzliche SicherheitsmaBnahmen
und Vibrationswerte konnen verwendet zum Schutz des Bedieners, wie z. B.: Wartung des Werkzeugs
werden, um ein Werkzeug mit einem und des Zubehors, Erwarmung der Hande, Verwendung von

Gehorschutz und Organisation des Arbeitsprozesses.

1. Ein-/Aus»Schalter am 11. Scheibensperre

riff 12. Welle mit Druckscheiben
2. Taste Ein/Aus des Laser- 13. Sageblatt
3. Einschaltsperre 14. Pendelschutzhaube
4. Bedienfeld 15.Schnitttiefenbegrenzungssc
5. Transportgriff hraube
6. Akku 16. Laser
7. Span-Auswurfstutzen 17. Lasereinstellschrauben
8. Sperrbolzen 18. Anschlagleiste

P - 19.Skala zur Einstellung des
9. ’ZAVS?;;egﬁlOCher fr (horizontalen) Schnittwinkels
10.Neigungswinkel-Skala 20. Einlage
(vertikal) mit Feststellgriff 21. Sagetisch

wahrend der gesamten Arbeitszeit erheblich erhohen. Die Gerausch- und
Vibrationspegel variieren je nach Art der Verwendung des
Elektrowerkzeugs und konnen die angegebenen Werte Uiberschreiten.

LIEFERUMFANG*
1. Anleitung
. Gehrungssage
. Schraubzwinge
. Sageblatt
. Schliissel
. Transparenter Winkelmesser mit rechtem Winkel
7. Spanefangbeutel

*Bitte beachten Sie, dass der Verpackungsinhalt je nach Kaufland
variieren kann. Fiir genaue Informationen zum Inhalt lhrer Lieferung
wenden Sie sich bitte an die ortlichen Handler.

Die akkubetriebene Gehrungssage Procraft PGS20, PGS28 ist ein
universelles und leistungsstarkes Werkzeug, das fir prazises
Schneiden verschiedener Materialien entwickelt wurde. Diese Sage
kann fiir die Arbeit mit Holz, holzéhnlichen Materialien und
Aluminium verwendet werden, was sie zur idealen Wahl fiir ein
breites Spektrum von Aufgaben macht, von Heimwerkerarbeiten bis
hin zu professionellen Tischler- und Bauarbeiten.

Die Procraft PGS20, PGS28 ist mit einer Geschwindigkeitsregelung
ausgestattet, die es ermaglicht, die Schnittgeschwindigkeit je nach Art
und Dicke des Materials anzupassen. Dies gewahrleistet saubere und
prazise Schnitte, unabhangig davon, ob Sie mit Holz oder Aluminium
arbeiten. Dank des Akkubetriebs bietet die Sage Bewegungsfreiheit und
Komfort, selbst an Orten ohne Stromanschluss.

Dieses Werkzeug ist ideal fiir gerade und Gehrungsschnitte und somit
unverzichtbar bei Tischler- und Montagearbeiten. Das kompakte Design
und das geringe Gewicht der Procraft PGS20, PGS28 sorgen fiir Komfort
bei der Anwendung, und die integrierten Sicherheitsfunktionen
ermoglichen ein sicheres und selbstbewusstes Arbeiten mit dem
Werkzeug.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

ACHTUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinwei A g
Abbild und technisct Daten, die mit dieser Elektromaschine
geliefert werden. Die ht der nachfolgenden Anweisung
kann zu elektrischem Schlag und/od b Ver fiihren.

Die aquW?le‘nte Le1stu.ng emesA kabelloser? Werlfzeugs ist ein Wert, q?éwahren Sie alle Warnhinweise und Anleitungen zur spateren Bezugnat
es ermoglicht, seine Leistung mit einem vergleichbareg.

kabelgebundenen Gerat hinsichtlich der Leistungsstérke zu vergleichggl,, Begriff ,Elektromaschine“ oder ,Elektrowerkzeug® in diesen
Dieser Wert hilft zu bewerten, wie effektiv ein kabelloses Werkzeug &ifarnhinweisen  bezieht sich auf lhre netzbetriebene oder
kabelgebundenes ersetzen kann. akkubetriebene (kabellose) Elektromaschine.

oUA WN

Nichth

WARNUNG: Die angegebenen Vibrations- und GerduschpegSYMBOLERKLARUNGEN UND ZEICHEN
entsprechen den Hauptanwendungsbereichen des Werkzeugs. Wenn aas

Werkzeug jedoch fiir andere Zwecke, mit anderem Zubehdr oder in
schlechtem technischen Zustand verwendet wird, konnen die Gerdusch-
und Vibrationspegel abweichen. Dies kann die Einwirkungsstarke
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Tragen Sie stets eine Schutzbrille - schiitzt die Augen vor
Partikeln und Spanen.
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Tragen Sie eine Staubschutzmaske - verhindert das
Einatmen von Holzstaubpartikeln.

Tragen Sie Gehorschutz - schiitzt das Gehor vor
ubermaNBiger Larmbelastung.

Tragen Sie beim Einsetzen oder Wechseln der
Sageblatter stets Handschuhe. Die Arbeit mit scharfen
Klingen ohne angemessenen Schutz kann zu schweren
Schnittverletzungen fiihren.

Lesen Sie die Anweisungen

Allgemeine Gefahrenwarnung

Entspricht den grundlegenden Sicherheitsstandards, die
flr europaische Richtlinien gelten.

Eurasisches Konformitatszeichen.

EAPI0@ °

Ukrainisches Konformitatszeichen.

Entnehmen Sie vor jeglichen Einstellungen an der
Gehrungssage stets den Akku. Die Nichtbeachtung
dieser Anforderung kann zu einem unbeabsichtigten
Start flihren, was Verletzungen oder Gerateschaden
verursachen kann.

Halten Sie die Hande wahrend des Betriebs des
Elektrowerkzeugs vom Schnittbereich fern. Kontakt
mit dem Sageblatt kann zu Verletzungen fiihren.

Halten Sie die Hande wahrend des Betriebs des
Elektrowerkzeugs vom Schnittbereich fern. Kontakt
mit dem Sageblatt kann zu Verletzungen fiihren.

In diesem Gerdt wird ein Laser der Klasse 2 mit einer
maximalen Ausgangsleistung von bis zu 1 Milliwatt (mW)
verwendet. Vermeiden Sie den direkten Lichteinfall des
Laserstrahls in die Augen, da dies schadlich sein kann.
Schauen Sie nicht direkt in den Strahl und nicht durch
optische Gerate. Arbeiten Sie vorsichtig.

BESONDERE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN FUR DIE
AKKUGEHRUNGSSAGE

SICHERHEITSANWEISUNGEN FUR ALLE ARBEITSVORGANGE

O Gehrungssagen sind zum Schneiden von Holz oder
holzbasierten Materialien bestimmt - sie diirfen nicht mit
Schleifscheiben verwendet werden, die fiir das Schneiden
von Metallmaterialien wie Bewehrungsstahl, Staben usw.
vorgesehen sind. Der beim Schleifen entstehende Staub

kann bewegliche Teile wie den unteren Schutz
verklemmen. Funken, die beim Schleifen entstehen,
konnen den unteren Schutz, Einsdtze und andere

Kunststoffteile beschadigen.

¢ Wenn moglich, sollte das Werkstiick mit Klemmen fixiert
werden. Wenn das Werkstiick von Hand gehalten wird,
muss stets ein Abstand von mindestens 100 mm zwischen
der Hand und der néachstgelegenen Oberflache des
Sageblatts eingehalten werden. Verwenden Sie die
Gehrungssage nicht zum Schneiden von zu kleinen
Werkstiicken, die nicht sicher fixiert oder von Hand
gehalten werden konnen. Das Nahern der Hand an das
Blatt erhoht das Verletzungsrisiko durch Kontakt mit der
Klinge.

¢ Das Werkstiick muss unbeweglich und entweder fixiert
manuell sowohl gegen den Anschlag als auch gegen den Tisch
gedriickt werden. Schieben Sie das Werkstiick nicht nur mit der
Hand gegen das Blatt oder schneiden Sie es, wahrend Sie es nur
mit der Hand halten, unabhangig von seiner Ausrichtung.
Bewegliche oder nicht richtig fixierte Teile konnen mit hoher
Geschwindigkeit ausgeworfen werden,
flihren kann.

PRO-CRAFT

0
oder

was zu Verletzungen 0

O Das Sageblatt sollte durch das Werkstiick geschoben und nicht
durch das Material gezogen werden. Um einen Schnitt
auszufiihren, heben Sie den Kopf der Gehrungssage an, bewegen
Sie ihn Uber das Werkstiick ohne zu schneiden, schalten Sie den
gr\otor: ein, senken Sie den Kopf ab und schieben Sie das Blatt

urc

das Material. Das Ziehen des Kopfes wahrend des
Schneidens kann zu unkontrollierter Bewegung des Blattes
und plotzlichem Ausschlagen des Kopfes in Richtung
Bediener fiihren.

Bewegen Sie die Hand niemals Uber die vorgesehene Schnittlinie

- weder vor noch hinter dem Blatt. Das Halten des Werkstiicks
»uber Kreuz“, z. B. mit der rechten Hand links vom Blatt oder
umgekehrt, ist duBerst gefahrlich.

Wahrend des Schneidens darf die Hand nicht hinter dem Anschlag
gezogen werden, wenn sie sich weniger als 100 mm vom Blatt
entfernt befindet, auch nicht zum Entfernen von Holzresten oder
aus anderen Griinden. Die Richtung des Materialauswurfs ist nicht
immer vorhersehbar und kann zu schweren Verletzungen fiihren.

Untersuchen Sie das zu bearbeitende Material vor Beginn des
Schnitts sorgfaltig. Wenn es uneben oder gebogen ist, sollte
es mit der AuBenseite der Krimmung gegen die Fihrung
gedriickt werden. Es ist wichtig sicherzustellen, dass
zwischen Werkstlick, Fihrung und Tisch entlang der
Schnittlinie keine Spalte vorhanden sind. Verbogene oder
gebogene Teile kdnnen sich verschieben oder drehen, was zu
einem Verklemmen des Blattes wahrend des Schnitts fiihren
kann. Das Material darf keine Nagel oder andere
Fremdkorper enthalten.

Beginnen Sie nicht mit der Verwendung der Gehrungssage,
bevor alle Werkzeuge, Holzstlicke usw. vom Tisch entfernt
sind. Selbst kleine Riickstande oder lose Holzfragmente, die
mit dem rotierenden Blatt in Kontakt kommen, konnen mit
hoher Geschwindigkeit ausgeworfen werden.

Schneiden Sie immer nur ein Werkstiick gleichzeitig. Zwei
Ubereinanderliegende Werkstiicke sind nicht richtig fixiert, was
zu Verklemmen oder Verschieben wahrend des Schnitts fiihren
kann.

Stellen Sie vor Arbeitsbeginn sicher, dass die Gehrungssage auf
einer ebenen und stabilen Arbeitsflache steht. Dies gewahrleistet
eine bessere Stabilitat des Werkstiicks und verringert das Risiko
des Umkippens.

Planen Sie die Arbeit vor Beginn sorgfaltig. Nach jeder
Winkelanderung des Schnitts stellen Sie sicher, dass der
verstellbare Anschlag richtig eingestellt ist, um das Werkstiick
zu stiitzen und das Blatt oder die Schutzvorrichtung nicht zu
behindern. Fiihren Sie vor dem Einschalten des Werkzeugs das
Blatt entlang der vorgesehenen Schnittlinie, um sicherzustellen,
dass keine Hindernisse vorhanden sind und kein Kontakt mit
dem Anschlag besteht.

Wenn das Werkstiick langer oder breiter als der Tisch ist,
sorgen Sie flir eine zuverlassige Unterstiitzung, z. B. durch
Tischverlangerungen oder Stander. Lange oder breite
Werkstiicke konnen kippen, wenn sie nicht richtig abgestiitzt
sind, was ein Umkippen oder Auswerfen durch das rotierende
Blatt zur Folge haben kann.

Bitten Sie keine andere Person um Unterstiitzung bei der
Werkstiickhaltung. Eine instabile Unterstiitzung kann zu
Verschiebung oder Verklemmen des Blattes fiihren, was eine
Gefahr fiir Bediener und Helfer darstellt.

Vermeiden Sie das Verklemmen des Werkstiicks am rotierenden
Blatt. Driicken Sie das Werkstlick auch nicht gegen das Blatt. Bei
Verwendung von Langenanschldgen oder anderen Vorrichtungen,
die die Bewegung einschrénken, besteht die Gefahr, dass das
Werkstiick am Blatt klemmt und pl6tzlich ausgeworfen wird.

Verwenden Sie stets Klemmen oder andere spezielle
Vorrichtungen zur Fixierung runder Teile wie Stabe oder Rohre.
Stabe neigen dazu, sich beim Schneiden zu drehen, was dazu
fuhrt, dass die Scheibe in einen anderen Bereich des Materials
“einfahrt”. Infolgedessen kann das Werkstiick zusammen mit der
Hand des Bedieners in die Scheibe gezogen werden.

Bevor Sie die Scheibe an das Werkstlick fiihren, warten Sie, bis
sie die volle Drehzahl erreicht hat. Dies verringert das Risiko,
dass das bearbeitete Werkstiick ausgeworfen wird.

Wenn das Werkstiick oder die Scheibe klemmt, schalten Sie die
Kappsage aus. Warten Sie, bis alle beweglichen Teile vollstandig
zum Stillstand gekommen sind, trennen Sie dann das Werkzeug
vom Netz oder entnehmen Sie den Akku. Erst danach kann das
verklemmte Werkstiick sicher befreit werden. Das Fortsetzen der
Arbeit bei Verklemmen kann zum Kontrollverlust iber das
Werkzeug oder zur Beschadigung der Kappsage fiihren.

Nach Beendigung des Schnitts lassen Sie den Schalter los, senken
Sie den Schneidkopf ab und warten Sie, bis die Scheibe




vollstandig zum Stillstand gekommen ist - erst dann darf das
abgeschnittene Stiick entfernt werden. Das Nahern der Hand an
eine noch rotierende Scheibe ist sehr gefahrlich.

Wenn die Sage mit einer Bremse ausgestattet ist, halten Sie
den Griff wahrend des Schneidens fest. Das Bremsen der
Sage kann einen plotzlichen Ruck des Kopfes nach unten
verursachen und zu Verletzungen fiihren.

Tragen Sie Schutzbrille, Gehdrschutz und bei Bedarf eine
Atemschutzmaske. Die Nichtbeachtung dieser Vorschrift kann zu
schweren Verletzungen wie Augenschaden, Horverlust oder
Atemwegserkrankungen fiihren.

Sorgen Sie fiir ausreichende Beleuchtung und eine stabile,
rutschfeste Arbeitsflache. Schlechte Beleuchtung oder eine
instabile Oberflache

DE | DEUTSCH 42

PRO-CRAFT




Zx§ DE | DEUTSCH

konnen zum Kontrollverlust Uber das Werkzeug und zu gewadhrleisten.
Unfallen flihren.
o Uberprifen Sie vor der Verwendung die Sige auf GEBRAUCH
Beschadigungen und stellen Sie sicher, dass alle ACHTUNG!
Schutzvorrichtungen funktionsfahig und korrekt montiert sind. : . L L
Die Verwendung eines beschadigten Werkzeugs oder defekter Vor dem Anbringen oder Abnehmen von Zubehorteilen stellen Sie sicher,
Schutzvorrichtungen kann zu plotzlichem Versagen der Sage dass das

und schweren Verletzungen fiihren.

Verwenden Sie nur Sageblatter mit dem auf dem Werkzeug
oder in der Anleitung angegebenen Durchmesser. Die
Verwendung von Sageblattern mit ungeeigneter GroBe
kann den korrekten Schutz des Sageblatts oder des
Schutzgehduses  beeintrachtigen und zu schweren
Verletzungen fiihren.

Verwenden Sie nur Sagebldtter, deren Drehzahl gleich oder
hoher ist als die auf dem Werkzeug angegebene.

Flihren Sie die Sage stets mit beiden Handen und halten Sie die
vom Schnittbereich fern. Die Nichtbeachtung dieser Regel kal
zum  Kontrollverlust, schweren Schnittverletzungen od
Amputationen flihren.

Fixieren Sie das Werkstiick vor Beginn des Schnitts fest. Eine

unsachgemaBe Fixierung kann zu Verschiebung oder Auswurf des®
Materials fiihren, was das Verletzungsrisiko und Materialschaden ¢
erhoht. o

Senken Sie das Sageblatt nur nach Erreichen der vollen

Drehzahl ab und heben Sie es erst nach vollstandigem 0
Stillstand an. Die Missachtung dieser Anforderungen kann zu
unkontrollierten Bewegungen der Sage und Verletzungen

Entfernen Sie Spane und Abschnitte nur nach Stillstand der

Scheibe. Der Versuch, den Schnittbereich wahrend der Bewegung 2.

der Scheibe zu reinigen, kann zu versehentlichem Kontakt mit

der Sage und schweren Schnittverletzungen fiihren. 3.

Sorgen Sie fiir ausreichende Beliiftung oder verwenden Sie eine

Staubabsaugung beim Arbeiten mit Materialien, die Staub oder 4,

Rauch erzeugen. Unzureichende Beliiftung kann das Einatmen

schadlicher Partikel verursachen wund das Risiko von
Atemwegserkrankungen erhchen.
0 Vermeiden Sie das Schneiden sehr kleiner oder kurzer

Werkstiicke, die von der Scheibe ausgeworfen werden konnen. 6

Die Nichtbeachtung dieser Regel kann zum Auswurf von Material
und schweren Verletzungen, insbesondere im Gesicht und an den
Handen, flhren.

Verwenden  Sie  Anschlage bei  Gehrungs-  oder
Schragschnitten, um ein Verrutschen des Materials zu
verhindern. UnsachgemaBes Ausfiihren solcher Schnitte ohne
Anschlage kann zum  Kontrollverlust und erhohtem
Verletzungsrisiko fiihren.

5.

Werkzeug ausgeschaltet ist und der Akku entnommen wurde, um
ein unbeabsichtigtes Einschalten zu vermeiden.

Entnahme des Akkus

Zum Herausnehmen des Akkus driicken Sie die Taste an der Vorderseite de
Akkus und ziehen gleichzeitig den Akku aus dem Werkzeug.

Anleitung zum Laden des Akkus

Das Schiebeladegerat ist mit zwei Anzeigen ausgestattet: rot und griin.
Tie rote Anzeige zeigt an, dass der Ladevorgang lauft, die griine, dass
"Her Ladevorgang abgeschlossen ist. Der Akku kann eine Ladeanzeige
©besitzen. Um den Ladezustand zu priifen, driicken Sie die Ladestatus-
Taste am Akku.

1 LED: 25 % Ladung
2 LEDs: 50 % Ladung
3 LEDs: 75 % Ladung
4 LEDs: vollstandig geladen

Schritt-fiir-Schritt-Anleitung:
flihren. 1.

Ladegerat anschlieBen Stecken Sie das in die

Steckdose.

Akku einsetzen Schieben Sie den Akku in das Ladegerat, bis er
einrastet.

Ladestatus priifen Die rote Anzeige leuchtet und zeigt an, dass
der Ladevorgang lauft.

Ladevorgang beenden Wenn der Akku vollstandig geladen ist,
leuchtet die griine Anzeige.

Akku entnehmen Nach Abschluss des Ladevorgangs nehmen Sie
den Akku aus dem Ladegerat und ziehen das Ladegerdt aus der
Steckdose.

Ladezustand des Akkus priifen (optional) Driicken Sie die
Ladestatus-Taste am Akku, um den Ladezustand anhand der
LEDs zu sehen.

Ladegerat

Einsetzen des Akkus
Fiihren Sie den Akku in die Nut am Gehduse ein und schieben Sie ihn
dann bis zum Einrasten an seinen Platz.

ACHTUNG: Setzen Sie den Akku unbedingt vollstandig ein. Andernfalls
kann er sich versehentlich vom Werkzeug l6sen, was zu Verletzungen

0 Uberlasten Sie die Siage beim Schneiden nicht. Uberlastung
kann zu Uberhitzung des Werkzeugs, Ausfall und folglich zu
Verletzungen und Materialschaden fiihren.

O Beenden Sie die Arbeit sofort, wenn die Sage zu vibrieren
beginnt, ungewohnliche Gerdusche macht oder andere
Anzeichen von Fehlfunktionen zeigt. Das Ignorieren dieser
Anzeichen kann zum Bruch des Werkzeugs wahrend des

fiihren kann.

ACHTUNG: Uben Sie beim Einsetzen des Akkus keinen
UiberméaBigen Kraftaufwand aus. Wenn sich der Akku nur schwer
einsetzen lasst, kann dies auf eine falsche Einbaulage hinweisen.

Montage
1. Installation der Maschine

Betriebs und zu Verletzungen fiihren.

Trennen Sie die Sage nach Beendigung der Arbeit stets vom
Stromnetz. Die Nichtbeachtung dieser Regel kann zu
unbeabsichtigtem Starten des Werkzeugs und erhohtem
Verletzungsrisiko fiihren.

Lassen Sie das Sageblatt vor jeglichen Einstellungen oder
Wechseln abkiihlen. Der Versuch, das Blatt ohne Abkuihlung zu
wechseln oder einzustellen, kann zu Verbrennungen oder
Beschadigungen des Werkzeugs fiihren.

Reinigen Sie die Sage regelmafig und fiihren Sie Wartungen
gemaB den Empfehlungen durch. Vernachlassigung der

regelmaBigen Wartung kann zur Ansammlung von Staub 3.

und Spanen fiihren, was das Risiko von Branden, Ausfallen
des Werkzeugs und Unféllen erhoht.

Bewahren Sie die Sage an einem trockenen und sauberen Ort auf,
der fir Kinder und unbefugte Benutzer unzuganglich ist.
UnsachgemaBe Lagerung kann zu Unféllen und Verletzungen
fihren, insbesondere wenn Kinder oder unerfahrene Benutzer
Zugang erhalten.

STROMVERSORGUNG

Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug mit Procraft 20 V Akkus (4 Ah
oder 8 Ah) betrieben wird. Die Verwendung anderer Akkus kann das

Werkzeug beschadigen und seine Leistung beeintrachtigen.

Das

Werkzeug ist fiir den Betrieb mit wiederaufladbaren Lithium-lonen-
Akkus Procraft 20V

PRO

ausgelegt, die eine stabile und zuverlassige Leistung
-CRAFT

2.

+ Verwenden Sie die Montagedffnungen (Abbildung 2,
Markierung A) an der Basis der Maschine, um sie mit vier
Schrauben auf einer horizontalen und stabilen Oberflache zu
befestigen.

Montage des Sagegehduses

« Entfernen Sie den Verriegelungsstift, um den Kopf der
Kappsage anzuheben.

« Heben Sie den Kopf der Kappsage an, und der Schutzgehause
senkt sich nach unten und wird an Ort und Stelle fixiert.

Montage oder Austausch der Sageblatt

« Driicken Sie den Arretierhebel 11, um die Drehung der
Abtriebswelle 12 zu verhindern. (Abbildung 3)

« Verwenden Sie den Schliissel, um die Sechskantschraube zu
l6sen und die duBere Scheibe zu entfernen. (Abbildung 4)

« Setzen Sie das Sageblatt auf die untere Druckplatte, wobei Sie
sicherstellen, dass der Pfeil auf dem Blatt mit dem Pfeil am
Gehduse iibereinstimmt.

« Setzen Sie die auBere Scheibe und die Schrauben wieder ein.
(Abbildung 4)

« Um die Schraube anzuziehen, driicken Sie zuerst den
Arretierhebel 11, um die Abtriebswelle 12 zu blockieren,
und verwenden Sie dann den Schlissel, um die
Sechskantschraube im Uhrzeigersinn anzuziehen.




« Senken Sie das Sagegehause nach unten, um es zu schlieBen.

ACHTUNG!  Aus  Sicherheitsgriinden  beim  Schneiden
verschiedener Materialien wechseln Sie das Sageblatt bei
Bedarf gegen ein geeignetes aus. Nach dem Austausch des
Sageblatts muss das Pendelgehdause nach unten gezogen
werden, um es zu schlieBen. Zum Montieren oder Entfernen
des Sageblatts ist der im Lieferumfang enthaltene
Ringschlissel zu verwenden, da sonst eine falsche Anziehung
der Sechskantschraube erfolgen kann, was zu Verletzungen
fiihren kann.
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Schraubzwinge und zeigt die aktuelle Einstellung an.
Fiir sicheres und prazises Schneiden verwenden Sie stets eine o 4200 U/min: Ideal fiir Hochgeschwindigkeitsaufgaben, die
Schraubzwinge, um das Werkstiick sicher zu fixieren. Dies verhindert maximale Effizienz erfordern.

jegliche Bewegung wahrend des Schneidens, gewahrleistet Genauigkeit . . » .
und reduziert das Unfallrisiko. Das Vernachlassigen der Verwendung der * 3200 U/min: Geeignet fur den allgemeinen Gebrauch

Schraubzwinge kann zu unvorhersehbarer Verschiebung des Werkstiicks und bietet eine ausgewogene Leistung.

filhren, was gefahrlich sein kann. + 2200 U/min: Am besten flr feine Arbeiten geeignet und bietet
Die Maschine ist mit zwei Montagedffnungen 9 ausgestattet, die sich mehr Kontrolle und Prazision.

auf beiden Seiten des Sageblatts befinden - eine rechts und eine 0 Driicken Sie die Taste einfach ermeut, um zwischen den

links. Die Schraubzwinge kann je nach lhren spezifischen

Schneidanforderungen in einer dieser Offnungen montiert werden. Geschwindigkeiten zu wechseln, bis die gewiinschte Markierung

aufleuchtet.
O Rechtsseitige Befestigung: Verwenden Sie die rechtsseitige .
Montagedffnung beim Schneiden unter Winkel oder wenn das Ladeanzeige:

Werkstiick weiter rechts vom Sageblatt hervorsteht. Diese 0 Die Ladeanzeige besteht aus drei LEDs: griin, gelb und rot.
Anordnung bietet die beste Unterstiitzung und Stabilitat bei . K o
solchen Arbeiten. + Grin: Zeigt an, dass der Akku vollstandig geladen oder
O Linksseitige Befestigung: Die linksseitige Montagedffnung eignet hochgeléden ?St' X X .

sich ideal fiir allgemeine Schnitte oder wenn das Werksttick + Gelb: Zeigt einen mittleren Ladezustand an und signalisiert,
weiter links vom Sageblatt positioniert ist. Diese Position dass bald geladen werden muss.
gewdhrleistet bessere Sicht und Kontrolle wahrend des « Rot: Zeigt einen niedrigen Ladezustand an, der sofortiges
Schneidvorgangs. Laden erfordert, um Unterbrechungen zu vermeiden.

Montageschritte: ¢ Beobachten Sie die Ladeanzeige, um stets Uber den

Batteriestatus informiert zu sein und unerwartete Stromausfalle

1. Wahlen Sie die passende Montageoffnung 9: Bestimmen Sie, -
zu vermeiden.

welche der Montageoffnungen - rechts oder links - am besten fir
lhre Schneidanforderungen geeignet ist. . } }
berhitzungsanzeige:

z ggﬁzrgﬂbzaﬁged;s de?cghera%l?]zl:gggﬁonggédffiljrtéeren Sie  die ¢ Das Bedienfeld enthdlt auch eine Uberhitzungsanzeige, die

. D . - B . aktiviert wird, wenn die Maschine iiberhitzt.
3. Befestigen Sie die Schraubzwinge: Ziehen Sie die Schraubzwinge . . . . .
an, indem Sie den Fixiergriff im Uhrzeigersinn drehen, bis das® Wenn diese Anzeige aufleuchtet, ist es wichtig, den Betrieb zu

Werkstiick sicher fixiert ist. stoppen und die Maschine abkiihlen zu lassen, bevor Sie
fortfahren. Das Ignorieren der Uberhitzungswarnung kann zu
Arbeiten mit dem Laserpointer Maschinenschéden oder einer verkiirzten Lebensdauer fiihren.
O Ein- und Ausschalten: Der Laserpointer wird mit der .
Laserein-/austaste (2) ein- und ausgeschaltet. Dieser Pointer hilft, Einschalten
Schnitte genauer auszurichten, indem er eine sichtbare ACHTUNG!
Schnittlinie anzeigt.

Uberpriifen Sie vor Arbeitsbeginn stets die Funktionstiichtigkeit des
WARNUNG: Schauen Sie nicht direkt in den Laserstrahl, um Schalters.

Augenschiden zu vermeiden. Lﬂiﬂllér?rselﬁssen muss der Schalter leicht in die Position ,,Aus*
Zuru .
Anweisungen zur Bedienung des Sigegeha 1. Ziehen Sie die Verriegelungstaste des Einschaltknopfs 3.

Wenn der Griff gesenkt ist, hebt sich das Schutzgehduse 14 automatisclp amriicken und halten Sie den Abzug des Schalters 1, um die

Nach Beendigung des Schnitts und Anheben des Griffs kehrt dasmaschine zu starten.

Schutzgehéause in die Ausgangsposition zuriick. Fiir lhre Sicherheit ist essehr. . . .

wichtig, das Schutzgehause in gutem Zustand zu halten, und etw gé,assen Sie den Abzug des Schalters 1 los, um die Maschine zu stoppen.

Funktionsstorungen miissen sofort behoben werden.

Arbeitsbeleuchtung
\ . "
ﬁi%?\{uv':gﬁn\/eirnwigﬂger#eﬁs ?igr grelaf%rggpauscf giisigrﬁg??sttz gehduse Die Arbeitsbeleuchtung schaltet sich ein, wenn die Maschine eingeschaltet
’ : ist.
Anschluss des Spineab "
§ = SCHNITTANLEITUNG

Um den Arbeitsbereich sauber zu halten und Staub zu minimieren, jst . R . . .

es wichtig, das Spaneabsaugsystem an den Anschlussstutzen ddéerkstiickbefestigung Legen Sie das Werkstiick auf den Tisch 21

Sageblatts 7 anzuschlieben. und richten Sie eine Seite am Anschlag aus. Drehen Sie dann
den oberen Schraubgriff der Zwinge im Uhrzeigersinn, um das

1. Schlauch anschlieBen: Verbinden Sie den Schlauch lhres Werkstiick fest an die Basis zu driicken. Stellen Sie sicher, dass
Spaneabsaugsystems mit dem Anschlussstutzen 7. Stellen Sie das Werkstiick sicher befestigt ist und sich wahrend der
sicher, dass die Verbindung sicher ist, um Staublecks zu Bearbeitung nicht lockert.
vermeiden. Einstellung des Horizontalwinkels Greifen Sie den Griff und

2. Verbindung sichern: Verwenden Sie bei Bedarf eine Klemme oddrehen Sie den Sagetisch 21 nach links oder rechts, um den
einen Adapter, um den Schlauch wéhrend des Betriebs sicher afthnittwinkel einzustellen. Vergewissern Sie sich, dass der
Anschlussstutzen 7 zu befestigen. Eine schwache Verbindung kaSkalenzeiger mit dem gewiinschten Schnittwinkel 19
die Absaugleistung verringern. tibereinstimmt.

3. System iberpriifen: Schalten Sie das Spaneabsaugsystem ein, uBinstellung des Vertikalwinkels Losen Sie die Fixierschraube 10,
sicherzustellen, dass es ordnungsgemalB funktioniert und amm den Kopf der Gehrungssdge zu entriegeln und ein freies
Verbindungsort ausreichend Saugkraft besteht. Kippen zu ermdglichen. Neigen Sie den Kopf nach links oder

Die korrekte Verbindung des Spineabsaugsystems an derechts, um den Neigungswinkel einzustellen, und stellen Sie

Anschlussstutzen 7 hilft, den Arbeitsbereich sauber zu halten u%{;r’ dass der Skalenzeiger 10 auf den gewiinschten Winkel
Gesundheitsrisiken durch Spaneeinwirkung zu reduzieren. :

PFLEGE UND WARTUNG

Bedienfeld (Abbildung 5)
@:llen Sie vor Wartungsarbeiten stets sicher, dass das Werkzeug

Das Bedienfeld 4 ist fiir eine einfache Bedienung ausgelegt u
ermoglicht es lhnen, die Maschinengeschwindigkeit leicht einzustell
und den Zustand zu tiberwachen.

sgeschaltet und der Akku entfernt ist.

Laserjustierung
Geschwindigkeitswahltaste: Der Laser 16 ist werkseitig zur Ausrichtung mit der Position der

0 Das Bedienfeld verfiigt liber eine Taste, mit der Sie eine von drefigeblattmitte voreingestellt. Wenn sich der Laserwinkel wahrend des
verschiedenen Arbeitsgeschwindigkeiten auswahlen konnen: 420gebrauchs oder Transports dndert, kénnen Sie ihn einstellen, indem Sie

U/min, 3200 U/min und 2200 U/min. ie Schrauben 17 an der Halterseite l6sen und den Laser neu

i1 . . . . - ausrichten.

O Uber der Taste befinden sich drei Markierungen, die jeder
Geschwindigkeit entsprechen. Wenn Sie die Taste driicken, Ei der Nei
leuchtet die Markierung der gewahlten Geschwindigkeit auf =
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Stellen Sie den Maschinenkopf senkrecht zum Tisch und iiberpriifen
Sie den Skalenzeiger 10. Wenn der Zeiger nicht auf die Markierung 0
zeigt, losen Sie die Schraube am Skalenzeiger, justieren Sie ihn
;nanuell so, dass er auf 0 zeigt, und ziehen Sie die Schraube wieder
est.

Fiir einen sicheren und zuverlassigen Betrieb des Werkzeugs beachten
Sie, dass Reparaturen, Wartungen und Einstellungen nur in

autorisierten ~ Servicezentren mit  Originalersatzteilen  und

Verbrauchsmaterialien durchgefiihrt werden dirfen.

DE | DEUTSCH 46
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LAGERUNG UND TRANSPORT
ACHTUNG! Stellen Sie vor dem Fortfahren sicher, dass der Akku Nur fiir EU-Lénder:
entfernt ist. GemaB der europiischen Richtlinie 2012/19/EU
Beim Transport des Werkzeugs muss der Maschinenkopf vollstandig Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate

abgesenkt sein, und der Verriegelungsstift 8 muss in die Offnurld den entsprechenden nationalen Rechtsvorschriften sowie geman
eingesetzt werden, um den Kopf in der abgesenkten Position #er europdischen Richtlinie 2006/66/EG unterliegen defekte oder
fixieren. Dies erleichtert das Tragen des Werkzeugs iiber den Tragegrafgediente Akkus und elektronische Gerate der Sammlung zur
5. umweltgerechten Entsorgung.

Der Verriegelungsstift 8 darf nur beim Transport der Maschine  Bei unsachgemaBer Entsorgung konnen Elektro- und Elektronik-Altgerdte
oder beim Wechseln der Sageblatter verwendet werden; er muss ~ aufgrund maglicher gefahrlicher Stoffe schadliche Auswirkungen auf die
wahrend aller Schneidvorgange geldst sein. Umwelt und die menschliche Gesundheit haben.

UMWELTSCHUTZ TRANSPORT

Im Sinne des Umweltschutzes miissen Elektrowerkzeuge, AkKs, Lithium-lonen-Akkus gelten Vorschriften fir den Transport

Zubehor und Verpackungen einer umweltgerechten Entsorggefghrlicher Gliter. Akkus durfen vom Benutzer mit dem Auto ohne

zugefiihrt werden. Werfen Sie Elektrowerkzeuge und Akkus nichtistitzliche Vorschriften transportiert werden. Beim Transport durch

den Hausmdill! Dritte (z. B. Flugzeug oder Spediteur) sind besondere Anforderungen

an Verpackung und Kennzeichnung zu beachten. In diesem Fall ist die

Um die Umwelt zu schiitzen, miissen gebrauchte Batterien,Bete‘l‘g“',"g eines Gefahrgutexperten bei der Versandvorbereitung
insbesondere  Lithiumbatterien, ordnungsgemaB entsorgt werdengrfordertich.
Entladen Sie die Batterie vollstandig wahrend des Betriebs mit derWersenden Sie den Akku nur mit unbeschadigtem Gehduse. Kleben Sie
Gerat, entnehmen Sie sie, und isolieren Sie die Kontakte mibffene Kontakte ab und verpacken Sie den Akku so, dass er sich
Isolierband, um Kurzschliisse zu vermeiden. Die Batterie darf nichinnerhalb der Verpackung nicht bewegen kann. Beachten Sie auch
gedffnet oder in Einzelteilen entsorgt werden. Entsorgen Sie sie amdgliche zusatzliche nationale Vorschriften.
speziell dafiir vorgesehenen Sammelstellen.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade CompanyLimited,as the responsible
manufacturer declare Cordless miter saw

TM Procraft: PGS20, PGS28

Are of series productionand confirm to the following European Directives and are
manufacturedn accordancewiththe followingtandardsor standardizediocuments?

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

? Authorizedepresentativableto compilethe technicalocumentation

CZ PROHLACENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédn

vyrobceprohlaSUJemeze Akumulatorovpokosovapﬂa

TM Procraft: PGS20, PGS28

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v soulad
nasledujicimnormaminebostandardizovanymdokumenty?

'}(echnlcka dokumentace byla podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.
VYROBENO V PRC. E-mail: vegatools@163.com
CZECHREPUBLICIMPORTERVEGATOOLSs.r.0.

1CO: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Krizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420778752534 E-mail:info@procraft.czWeb:www.procraft.cz

* Autorizovanasobapovérenachvalovanintechnickedokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako

zodpovedny vyrobca vyhlasujeme, ze AkumulatorovaTeCh”'Cka dokumentacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room

pokosova pila

TM Procraft: PGS20, PGS28

PL DEKLARACJA ZGODNOCCI WE

My, VegaTradeCompanylLimited,jako odpowiedzialny

producenbswiadczamyze Akumulatorowgaitaukosowa

TM Procraft: PGS20, PGS28

BG OEKNAPALINA 3A CbOTBETCTBUE

Wir, Vega Trade Company Limited, erkldaren in
eigener Verantwortung, dass Akku-Kappsage

TM Procraft: PGS20, PGS28

RO DECLARASfilA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited,
producatordeclaranFierastrawde ongletfarafir

TM Procraft: PGS20, PGS28

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelos gyarto
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkus gérvago flrész

TM Procraft: PGS20, PGS28

in calitate de

St zo sériovejvyrobya v sulades tymitoeurépskymsmernicamia vyrobenév silades
nasledujucimi normami alebo Standardizovanymi dokumentmi: 2

212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai,
VYROBENO V €LR. E-mail: vegatools@163 com

* AutorizovangastupcachopnypredloZitechnickdokumentaciu

PRC.

it . . . jskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firnEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room

212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W P}
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniongrzedstawicigbsiadajacgostepdodokumentacgechnicznej

F i i ii nforderung
der folgenden Richtlinien und harmonisierten Normen: 2

Technische Dokumentation: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, Adresse: Raum
212, 2. Etage, Gebaude 11, Nr. 898 Lingshan Road, Shanghai, VR China.
HERGESTELLT IN CHINA. E-Mail:vegatools@163.com

IMPORT: Elephant Tools GmbH. Registrierte Adresse: Bulgarien, 1799 Sofia, Mladost 2, Bl
261A, Eingang 2, 4. Etage, Wohnung 12. Lager- und Serviceadresse: Stadt Bozhurisht
Europa-Boulevard 10, 2227, Lager Nr. 15.

3 Autorisierter Vertreter, der die technische Dokumentation erstellen kann

1n conform1tate cu urmatoarele standarde sau documente standardlzate 2
Documentatia tehnica a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.

Room 212 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.

FABRICATE iN RPC. E-mail: vegatools@163.com
* Reprezentantautorizatn masurasa intocmeascdocumentatieehnica

Kovetkez6 szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen keriil
gyartasra:?

Mszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 LingshanRoad, Shanghai,PRC. FABRICATHN RPC. E-mail:
vegatools@163.com

3 Miiszakidokumentaciosszeallitasarfogosultkepviseld

RU CE [IEKNAPALIUA COOTBETCTBUA

Wird serienmaBig hergestellt’ und entspricht den folgenden europaischen Richtlinien so

Wir, Vega Trade Company Limited, als verantwortlichqun folgenden Normen oder standardisierten Dokumenten: 2

Hersteller erklaren, dass Akku-Gehrungssage

TM Procraft: PGS20, PGS28

DE CE KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, Vega Trade Company Limited, als
verantwortlicher Hersteller erklaren, dass Akku-
Gehrungssage

TM Procraft: PGS20, PGS28

CzechRepublic
': 000000099999999

3: Jan Paluchnik
VEGATOOLSs.r.0.,
Krizovnicka86/6,
Stare Mesto,
11000 Prague,

Technische Dokumentation wird bereitgestellt von: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, Adre:
Biiro 212, 2. Etage, Gebdude 11, Nr. 898 Lingshan Road, Shanghai, VR China. HERGESTELL
CHINA. E-Mailegatools@163.com

3 Autorisierter Vertreter, der technische Dokumentation bereitstellen kann

Wird serienmafig hergestellt' und entspricht den folgenden europdischen Richtlinien
und wird gemaB den folgenden Normen oder standardisierten Dokumenten gefertigt:
2

Technische Dokumentation wird bereitgestellt von der Firma: VEGA TRADE
COMPANY LIMITED, Adresse: Biiro 212, 2. Etage, B11, Nr. 898, Lingshan Road,
Shanghai, VR China. HERGESTELLT IN DER VR CHINA. E-Mail:vegatools@163.com

3 Autorisierter Vertreter, der in der Lage ist, technische Dokumentation
bereitzustellen

2011/65/EU

2:2006/42/EC (anditsamendmen?015/863/EU)

2014/30/EU
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