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ENI Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ1 Upozornéni!

Neinstalujteyeprovadéjtedrzblaninepouzivejteentovyrobeldrive nezsi precteteokynyuvedend tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezitéabystesi predmontazouyidrzbowa obsluhowproduktipreditalpokyny tomtonavode.

PL | Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BGI BaxHo!

Es ist auBerst wichtig, die Anweisungen in diesem Handbuch zu lesen, bevor Sie mit der Montage, Wartung
oder dem Betrieb des Produkts beginnen.

ROl Atentie!

Esteesentiaba cititiinstructiunildinacestmanuafnaintede asamblaregfectuareantretinerii operarea
produsului.

HUI Figyelem!

Fontos, hogy a termék Gsszeszerelése, karbantartasa és hasznalata elétt elolvassa a kézikonyvben talalhaté
utasitasokat.

RUI BHumaHme!

Heo6X0AMMO NpoumMTaTh MHCTPYKLMM B JAHHOM PYKOBOACTBE Nepes C6OPKOi, 06C/yKMBAHMEM M SKCMIyaTaLmen
[JaHHOrO U3Zenms.

DE ACHTUNG!

ACHUNG!
Es ist sehr wichtig, dass Sie die Anweisungen in diesem Handbuch vor der Montage, Wartung und dem Betrieb
dieser Maschine lesen.
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PE2150 PE1650

* Pic. A1.1 (PE2150); A1.2 (PE1650) / Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucyBaHe / Desen / Kép / Puc. / Ma

PE2150 PE1650

* Pic. B1.1 (PE1650); B1.2 (PE2150) / Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHe / Desen / Kép / Puc. / Ma
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** Pic. 6, 7, 8 / Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.
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EN|ENGLISH
ELECTRICPLANER
PE1650, PE2150

MANUAL

Technicadpecifications

Model PE1650 PE2150
Ratedvoltage(V AC)/FrequencyHz) 220240/50
Ratedpower(W) 850 1300
No-loadspeed(min') 16500 16000
Max.cuttingwidththroughonepass(mm) 82 110
Max.cuttingdepththroughonepass(mm) 3 35
Rabbettingdepth(mm) 0-12 014
Noiseemissionvaluesdeterminedccordingo EN 62841-2t4:
Sound pressure level (dB(A)) LpA=81 LpA=84
Sound power level (dB(A)) LwA=92 LwA=95
Uncertainty K (dB(A)) K=3 K=3

Vibratiortotalvaluesanduncertainti determinedccordingo EN
62841-214:

Vibratiorevel(m/$) 7,10 7,11
Uncertainti (m/$) K=1,5 K=1,5
Protectiokevel P20
Protectionlass ]
WeightEPTA kgs 3,40 5,40
Weight(incl.accessories)sgs 4,90 7,75

DESCRIPTIC (PIC A1.1 A1.2 B1.1 B1.2 7)'

1. Fasteningbolt 11. _ Themovable
2. DeptHimitenf grooving/ protectivelevice

cutting 12. Drivebeltguard
3. Regulatoof planninglepth 13. Fixator
4. Sawdustejector 14. Supportbracket
2. Lockbyttonforsangustejector 6. Fuseaaie
. Thetriggemmechanism 17. Thefrontpart
7. UnlockButton of theplaner

. base
8. Fasteningbolt
A 18. Bladehead

9. Parallelguidance N
10. Fastening 1 ?lé{\e‘knlYes

GENERA INFORMATIOM

Planer is designed for planing lumber from wood of different species.

The construction of the planer provides:
¢ Planing flatsurface.
¢ Continuouslgdjustableuttingdepth.
¢ Grooving.
¢ Planingnateriahtananglefrom0°-45° to thesupporsurfacevith

anabutmentine.
¢ Removabf edgesthrougha slotin thefrontsupport.
A\ ATTENTION

ReadtheseinstructionsarefullyDo notoverloadhemotorof theelectric
planer.

Products under the brand PROCRAFT constantly are perfected
and improved. Therefore, specifications and design are subject to
change without notification. We bring you our deepest apologies
for any inconvenience caused by this.

GENERA SAFET INSTRUCTIOI

iy WARNING!Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power ticalure to follow all
instructionkistedbelowmayresultin electrishock,fireand/orserious

injury.
Saveall warningandinstructionsor futurereference.

The term “"power tool" in the warnings refers to your mainsoperated
(corded)powertoolor battery-operategcordless)powertool.

SPECIFIC SAFET' RULE! FOF PLANER
SAFETYINSTRUCTIONS OR ALL OPERATIONS

Alwayswearprotectivgoggles

Weara dustmask
@ Wearearprotectors

¢ Wait for the cutter to stop before setting the tool down. An exposed
rotatingcuttermayengagethe surface leadingto possibleloss of
controland seriousinjury.

¢ Hold the power tool by insulated gripping surfaces, because
the cutter may contact its own cord. Cutting accessory or
fasteners contacting a "live" wire may make exposed metal parts of
tﬂe I|2ower tool "live" and could give the operatoran electric
shock.

¢ Use clampsor another practicalway to secure and support the
workpiece to a stable platform. Holding the workpiece by your hand
oragainsthebodyleavest unstablendmayleadto lossof control.

ADDITIONALSAFETYWARNINGS
Holdthepowertoolfirmlyduringoperation.
Donottouchtherotatingartsof theinstrument.
Donotleavethetoolrunninginattended.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical cables and load-
bearing walls. Use suitable detectors.

¢ Do not touchworkingtoolsimmediatelyfterfinishingwork,
allow them to cool down.

¢ Switchoff thepowertoolimmediatelif theworking.oolbecomes
jammed.

O Accessories must be stored and handled with care in accordance
with the manufacturer's instructions.

O Avoidplaningon bolts. Checkfor the presenceof boltsworkbench
orsand.

¢ Becarefuwhenremovingndinstallingheblade.

¢ Beforeoperationgcheckthetightnesof theadjustmenscrew.

¢ Holdthetoolwithbothhandswhenperforminguttingandplaning
operations.

O Takeyourhandoff theroundedarts.

¢ Before planing and machining, let it run for a while to see if

the vibrations and oscillations planer knife. Maybe the knife
was not installed correctly or without balancing.

O Make sure that the blade can not touch the workpiece before turning
on the power.

¢ Beforeyoustartplaningvorks,makesurethatthetoolhasreached
fullspeed.

¢ Keepa distanceof at least200mm (8 inches)fromthetool.

O Before making adjustments switch off the power, unplug the power
cordandwaituntilthe spindlehas stoppedcompletely.

¢ Do not remove the wooden trim with hands. When cutting
wood shavings easily falls into the recess. Clean it with a stick.

¢ Turning tools can not be installed if it is not hold. The tool can only
work when you hold it.

O Before you put the planer into place, turn off the power. Put the
planerup-sidedown,so that the knifedoesnot touchanything.

O The spindle, knife, knife cover must be replaced (PE2150
with detachable blades). Avoid imbalance and reduces the
use of the tool. Keep these instructions.

S R

RULE iIFOF USE OF EQUIPMEN

Planingpic.B1.2)
1. Duringtheslicingbladefuse 16 automaticallgoesup.
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2. Setthedesirectuttinglepthandturnthetool.
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EN| ENGLISH BN
3. Puttheplaneso thatthebladeguardcameon theworkpiece. complectionf themachine.

4. Gentlypush forwardand pass this pressureon the frontpart of  peplacebothbladessimultaneousltherwisémbalanceancausevibra-
the planer(17), planerbaseto firmlylay downthe entiresurface  jgn andreducetheperiocbf normabperatiowf themachine
andfuse knife leaned back. g :
5. Evenlyleadplaneto planeonthesurface. MountingffthebladesHSs
Worfiingss a tablegrooving-cuttimgachingpic.A1.1)examplemodel 1. To remove the planer knife, turn the knife head 18 until the latch bl
PE2150 201is notparallel planer block 1Tsinga wrench,loosenthe four
screwsand removethem.Thenremovethe lockknife20 (pic.5).
2. Slidethe latchblade20 witha knifeplaner19 to pullits headout
of the blade 18 or the guide groove. Rotate the head of the knife for

1. Pull the planeover supportbracket(14) out of the box, tighten
the four mountingscrews (10).

2. Securethesupportbracket(14)withfourscrews. another! 80° andrepeattheproceduréor theremovabf thesecond
3. Set movable protective device (11) into the hole in the blade (pic. 5).

support bracket, fix the movable protectivedevice (11) with SharpenintheplanerfinifeHSS(forPE2150nly)

fasteningbolt (8). Wornor bluntHSS planerbladecan be sharpenedusinga grindingdevice

4. Pressthereleasebutton(7), thenpressthetrigger(6), pushthelock  anda grindstone.

(13)to locktheswitch.
1. Insert the two knife to sharpening device and clamp them by

Functionings a planer(pic.B1.2)examplenodelPE2150 tighteninghe thumbscrew.Makesure thatbothbladesare firmly
1. Removethelock(13)anda movablerotectivelevice(11). seated (pic. 6).
2. Loosenthe fourmountingscrews(10), removethe planefromthe 2. Uniformly and with a little push to move the sharpening device with
supportbracket (14). inserted knives on the touchstone.
3. Setthedesirectuttinglepthandturnplaner. /N ATTENTION
4. Installthefrontpartof theplanerpads17 ontheworkpiecand
move the planealongthe surfacewitha uniformfeedrate. Youneedto replacebothblades.
Duringplanindargesurfacegbeamsbpoards etc.),the pressuremustbe AdjustingsettingheplaneffiniveHSS
attachedo thecentralpartof theplanerbase. Before installing new or sharpened planer knives, remove accumulated dirt
Donotapplypressureo thefrontor rearof theplanerbase. fromthe headof the knife18, 19 flat knivesand knifeclamp20.
Switchingnandoff /\ ATTENTION
On:Pressthereleasebutton(7),thenpressthetrigger(6).
. ") P gger(6) Before installing, you must properly adjust the height of new or sharpened
Off: Release the trigger (6). flat knives.
Adjustinthecuttinglepth(pic.3) ) ) 1. To adjustthe heightof the bladesused referencestandard21 (pic.
Usmgthe;d]usth(nobof regulatoof planninglepth(3) planingdepth 8).
canbeadjustedn therangefrom0 to 3.5mm 3). 2. Install the flat knife blade 19 and the latch 20 in an exemplary
Counterclockwise rotation = decreases the depth. measure. Check that the lock knife went into the
. T ¢ corresponding groove.Pushthe knifeplanerto stopand holdthe
Clockwiseotation increaseshecuttingdepth. latchblade20in this position, attach it using the fixing screws. This
Instructionforuse will automaticallgdjust the height.
0 Excessivefeedratesignificantlyeducesproductivityand 3. Installthe flat bladesin reverse.Planerknivesmust be installed
reduces the useful life of the blade. in assembled form and centered relative planer base. During
\ysharokni id d . bilitiesrhil . tightening small screws observe proper tightening sequence
& ?hnegiar?ép nivesprovidegoodcuttingcapabilitiewhileprotecting (pic.7).

¢ Whenworkingwithsolidmaterials(eg, hardwood)installonly low A\ ATTENTION

cuttingdepth(pic. 3).

¢ Toobtairhigh-qualityurfaceonlyworkon lowspeedflow.

¢ Atthetime,replaceor sharperknives.Ourprogranof applianceis
designedo ensureconsistentuality.

O After adjusting the flat of a knife to extract the small screw (pic. 7)
of the lock knife.

Beforestartingheplanercheckscrewsaretight.
O Turntheknob18 of theknifeby handandcheckwhethettheknives

Fuseof finife N
do not touchf hing.

Built-irfusebladel6allowsyouto putplaneimmediatelgfterusewithout onottouchforanything

damagingthe work surface of the knife. Dustextraction

Bevelingpic.4) examplenodelPE2150 1. ChanginghechipejectiordirectionHolddownthelockbuttorand

v-shaped grooves 15 in front of the planer base (base plate) 17 allow quicRulloutthechipejector.
and easily remove the workpiece edge. Use V-shaped groove according tQ. Reinstalthechipejectomby turningtintheoppositedirection.

the desired width of the bevel. X 3. Working with a dust extraction device: Connect the suction hose
Todo this,a planewitha V-shapedroovel5 on theedgeof theworkpiece of the appropriate dust extraction device to the connection of the
andsendit alongtheedge. chip ejector.

During the cutting edge remains constant angular position (45°) and a4nWorking without a dust extraction device: place a dust bag on the
form flow rate (pic.4). chip ejectornozzle.

Slottingpic.B1.2) Beltreplacement

Grooves (folds) can be done using two devices: depth limiter of groovirﬂ ATTENTION

cutting 2 and the parallel guidance 9. Beforeperformingny workon themachineyoumustremovethe power
1. Installtheparalleguidanc® andthedepthof groove?. cordfromtheelectricabutlet.
2. Loosenthe lockscrew8 andset the desiredwidthslotting(max. 1. Toreplacethedrivebelt,looserthescrewandremovethebeltcover
82 mm). Tighten the screw. 12. Removethe worndrivebelt. Beforeinstallinga new drivebelt

3. Setthedesireddepthusinga groovingroovinglepthstop2. carefullyemovenydirtfromthepulleyandthedrivingear.
4. Dotheplanninguntilyoureachthe desireddepthof groove Make 2. Installthenewdrivebelton topof thedrivinggearandslowlyturning

surethattheplaneis directedaterateferenceressure. it manuallyto push the largepulley.Makesure that the drivebelt
runs exactly along the longitudinal grooves of the driving gear and

Knifereplacement pulley. Replace the cover of the belt 12 on the top and tighten
A\ ATTENTION the screw so that the drive belt fell exactlyin the longitudinal

X . groovesof the drivinggear and pulley.
Beforeperformingnyworkon themachinepnplugthe powercord.

During the replacement of the knife planer recommended to wear prc MAINTENANC OF EQUIPMEN
tiveglovesto avoidclippedon sharpcuttingedgeof the knifeplaner. A\ ATTENTION

In the kits for upgradingHSS knifecan be used, it dependson standard
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Beforeperformingny workon the machineyoumustremovethe power
cordfromtheelectricabutlet.

To ensure safe and proper operation,always keep the machineand
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ventilationslots clean. Regularlyclean the blade guard 16 and ensure
its properfunctioning. OBECNI INFORMACE

If the carbonbrusheswear machineis switchedoff and itself shouldsent Hoblik je uréen k hoblovani feziva ze dfeva riznych druhl. Konstrukce
totheservicedepartmenformaintenance. hobliku poskytuje:

If the machine still is defective, despite proper production and testing,, Hoblovanfovnéhagovrchu.

repairs must be performed by an authorized service representative p%wer

tool serviced by Procraft. Schopnosplynulekontrolovahloubkthoblovani.
0 Hoblovani materidlu pod hlem 0°- 45° k nosné plose pomoci
ENVIRONMENTZ2 PROTECTION dorazového pravitka.
Out of concern for the environment, power tools, accessories 0 Odstranénskrajipomocidrazky prednpodpére.
K and packaging should be recycled in accordance with applicabm POZOR

environmentaprotectionregulations.Power tools must not be
. " ) B .
disposedinto householdwaste! PFectétesi pozornéytopokyny!

EU countrieonly: ) o Nepretézujte motor hobliku. Vyrobky pod ochrannou znamkou PROCRAFT
In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste neustale vylepsuji a vylepsuji. Specifikace a konstrukce se
electrical and electronic equipment and its implementation  proto mohou zménit bez predchoziho upozornéni. Omlouvame se za
in nationallegislation,damagedor used electricalequipment  pfipadné nepFijemnosti.
must

be separatedndrecycledn accordancevithenvironmentakgulations. BEZPECNOSTNIPOKYNY

If disposedncorrectlywasteelectricadndelectroniequipmentnayhave

harmful effects on the environment and human health due to the potpntj P . - .
presence of hazardous substances. P E W&TRAHA'Prostudu;tm viechnybezpecénostniystrahy,pofiyny,

ilustracea specififiacéi tomutcelefitricfiémoaradiNedodrzovanisech
nize uvedenych pokynd miize mit za nasledek Uraz elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézké poranéni.
Vsechnavarovnaipozornéna pokynydo budoucnaischovejte.

< G V upozornénichouzitypojem, elektrick@aradi‘se vztahujena elektrické
CZ| CESKY négdi napéjer?éze s%féj(se sitovym kabelem)a na elethrickénéFadi
HOBLIKELEKTRICKY napajené akumulatorem (bez sitového kabelu).
PE1650PE2150 ZVLACTN BEZPECNOST! PREDPIS' PRC HOBLIK'
MANUAL

BEZPECNOSTNPOKYNYK VECKERYMIKONUM

Technicfigpecififiace
Model PE1650 PE2150 Vzdynosteochrannéryle.

Jmenovit@apéti(V AC)/FrekvenceHz) 220240/50
Jmenovityykon(W) 850 1300 @ Doporucujee pouzivaprotiprachovamasku.
Jmenovitétacky(min') 16500 16000
?Aax%ifkahoblovém'/ jednomprichodu &0 110 @ Pouzivejtechranwsluchu.
mm
Maxhloubkahoblovany jednonprichodu 3 35
(mm) ’

0 Pred odloZenim nafadi pockejte, neZ se niZ zastavi.
Hloubkapolodrazkymm) 0-12 014 Odhaleny rotujici n(iz se muze zaseknout do povrchu a zpusobit

d isihluki odl ztratu kontrolyebo vazné zranéni.
Flodnotiemisihlukstanoven@odleEN 62841-2: O Elektrické nafadi drite za izolované uchopovaci plochy, jelikoz muze

Hladina akustického tlaku (dB(A)) LpA=81 LpA=84 dojit ke kontaktu noZe s napajecim kabelem. PFi Fezu do
Hladina akustického vykonu (dB(A)) LwA=92 LwA=95 zivého vodice mize nechranénymi kovovymi Castmi elektrického
Chyba K (dB(A)) K=3 K=3 naradi vést elektricky proud a zpusobit Graz obsluhy.

. L ¢ ObrobekadnéupevnéteUpinanbbrobkudo pripravkmebosvéraku
Celkovénodnotyibracia nejistot& stanovenpod|eEN 62841-214: je bezpecnéjshez drzeniobrobkurukou.
Hladinavibraci(m/g) 7,10 7,11 ¢ Pred polozenim naradia pockajte, kym sa néz nezastavi. Nechraneny
Chyba K (m/s?) K=1.5 K=1.5 rotujuci ndz sa moze dostat’ do kontaktu s povrchom a spdsobit’

stratu kontroly a zavazné zranenie.

Kategoriechrany 1P20 ¢ Drzte elektrické naradie za izolované uchopovacie plochy,
Stuperkryti I pretoze n6z by sa mohol dostat' do kontaktu s napajacim kablom.
WP LENAS Rezacie prislusenstvopri kontakte s fazou moéze prepojit
HmotnosEPTA kg 3,40 5,40 odhalenékovové Casti naradias fazoua pouzivatelméze byt
T . zasiahnutyelektrickym pradom.
Hmotnos{(vcetnéprislusenstvifkg) 4,90 775 0 Obrobok riadne upevnite. Upinanie obrobku do pripravku

alebo zverakaje bezpecnejsiako drzanieobrobkurukou.

POPI' (VYKRE A1.1 A1.2 B1.1 B1.2 7) BALCIEBEZPECNOSTNPOKYNY

1. Upevriovadroub 1. Pohyblivikryt 0 Pocaspracedrzteelektrickdaradiepevne.
2. Omezovahloubkydrazek 12. Krythnaciho 0 Nedotykajtea rotujlcickastinastroja.
3. Regulatohloubkyhoblovani remene 0 Nenechavajteastropezatbezdozoru.
4. Vyhazovagilin 13. Zapadka 0 Vyvarujte sa poskodeniu plynového a vodovodného potrubia,
5. Tladitkaamkuprovyhazovaé 14 Drzak elektrickych kablov a nosnych murov. Pouzivajte vhodné detektory.

pilin 15. Vdréazka 0 Nedotykajtesa pracovnychnéstrojovihned po skonéeniprace,
6. Spoustad 16. NoZovapojistka nechajte ich vychladnit.
7. Odemknétéla&itko 17. Predniast 0 Pokialsa naradiezasekne pkamziteno vypnite.
8. Upevitovadiroub podrézkyetadla ¢ Pracovnynastrojmusibyt skladovanya musisa s nim manipulovat v

L. P stlade s pokynmi vyrobcu.
9. Paralelnprivodce 18. Posuvnyntiznoze . L . .
. . z o ¢ Vyvarujtesa hoblovaniwskrutiek.Skontrolujtena pracovnonstole
10. Upeviovagroub 19. Hoblovacinoze skrutky alebo piesok.
20. Drzaknoze
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O Pridemontaza instalacii
nozapostupujtepatrne.
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Predpracowskontrolujtéesnosthastavovaceskrutky.

Prirezania hoblovandrztenastrojobomirukami.

Vyjmeteukuzo zaoblenyckasti.

Pred hoblovanim a rezanim nechajte nastroj chvilu bezat

S oo <o

EI=4 -

¢ Vyménte nebo naostrete noze vcas (pro model PE1650, PE2150).

Nas program pripravku zarucuje stalou kvalitu.
Pojistfianozu

Vestavéna pojistka noze 16 umoznuje vlozit hoblik ihned po pouziti bez

na volnobehu, aby ste zabezpecili, 7e sa v hoblovacom niizka poskozeni pracovni plochy noZe.

nevyskytujuvybraciea oscilacie. N6z moze byt nainstalovany
nespravnealebo bez vyvazenia (pri modeli PE1650, PE2150).

0 Pred zapnutimnapajaniasa uistite, Ze sa n6z nemoze dotknat’
obrobku.

0 Kymzacnetehoblovatyistitesa, ze nastrojdosiahoplnarychlost.
0 Udrzujteminimalnwzdialenos200mm (8 palcov)od nastroja.

0 Pred vykonanim (prav vypnite napajanie, odpojte kabel zo zas

pockajte, az sa vreteno Uplne zastavi.

0 Nedistite drevené oblozenie rukami. Pri rezani dreva lahko
spadnu tiresky do zarezu. Vysistie palickou.

Hranyhra(vyfirest) (napfrifilashodePE2150)

Drazky 15 ve tvaru pismene V v predni ¢asti zakladny roviny (zakladni

deska) 17 umoznujirychlea snadnosekat okrajesoucasti.V zavislosti
na pozadované Sirce zkoseni pouzijte drazku ve tvaru pismene V.

Za timto ucelem polozte rovinu s drazkou V na okraj obrobku a posurite

jej podél okraje.

URidysekani hran udrzujte konstantni Ghlovou polohu (45 °) a rovnomérny

posuv (vykres4).
Rezandrazfigvyfire81.2)

Drazky (zahyby) lze vyrobit pomoci dvou zafizeni: omezovace hloubky

0 Sstruznicky néstroj nie je mozné nain3talovat, ak nie je pridrdsagek 2 a paralelnihovedeni9.

Nastroj moze fungovat iba ak ho drzite.

0 Pred intalaciouhoblika vypnite napajanie. Umiestnite hoblik
hore nohami tak, aby sa noz nedotkol obrobku.

0 Vreteno, ndz, kryt nozta musia byt vymenené. Vyvarujte

sa nevyvazenosti a skracujte dobu pouZivania nastroja, ulozte

tato prirucku.

PRAVIDL: ZARIZENi

Hoblovan(vyfire81.2)

1. Béhemhoblovanpojistkanoze16 automatickgtoupa.

2. Nastavtepozadovanohloubkihoblovana zapnétenastroj.
3. Umistéténobliktak,abypojistkanozezapadlado obrobku.
4

. Jemnézatlactedopredua prenestetento tlak na prednistranu
hoblikutak, abypodrazkaoblikudobrepriléhalgpo celéplosea kryt
noze se odklonilzpét.

5. Rovnomérnéajedtena rovinnoyplochu.

1. Namontujteovnobézn&edeni9 a hloubkomépro hloubkudrazek
2.

2. Povolte zajiStovaci Sroub 8 a upravte pozadovanou Sirku rfezu drazky

(max. 82 mm). Utdhnéte Sroub. Pomoci hloubkoméru 2
nastavte pozadovanou hloubku dréazky.

3. Dotknéte se, dokud nedosahnete pozadované hloubky drazky.
Ujistétese, ze je hoblikvedenboénimpodptrnyntlakem.

Vyménaoblovacihooze
A pozor

Predzahajeninpracena strojiodpojtezastrékwe zasuvk.
PFivyménéhoblovacihmozese doporucujenositochrannérukavice,
aby se neodrizly proti ostrym britim hoblovaciho noze.

V modernizacnich soupravach miizete pouZit niiz HSS, v zavislosti na
standardnim vybaveni stroje.
VyméteobanoZesoucasné.Jinakmizenevyvazenostpusobitvibrace
a zkratit bézné pouzivani stroje.

Pracujte jafio stolni hoblifi s pouzitim modelu PE2150 jafio prifilad

(vyfiresA1.1)

1. Vytdhnéte hoblik z op&rné konzoly (14) z tésnici krabice a utahnétel. Pro vyjmuti hoblovaciho noZe otocte hlavou noze 18, dokud nebude
drzak 20 noze rovnobézny s rovinou hobliku 17. Pomoci klice povolte

Ctyfi upeviovaci Srouby (10).

2. Zajistétgodpéry14)Ctyrmsrouby.

3. Namontujte pohyblivé ochranné zafizeni (11) do otvoru v
podpérné konzolea upevnétepohyblivéochrannézarizeni(11)
upeviovacimsroubem (8).

4. Stisknéte odblokovaci tlacitko (7), poté stisknéte spoust (6)
a stisknutim zamku (13) spinac zajistéte.

FungujgafiohoblifinaprifilacthodePE2150)

1. Sejmétezamek(13)a pohyblivkryt(11).

2. Povoltetyriupeviovadrouby(10),vyjmétéoblikz opérnékonzoly
(14).

3. Nastavteozadovanohloubkthoblovana zapnétenoblik.

4. Polozteprednicasthoblovacihdloku17 na obrobeka
rovnomeérné posurite hoblik podél povrchu.

DemontagozthoblifitHSS

Ctyrisroubya vyjméteje. Potomvyjmétedrzak noze 20 (vykres
5).

2. Posuntedrzak noze 20 spolecnés hoblovacimnozem 19, abyste

jej odstranili z hlavy 18 noze nebo z vodici drazky. Otocte noZovou

hlavu o 180° a opakujtepostuppro vyjmutidruhéhonoze (vykres
5).
Brou3ennoZz(HSS (pouzePE2150)
Opotrebované nebo tupé hoblovaci noze HSS lze naostfit ostricem
a oslikem.

1. Vlozte oba noze do ofezavathautahnéte je utazenim kridlového

Sroubu.Ujistétese, Ze jsouobanozezcelazasunuty(vykres6).
2. Rovnomérné as malym tlakem posufite ofezavatko s
nasazenymi nozi na osli.

A\ PozoR

PFi hoblovani velkych povrchl (desky, desky atd.) By mél byt tlak aplikovan

na stredni ¢ast podrazky hobliku.

Netlactena prednianizadnicastpodrazkyobliku.

Zapnuta vypnuto

Zapnuti: stisknéte uvoliovaci tlacitko (7) a poté spoust’ (6).
Vypnuti: uvolnéni spousté (6).
Nastavertiloubfijroblovanivyfires)

Obanozemusibytvyménény.

Nastavend instalacdoblovacichoZ{HSS

Pred instalaci novych nebo naostfenych hoblovacich nozd
odstrarite nahromadené necistoty z hlavy 18 noze, plochych nozu
19 a drzéku 20 noze.

M\ pozor

Pomoci nastavovaciho knofliku (3) miZete nastavit hloubku hoblovaniRfed instalaci musi byt spravné nastavena vyska novych nebo naostfenych
rozsahu od 0 do 3,5 mm (3). plochych nozd.

Otéaceni proti sméru hodinovych rucicek snizuje hloubku hoblovani. RotacePFikladnénéFitka1 slouzik nastaveniyskynoz(i(vykres).

ve sméru hodinovych rucic¢ek zvysuje hloubku hoblovani. 2. Nastavte plochy nCl? 19 a drzak 20 noze na méfitko modelu.
Zkontrolujte, zda zamek noze zapadne do odpovidajicich drazek.

Navodi obsluze LT zam 4 ) 1 K
Zatlacte hoblovaci nuz proti dorazu a drzte drzak 20 noze v

0 Nadmérnéychlostposuvwyraznénizujproduktivita takésnizuji
Zivotnostnoze.

0 Pouzeostrénoze poskytujidobrérezacischopnosta zaroven
chrani hoblik.

O Pripracis tvrdymimaterialy(jakoje tvrdédrevo)nastavtepouze
malou hloubku hoblovani (vykres 3).

0 U vysocekvalitnichpovrchipracujtepouzeprinizkémposuvu.

této poloze a upevnéte jej pomoci upeviiovacichsroubl. Tim
se automatickyupravivyska (vykres7).

3. Nasadte ploché noze v opa¢ném poradi. Noze hobliku musi
byt nainstalovany smontované a vystredéné vzhledem k
podrazce hobliku. PFi utahovani malych S$roubu dodrzujte
spravné poradi utahovani (vykres7).

A pozor

PRO-CRAFT




0 Po serizeniplochéhonoze vyjméte maly Sroub (vykres7) z
drzaku noze.

0 Pred zahajenim hoblovky zkontrolujte, zda jsou 3rouby
pevné utazeny.

PRO-CRAFT
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0 Otocterukountiz 18 rukoua zkontrolujtezda se nozenedotykaji

cokoli. HodnotyemisiihlukustanovenéodlaEN 62841-214:
Sbérprachu Hiadina akustického tlaku (dB(A)) LpA=B1  LpA=84
1. Zména sméru vyhazovani tfisek: Podrzte stisknuté tlacitko zamk Hladina akustického vykonu (dB(A)) LwA=92 LwA=95
vytahnéte vyhazovac trisek. Nepresnost’ merania K (dB(A)) K=3 K=3

2. Znovunainstalujteyhazovadrisekotoceninv opacnénsméru.

3. Praces odsavacinzarizenimSacihadiciprislusného
odsavaciho zarizenipripojtek pripojceodhazovacerisek.

4. Prace bez zafizeni na odsavani prachu: na trysku odhazovace tFise
nasad'te sacek na prach.

Celkovénhodnotyibracia neistot stanovengodlaEN 62841-2t4:

Vibracigm/s?) 7,10 7,11
Nepresnostherania (m/s$) K=1,5 K=1,5

Vyménanacihdemenu Kategoriaochrany P20
A\ pozor Stupefi krytia I
Pred provadénim jakychkoli praci na stroji musite odpojit zastrcku VaAhaEPTA kg 3,40 5,40
ze zasuvky.
Vaha(v¢. prislusenstvadg 4,90 7,75

1. Chcete-liyménitinacifemen povolt&rouba sejmétekrytfemenu
12. Odstrarite opotrebovany hnaci femen. Pred instalaci
nového hnaciho femene opatrné odstranite veskerou necistotu POPIS ZARIADENIA (KRESLENIE A1.1; A1.2; B1.1; B1.2;
femenice ahnaciho kola. 7)

2. Nasad'te novy hnaci femen na horni cast hnaciho mechanismu a 1. Upeviiovaciakrutka 11.Mobilnébezpecnostné
pomalu jej otacejte rukou a tlacte jej na velkou femenici. p i~ Zariadenie
Ujistéte se, e hnaci remen bézi presné podél podélnych dré 2. Omezovahlbkydrazok
hnaciho kola femenice. Vratte kryt 12 Femenu nahoru a dotahr 3. Regulatoh{bkyhoblovania 12. Kryt
jej Sroubemtak, aby hnaci femen presné zapadl do podélnyct hnaciehademena

drazek hnacihomechanismu a femenice. 4. Vyhazovadilin ..
5. - . +14. Drziak
P— ~ Tlacidlozamkupre vyhladzovac
UDRZB/ ZARIZEN pilin 15. V-drazka
A pozor 6. Spistac 16. Nozova
i &i oistka
Pred provadénim jakychkoli praci na stroji musite odpojit zastrcku v Odon‘ikmtélaqdlo 17 g dnacastzaklad
ze zasuvky. 8. Upeviiovaciakrutka ~h;%lggggﬁ;za adne
Pro zajiSténi bezpecného a spravného provozu udrzujte stroj a 9. Paralelngprevodca 7
vétraci otvory vzdy Cisté. Pojistkupro niz 16 pravidelnécistéte a 10 Upeviiov 18. Posuvny
2 néz

ujistétese, ze funguje spravne.
V pripadé opotiebeni uhlikovych kartackl se stroj vypne a musi byt zaslan
do poprodejniho servisu k Udrzbé. VCEOBECN INFORMACIE

Pokudsei presradnowyrobua testovanstrojprestaukazejakonefunkéni,
musi jeho opravu provést oficialni servisni zastupce naradi PROCRAFT,

Hoblik je urceny na hoblovanie reziva z dreva réznych druhov. Konstrukci:
hoblika poskytuje:

OCHRAN, ZIVOTNiH( PROSTREL 0 Hoblovanigovnéhgpovrchu.
0 Schopnosplynulekontrolovatilbkuhoblovania.

Elektrickénaradi,prisluSenstva obalyby mélybyt ’ X o X
E recyklovanyzplsobem $etrnym k zivotnimu prostedi. 0 Hoblovanie material pod uhlom 0°- 45° k nosnej ploche pomocou
Nevyhazujte elektrickéradido domovnihoodpadu! dorazového pravitka.
PouzeprozeméEU: O Odstraneniekrajowdrazkyv prednejpodpere.
V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich A\ Pozor
K elektrickych a elektronickych zarizenich a prislusnymi
vnitrostatninpravnimpredpisynusibyt vadnénebovyrazené Preitajtsi pozornetietopokyny!
elektronicka zarizeni shromazdovany za ucelem ekologicky bezpecné A ; . .
recyklace. Nepretazujte motor hoblika. Vyrobky pod ochrannou znamkou PROCRAFT

o A i Y L, L, sa neustalevylepSujla zdokonalujuSpecifikacia konstrukciza preto
Prinespravndikvidacimohoumit pouzitaelektrickéa elektronicka . mézu zmenit bez predchadzajliceho upozornenia. Ospravedliujeme sa z:
zafizeni Skodlivé Ucinky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v dusledkipripadnéneprijemnosti.

mozné pritomnosti nebezpecnych latek.

BEZPECNOSTNIPOKYNY

A\ VYSTRAHAL Precitajte si vietfiy bezpecnostné vystrahy a vietfiy
pofiyny. Nedodrzanie vystrah a pokynov maze viest k zasiahnutiu

SK| SLOVENSKY elektrickym pridom, poziaru a/alebo vaznemu poraneniu.
ELEKTRICKYHOBLIK Vsetkyvystrahya pokynyuschovajt@re moznipotrebw budlcnosti.
PE1650. PE2150 Vyraz ,.elektricky nastroj” vo varovaniach oznacuje nastroj napajany z
POUiiVATEf"SKA’RiRUCKA elektrickej siete (drotovy) alebo nastroj napajany z batérii (bezdrotovy).
i

Technicl Bpecififidcie OSOBITNI:BEZPECNOSTN PREDPIS' PRE HOBLIK'

Model PE1650  PE2150 BEZPECNOSTNIPOKYNYPRE VCETKYOPERACIE

Menovité napétie (V AC)/ Frekvencia (Hz) 220240/50 Vzdynosteochrannékuliare.

Menovity vykon (W) 850 1300

iy -
Menovitotacky(min') 16500 16000 Odporucaa pouzivatprotiprachoviinasku.
Maxsirkahoblovanias jednoduchom

priechodé¢mm)

82 110
Maxh{bkahoblovania jednonprechode 3

@ Pouzivajtechranwsluchu.
(mm) 3,5

Hibkapolodrazkymm) 012 0-14 0 Predpolozeninmaradigpockajtekymsa noznezastaviNechraneny

PRO-CRAFT
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PRAVIDL: ZARIADENI£
Hoblovaniffires.B1.2)

SK | SLOVENSKY [li]

4. Poloztepredn(cast hoblovaciehdloku17 na obroboka
rovnomerne posurite hoblik pozdlz povrchu.

rotujuci ndz sa méze dostat do kontaktu s povrchom a
sposobit’ stratu kontroly a zavazné zranenie.

Drzte elektrické naradie za izolované uchopovacie plochy, . . . , . , s ,
pretoze ndzby sa moholdostatdo kontaktus nagéjacink%blon):. Pri hoblovani velkych povrchov (tramy, dosky atd".) by mal byt aplikovany
Rezacie prisluSenstvopri kontakte s fazou moze prepojit tlak na stredn(i Cast zakladnehoblika.

odhalenékovové Casti naradia s fazou a pouzivatel moze byt Netlactena prednianizadniastzakladnéhoblika.

zasiahnuty elektrickynpridom.

Obrobok riadne upevnite. Upinanie obrobku do pripravku
alebo zverakaje bezpecnejsiako drzanieobrobkurukou.

Zapnuté vypnuté

Zapnutie: stlacte uvoliovacie tlacidlo (7) a potom spust’ (6).

Vypnutie: uvolnenie spuste (6).

Pocaspracedrzteelektrickéaradiepevne Nastavenihlbfiyhobl"ovanieﬁre’s3) A S SR

. Pomocou nastavovacieho gombika (3) moZete nastavit’ hibku hoblovania v
Nedotykajtea rotujlcickiastinastroja. rozsahu od 0 do 3,5 mm (3).

Nenechavajteastropezatbezdozoru. Otacanieproti smeru hodinovychruciciek znizuje hibku hoblovania.
Vyvarujtesa poskodeniuplynovéhoa vodovodnéhopotrubia, Rotacia v smere hodinovych ruciciek zvysuje hlbku hoblovania.
elektrickych kablov a nosnych murov. Pouzivajte vhodné detektqqgvodnaobsluhu

Nedotykajtesa pracovnychnastrojovihned'po skonceniprace, 0 Nadmernérychlostiposuvu vyrazne znizujl produktivitua tiez
nechajte ich vychladnit. znizujlZivotnost'noza.

Pokialsa naradiezasekne pkamziténo vypnite. 0 Iba ostré noze poskytuju dobré rezacie schopnosti a zaroveri chrania
Pracovnynastrojmusibyt skladovanya musisa s nim manipulovat hoblik.

v stlade s pokynmi vyrobcu. 0 Pripracis tvrdymimateridlmiakotvrdédrevo)nastavteiba mal(
Vyvarujtesa hoblovaniwkrutiek.Skontrolujtena pracovnom hlbku hoblovania (kres. 3).

stole skrutky alebo piesok. 0 Privysokokvalitnyclpovrchoypracujtéba prinizkomposuve.
Pridemontaza instalacinozapostupujtepatrne. 0 Vymefite alebo naostrite noze véas (pre model PE1650, PE2150).
Predpracowskontrolujtéesnosthastavovaceskrutky. Nas programpri”ipravkowarucujestalukvalitu.

Prirezania hoblovandrztenastrojobomirukami. Poistfiaozov

Vyjmeteukuzo zaoblenyckasti. Vstavana poistka noza 16 umoznuje vlozit' hoblik ihned bez rizika

. . . . " . $Skodeni j plochy noza.
Pred hoblovanim a rezanim nechajte nastroj chvilu bezat poskodenia precovne) plochy noza

na volnobehu, aby ste zabezpecili, Ze sa v hoblovacom rRuistfimoZa(fires4) (napfifilacthodePE2150)

nevyskytujuvybraciea oscilacie. N6z moZze byt nainstalovany  prazky 15 v tvere pismena V v prednej Casti zakladne roviny
nespravnealebo bez vyvazenia (pri modeli PE1650, PE2150). (zékladna doska) 17 umoznuju rychlo a jednoducho sekat’ okraje sGcasti. V
Pred zapnutimnapajaniasa uistite, 7e sa ndz nemézedotknat  Zavislostina pozadovanej Sirke skosenia pouzite drazku v tvare pismena
obrobku. v.

Kymzaénetehoblovatyistitesa, 7e nastrojdosiahoplnéirychlost. Za tymot(icelompolozterovinus drazkouV na okrajobrobkaa posurite

o, ) , | ho pozd|(z okraja.
Udrzujteminimalnwzdialenos200mm (8 palcov)od nastroja. L. .. . ) . ,
L . fa . . . ., _Pre sekani hran udrzujte konstantn( polohu uhla (45°) a rovhomerny posu
Pred vykonanim Uprav vypnite napajanie, odpojte kabel zo zas| H 4).

pockajte, az sa vreteno Uplne zastavi. R
Negistite drevené obloZenie rukami. Pri rezani dreva lahko ~ RezanidrazfiyfiresB1.2)

spadn( tiresky do zarezu. Vysistie pali¢kou. Drazky (zahyby) je mozné vyrobit pomocou dvoch zariadeni: obmedzovace

. L . . . hlbky drazok 2 lelného vedenia 9.
Sustruznicky nastroj nie je mozné nainstalovat, ak nie je pr1dr9an|§x razok < a paraieincho vedenia

Nastroj moze fungovat iba ak ho drzite. 1. Namontujteovnobeznéedenied a hibkomepreh(bkudrazok2.
Pred in3talaciouhoblika vypnite napajanie. Umiestnite hoblik 2. Povolte zaistovaciu skrutku 8 a upravte pozadovanu Sirku
hore nohami tak, aby sa n6z nedotkol obrobku. rezu drazky (max. 82 mm). Utiehnite skrutku. Pomocou

Ay .o . s . . hibkomeru 2" nastavte pozadovanu hibku drazky.
Vreteno, noz, kryt nozta musia byt vymenené. Vyvarujte i i ; . I L. .
sa nevyvazenosti a skracujte dobu pouzivania nastroja, ulozte 3. Dotknite sa, kym nedosiahnete pozadovanti hlbku drazky. Uistite sa,
tato prirucku. Ze je hoblik vedeny bo¢nym podpornym tlakom.

Vymenahoblovaciehnoza
A pozor

Pred zahajeninpracena strojiodpojtezastrckwo zasuvky.

1. Pocashoblovanigoistkanoza 16 automatickytipa. C . . ) L , .
. ( ‘ 3 . . Pri vymene hoblovacieho noza sa odporuca nosit’ orchanné rukavice, aby sa
2. NasFavte!Jozad?vanhlbkuht?dlovanj.a Zzapnitenastroj. neodrezali proti ostrym britom hoblovacieho noza.
3. Umiestnité@obliktak, aby poistkanozazapadlado obrobku. V modernizacnych slipravach mézete pouzit ndz HSS, v zavislosti na
4. Jemne zatlaCte dopredu a preneste tento tlak na prednd Standardnom vybavené stroja.
stranu hoblika tak, aby podrazka hoblika dobre prihliehala po cel§lymeite obidva noze siicasne. Inak mdze nevyvazenost' sposobit a skrati’t
ploche a kryt noza sa odklonilspat’. bezné pouzivanie stroja.
5. Rovnomernprejditearovinniplochu. R P
Pracujtafiosostolnynhoblifions pouzitinmodel(PE215(:fio DemontadoZowoblifi#iss L
naprifilad (fires. A1.1) 1. Navybratiehoblovaciehmozaotoctehlavounoza18, kymnebude
L ., . . . drziak 20 noza rovnobezny s rovinou hoblika 17. Pomocou kluca
1. Vytiahnite hoblik z podporne;j konzoly (14) z tesniacej krabice a povolte Styri skrutky a vyberte ich. Potom vyberte drziak noza 20
utiahnite Styry upeviovacie skrutky (10). (kres. 5).
2. Zaistitepodpory(14)Styrmiskrutkami. 2. Posuiite drziak noza 20 spolecne s hoblovacim nozom 19, aby ;
3. Namontujte pohyblivé ochranné zariadenie (11) do otvoru v ste ho odstranili z hlavy 18 noza alebo z vodiacej drazky. Otocte
podpornej konzole a upevnite pohyblivé ochranné zariadenie (11)  nozovu hlavuo 180° a opakujtepre vybratiedruhéhonoza (kres.
upevnovacou skrutkou (8). 5).
4. Stisknite odblokovacie tlacidlo (7), potom stlaCte spust (6) BrusenienozovHSS (ibaPE2150)
a stla¢enim zamku (13) spinac zaistite. Opotrebovanélebotupéhoblovaci@mozeHSS je moznézaostritbriskou
FungujefiohoblifinaprifilacthodePE2150) a oslicou.
1. Uchoptezamok(13)a pohyblivkryt(11). 1. VloZteobidvanoZedoorezavatka utiahnitéchzatazeninkridlovou
2. Povoltestyriupevnovaciakrutky(10), vybertehoblikz podpornej skrutkou Uistitesa, ze s obidvanozeuplnezasunuté{kres.6).
konzoly (14). 2. Rovnomernea s malymtlakomposunteorezavatkos nasadenymi
3. Nastavtgozadovanhlbkua zapnitehoblik. nosmina oslici.
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A pozor

Obidvanozemusiabyt vymenené.
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Nastaveni¢instalacidoblovacichoZowHSS

Predinstalaciouovychalebozaostrenycthoblovacycmozovodstrante
nahromadanéecistotyz hlavy 18 noza, plochychnozov19 a drziahu20
noza.

A PozoR

Pred instalaciou musi byt spravne nastavena vyska novych alebo
naostrenych plochych nozov.

1. Prikladnémeritk@1 slizina nastavenieyskynozov(kres.8).

2. Nastavte plochy n6z 19 a drziak 20 noza na meritko
modelu. ~ Skontrolujte, i zamok noZa zapadne do
zodpovedajucich drazokZatlactehoblovacindz proti dorazua
drzte drziak 20 noza v tejto polohe a upevnite ho pomocou
upevnovacich skrutiek. Tym sa automaticky upravi vyska
(kres. 7).

3. Nasad'te ploché noze v opa¢nom poradi. Noze hoblika musia
byt nainStalované zmontované a vystredené vzhladom na
zakladriu hoblika. Pri u’tahovani malich skrutiek dodrzujte
spravneporadie utahovania (kres. 7).

A PozoR

0 Po nastaveni plochého noza vymerite mall skrutku (obr. 9) z drz
noza.

0 Pred zahajenimhoblovaniaskontrolujte,¢i su skrutky pevne
utiahnuté.

0 Otocte ndz 18 rukou a skontrolujte, &i sa noze
nedotykaji cohokolvek.

Zberprachu

1. Zmena smeru vyhadzovania triesok: Podrzte stlacené tlacidlo
zamku a vytiahnite vyhadzovac triesok.

2. Otoceninv opacnomsmerenamontujtepatvyhadzovaériesok.

3. Précaso zariadenimma odséavanieprachu:Pripojtesaciuhadicu
prislusného zariadenia na odsavanie prachu na pripojku odsavaca
triesok.

4. Praca bez zariadenia na odsavanie prachu: na hubicu na
vyhadzovanie triesok umiestnite vrecko na prach.

Vymeénanacihaemenu
A pozor

Predvykonavaninakychkolvelpracna strojimusiteodpojitzastrékuzo
zasuvky.

1. Ak chcete vymenit hnaci remen, povolte skrutku a vyberte
kryt remena 12. Odstrante opotrebovanyhnaci remen. Pred
instalaciou nového remena opatrne odstrante vsetky necistoty z
remenice a hnaciehoholesa.

2. Nasad'te novy hnaci remera hornd cast’ hnacieho mechanizmu a

pomaly otacajte rukou a tlacte ho na velkd remenicu. Uistite sa, ze-
hnaci remen beZi presne pozd\Z draZok hnacieho kolesa a remenicg. Wyrzutnikrocin 13.

Vrattekryt 12 remenomnahota dotiahniteskrutkutak, aby hnaci
remefipresnezapadoldo pozd(znychirazokhnaciehanechanizmu
aremenice.

UDRZBAZARIADENIA
A Pozor

Pred vykonanimakychkolvekprac na stroji usite odpojit' zastrékuzo
zasuvky.

Pre zadis}anigl)ezpeéne;b spra'vngjprevédzkwdr,iujtgstroja vetracie
otvory vzdy Cisté. Poistku na néze 16 previdelne Cistite a uistite sa,
funguje spravne.

Ak sa aj napriekriednejvyrobea testovanitstrojukazeako nefunkeny,

Zivotnostryrobkazavisina spravnonpouzivana spravnejidrzbe.

OCHRAN ZIVOTNEH PROSTRED
K Elektrickénaradie,prislusenstva obalyby malibyt recyklované

PL | POLSKI
STRUGARKALEKTRYCZNA
PE1650, PE2150
INSTRUKCJA OBSLUGI
Danetechniczne
Model PE1650 PE2150
NapiecieznamionowgV AC)/ -
Czestotliwos¢ (Hz) 220240/50
Moc znamionowaW) 850 1300
Predkosdez obcigzenigmin') 16500 16000
Maks.szerokosétruganiaw jednym 0 110
przejsciu (mm)
Maks.gtebokosétruganiaw jednym 3 35
przejsciu (mm) 4
Gtebokosivregowanigmm) 012 014
WartoscemisjihatasuokreslonegodnieEN 62841-2t4:
Poziomci$nieniaakustycznegddB(A)) LpA=81 LpA=84
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) LwA=92 LwA=95
BtadK (dB(A)) K=3 K=3

Wartosctacznewibracji niepewnospomiarK oznaczonegonie

EN62841-2t4::

Poziomwibracji(m/¢)
Btad K (m/s?)

Kategoriachrony
Klasaochrony
WagaEPTA kg

Waga(wrazz akcesoriamikg

7,10 7,11
K=1,5 K=1,5
P20

Il

3,40 5,40
4,90 275

OPIS(OBRAZEKA1.1;A1.2;B1.1;B1.2;7)*

1. Srubamocujaca

2. Ogranicznilgtebokosci
rowkowania 12.
Regulacjatebokoscitrugania

14.

5. Przyciskblokowaniavyrzutnika 15. RowkitypuV
trocin 16.

6. Przyciskwtacznika 17

7. Przyciskodblokowania 18

8. Srubamocujaca 19.

9. Prowadnicadwnolegta 20

10. Sruba
mocujaca

bezpecnejecyklacie.
B nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a ludské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

musi jeho opravu vykonat' oficialny servisny zastupca naradia PROCRAFT.

sposobom Setrnym k zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte elektrické

naradie do domovéhoodpadu!

LenprefirajingU:
V stlade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych
Xlektrick)’/ch a elektronickych zariadeniach a prislusnymi
¥nutrostatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo
vyradenéelektronické&ariadeniazhromazdovanéa Ucelomekologicky

PRO-CRAFT

11.Ruchomeurzadzenie
zabezpieczajace

Ostonapaska

napgdowego

Ustalacz
Wspornikpomocniczy

Ostonaostrza

Przdd podeszwystrugarki
Suwaknoza
Nozestrugarskie
Uchwytwnoza



INFORMACJ OGOLNE

Strugarka przeznaczona jest do strugania tarcicy z drewna réznych
gatunkow.

Konstrukcjatrugarkzapewnia:
¢ Struganigptaskiejpowierzchni.

¢ Struganie materiatu pod katem 0°- 45° do podtoza za pomoca
liniatu oporowego.

¢ Usuwani&krawedzza pomocgowkaw przedniepodporze.
Fi Uwaga

Przeczytajiwaznieniniejszgnstrukcje!

Nie przecigzaj silnika strugarki. Produkty pod znakiem
towarowym PROCRAFT sa stale udoskonalane i ulepszane. W
zwiazku z tym specyfikacje i design moga ulec zmianie bez
wczesniejszego  powiadomienia. Serdecznie przepraszamy za
wszelkie zwigzane z tym niedogodnosci.

ZASAD® BEZPIECZENSTWA

A OSTRZEZENIENalezy zapoznacsig ze wszystfiimiostrzezeniami

PRO-CRAFT
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i wsfiazowfiami dotyczacymi bezpieczenstwa uzytfiowania oraz nalezy wykorzysta¢drewniangpateczke.
ilustracjami danymitechnicznymilostarczonymirazz niniejszym
elefitronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczenstwa i wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa
moze byc przyczyna porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznychobrazen.

Zachowajwszystkieostrzezenia wskazowkidotyczacebezpieczenstwa,

aby moc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajacym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE STRUGOW ELEKTRYCZNYCH

ZALECENIADOTYCZACEBEZPIECZENSTWRODCZASWYKONYWANIA
WSZYSTKICH PRAC ZASADY EKSPLOATACJI SPRZETU

Nalezynosi¢okularyochronne.
Zalecasig noszeniemaskiprzeciwpytowej.

@ Nalezyzaktadadchronnikstuchu.

0 Przed odtozeniem narzedzia nalezy zaczekac, az noz catkowicie
sie zatrzyma. Odstonietyi obracajacysie n6z moze zahaczyc¢o
powierzchniggowodujatymsamymutratekontrolhadnarzedziem
1 powazneobrazenia.

0 Podczas wykonywania prac elektronarzedzie nalezy trzymac
wytacznie za izolowane powierzchnie, poniewaz ndéz mogtby natrafi¢
nawtasnyprzewodasilajacyKontaktz przewoderanajdujacyrsie
pod napieciem moze spowodowac przeptyw pradu przez
metalowe elementy urzadzenia i w efekcie doprowadzi¢ do
porazenia praderalektrycznym.

0 Nalezy wtasciwie zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Nalezy uzywac
zaciskow lub  innych  odpowiednich  $rodkéw  do
zamocowania obrabianeggprzedmiotuTrzymanieobrabianego
Erzedn[n’otu*ekq lub inng czescia ciata moze spowodowac utrate

ontroli.

DODATKOWRVSKAZOWKDOTYCZACBEZPIECZENSTWA
O Nalezymocnotrzymacelektronarzedzigodczasgpracy.
0 Niedotykajekomaobracajacychie czescinarzedzia.

O Niepozostawiapracujacegoarzedzideznadzoru.

O

Nalezy unika¢ uszkodzenrur gazowychi wodociagowychkabli
elektrycznych sciannosnych.Uzyjodpowiednictdetektorow.

0 Nienalezydotykaénarzedziroboczyctbezposrednipo
zakonczeniupracy, nalezy pozwoli¢ im ostygnac.

O Wpraziezablokowaniaie narzedziaroboczegmalezynatychmiast
wytaczycelektronarzedzie.

0 Narzedziaroboczenalezyprzechowywad obchodziGie z nimi
ostroznie, zgodnie z instrukcjami producenta.

¢ Unikajstruganiapo $rubach.Sprawdztét warsztatowypod katem
obecnosci srub lub piasku.

Zachowapstrozno$podczaswyjmowania instalowaniaozy.
Przedrozpoczecierpracysprawdzaokrecenigrubyregulacyjnej.
Podczagieciai struganidrzymajarzedziebiemarekami.
Zdejmijekez zaokraglonycélementow.

Przed struganiem i cieciem pozostaw narzedzie na chwile na
biegujatowym aby sprawdzic czy nie wystepujawibracjei bicie
nozastrugarki.N6z mogtzostaczainstalowanyieprawidtowdub
niewywazony(dla modelu PE2150).

0 Przedwtaczenienrasilaniaupewnijsie, ze ndz nie mozedotknac
przedmiotu obrabianego.

O Przed przystapieniem do strugania upewnij sie, ze narzedzie
osiagneto petna predkosc.

0 Zachowupdlegtos€o najmnie200mm (8 cali)od narzedzia.

¢ Przedprzystapieniendo jakichkolwiekegulacjiwytaczzasilanie,
odtaczprzewodzasilajacyi poczekaj,az wrzecionacatkowiciesie
zatrzyma.

0 Nie usuwaj drewnianych zrebek i wiérow palcami. Podczas ciecia
drewna widry tatwo wpadaja do wpustu. Do czyszczenia

PRO-CRAFT
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O Zanim odtozysz strugarke na miejsce, wytacz zasilanie.
Potéz strugarke do gory nogami, tak aby néz niczego nie
dotykat.

0 Nalezy wymienia¢ wrzeciono, ndz, ostone noza. Unikaj
niewywazenid skroc czas uzytkowania narzedzia. Zachowaj te
instrukcje.

ZASADY EKSPLOATAC. NARZEDZI,

Obrabfiatruganienfobr.
B1.2) &\ Uwaga
Podczastruganiastonanoza16 jestautomatycznigkierowanalo gory.

1. Ustawzadanagtebokoséstrugania wiacznarzedzie.

2. Ustaw strugarke tak, aby ostona tarczy dotykata przedmiotu
obrabianego.

3. Popchnij lekko do przodu i wywrzyj ten nacisk na przod
strugarki, tak aby podeszwa strugarki mocno przylegata do catej
powierzchni, a ostona tarczy byta odchylonado tytu.

4. Prowadatrugarkgdwnomiernipo struganepowierzchni.

Pracaw charafiterztrugarfitotowena przyfitadzimodellPE2150
(obrA1.1)

1. Wyciagpac' strugarke za wspornik (14) z opakowania, dokreci¢
cztery sruby mocujace (10).

2. Przymocuyvspornik14)czteremarubami.

3. Zamontuj ostone ruchoma (11) w otworze we wsporniku,
zabezpieczy¢ ostone ruchoma (11) sruba mocujaca (8).

4. Nacisnij przycisk zwalniajacyblokade (7), nastepnienacisnij
spust (6), nacisnijblokade(13), aby zablokowadrzetacznik.

FunficjonowarjifiostrugarfighaprzyfitadzimodelWPE2150)

1. Zdjacblokadg(13)i ostoneruchomg11).

2. Poluzujzterysrubymocujacg10),zdejmiptrugarkge wspornika
(14).

3. Ustawzadanagtebokoséstruganiai wtaczstrug.

4. Umies¢ przednig czes¢ bloku strugarskiego 17 na

obrabianym przedmiocie i przesuwaj strugarke po powierzchni
Z rownomiernymposuwem.

Podczas strugania duzych powierzchni (belki, deski itp.) nalezy
wywiera¢ nacisk na  srodkowa czes¢ podeszwy strugarki. Nie
wywieraj nacisku narzednig lub tylng czes¢ podeszwy strugarki.
Wiaczanie/wytaczanie
Wtaczanienacisnijprzyciskewalniajacplokadg7), a nastepnimacisnij
spust (6).

Wytaczaniezwolnigpust(6).

Regulacjatebofiosaitruganigobr.3)
Pokrettem regulacyjnym (3) mozna regulowac gteboko$¢ strugania
w zakresieod 0 do 3,5mm (3). Obracaniew kierunkuprzeciwnyndo
ruchu wskazowek zegara zmniejsza gtebokosc strugania.
Obrét w kierunku do ruchu wskazowek zegara zwieksza gtebokos¢
strugania.
Instruficjabstugi
0 Nadmierna predkos¢ posuwu znacznie zmniejsza wydajnos¢, a
takze skraca zywotnos¢ noza.
0 Tylko ostre noze zapewniaja dobre mozliwosci ciecia
przy jednoczesnej ochronie strugarki.

¢ Podczaspracy z twardymimateriatami(np. twardym
drewnem) nalezy ustawic tylko niewielka gtebokos¢ strugania
(obr. 3

o W przypadku powierzchni o wysokiej jakosci pracowac
tylko z niskimi posuwami.
O Wymieniaj lub ostrz noze na czas (dla modelu PE2150).
Nasz program akcesoriow gwarantuje odpowiednia jakosc.
Ostonanoza
Wbudowana ostona noza 16 umozliwia odtozenie strugarki natychmiast po
uzyciu bez ryzyka uszkodzenia powierzchni roboczej noza.
Fazowanifirawedzobr.4)
Rowki typu V 15 w przedniej czesci podeszwy strugarki (ptyty bazowej)
17 pozwalajana szybkiei tatwefazowaniekrawedzidetalu.

Uzyj V-rowki w zaleznosci od wymaganej szerokosci skosu. Aby
to  zrobic,umiescptaszczyznez rowkiemw ksztatcieliteryV 15 na
krawedzi przedm10twbrab1anego skierujja wzdtuzkrawedzi.

Podczas ukosowania utrzymuj stalq pozycje katowa (45°) i
réwnomiernapredkos¢ posuwu (obr. 4

Wyfionanieregowobr.B1.2)
Wregi(rowki)moznawykonacza pomocadwodchurzadzen:ogranicznika

PRO-CRAFT
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gteboko$aivregL2 i prowadnicyownolegtey. 4. Praca bez urzadzenia do zasysania pytu: zatozy¢ woreczek na
, dni X leota 9 i icmik gtebokodci nieczystosci na kroccu wyrzutnika wiorow.
1. Zamontowac prowadnice réwnolegta 9 i ogranicznik gtebokosci Wymiangasfianapedowego

wregowania 2.

2. Poluzuj srube blokujaca 8 i ustaw zadang szeroko$¢
wregowania (max. 82 mm). Dokre¢ srube.

3. Ustaw zadana gtebokos¢ wregowania za pomoca ogranicznika
gtebokosciwregowania. Wykonadprocesobrobkikilkakrotnieaz
do osiagnieciazadanejgtebokosciwregu. Strugnalezyprowadzic,
wywierajac nacisk z boku.

Wymianaozastrugarfii

i Uwaga

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy elektronarzedziu nalezy
wyjac wtyczkez gniazda.

Podczas wymiany noza strugarki zaleca sie noszenie rekawic ochronnych,
aby nie skaleczyc sie ostrymi krawedziami tnacymi noza strugarki. W
zestawach modernizacyjnych mozna zastosowac néz HSS, w zaleznosci
od standardowego wyposazenia maszyny.

Wymieniaj oba noze jednoczesnie. W przeciwnym razie niewywazenie
moze powodowac wibracje i skroci¢ normalng zywotnos¢ maszyny.

DemontaiozystrugarfifSS

1. Aby zdja¢ néz strugarki, obro¢ gtowice 18 noza, az blokada
noza 20 bedzieréwnolegtado podeszwystrugarkil7. Za pomoca
klucza poluzuj cztery $ruby i wyjmij je. Nastepnie zwolnij blokade
noza 20 (obr. 5).
2. Przesun blokade noza 20 z nozem strugarskim19 na bok, aby
zdjac go z gtowicynozowej18 lub z rowkaprowadzacegoObroc
gtowice noza o kolejne 180° i powtorz procedure, aby wyja¢ drugi
noz (obr. 5).
OstrzenimozyHSSdostrugarfiitylfiodlaPE2150)
Zuzyte lub tepe nozy strugarki HSS mozna naostrzy¢ za pomoca urzadzenia
do ostrzenia nozy i osetki.
1. Wt6z oba noze do ostrzatki i dokrec je, dokrecajac srube motylkowa.
Upewnijsie, ze obanozesa catkowicievsuniete(obr. 6).
2. Rownomiernie iz lekkim naciskiem przesuwaj ostrzatke z wtozonymi
nozami wzdtuz osetki.

Vi Uwaga
Nalezywymieni©banoze.

Regulacja/montabzystrugarsfiicHSS

Przed zamontowaniem nowych lub naostrzonych nozy strugarskich nalezy
usuna¢ nagromadzony brud z gtowicy nozowej 18, nozy ptaskich 19

i uchwytu noza 20.

i Uwaga

Nowe lub naostrzone noze ptaskie musza by¢ odpowiednio
wyregulowaneprzed montazem.

1. Abywyregulowa@ysokoshozy,uzyjstandardowejiarki21 (obr.
8).
2. Ustaw ptaski néz 19 i uchwyt noza 20 na standardowa

miare. Sprawdz, czy blokada noza pasuje do odpowiednich rowkow.
Docisnij noz strugarkido oporui trzymajadlokadenoza20 w tej

pozycji, przymocuj ja srubami mocujacymi. Spowoduje to Mogen PE1650 PE2150
automatyczne dostosowanie wysokosci (obr. 7).
3. Zainstaluptaskieostrzaw odwrotnekolejnosci. HI_?M”Ha“HO"a"PeN(eH“qV AC)/Yecrota 220240/50
4. Nozy strugarki musza by¢ zmontowane i wysrodkowane wzgleden“ 2)
podeszwy strugarki (obr. 7). HoMMHaAHaMOLHOCT(W) 850 1300
M Uwaga 060poTiHa npaserxoA (min') 16500 16000
0 Po wyregulowaniu ptaskiego noza nalezy wykrec mata $rube (obr Makc.wm1puHaHa peHAoCBaHEsa eanH 8 110
7) z uchwytu noza. npoxoz (mm)
o ngrgctgrllj:homieniem strugarki sprawdz, czy $ruby sa dobrze MaKC.A'bI'I60‘-)MHéHa PeHfoCBaHEa eMH 5 35
) npoxog (mm »
0 Obro¢ recznie gtowice nozowa 18 i sprawdz, czy noze o nic nie
uderzaja. Abn6oumHaa danLosocTbnaso(mm) 0-12 0-14
Zbieranigylu ggz;u?zcmrma LLIYMOBMTEEMUCHIMCA ONPeAeNEHICbr NIaCHOEN
1. Zmiana kierunku wyrzutu wiéréw: Przytrzymac wcisniety przycisk :
blokady i wyciagnac wyrzut wiorow. HuBo Ha 3ByKOBOHaNAraHe(aB(A)) LpA=81 LpA=84
2. Wyrzut wiéréw ponownie osadzi¢, odwracajac go w przeciwnym HMBO Ha 3ByKoBamoLWHOCT(AB(A)) LwA=92 LwA=95
kierunku. Ipewka K (4B(A)) K=3 K=3

3. Pracaz urzadzeniendo zasysaniapytu: Wazssacy
odpowiedniegourzadzenia ssacego zatknac na kroé¢cu
wyrzutnika wiorow.

O6LUYMTECTOMHOCTIHA BUBPALMMTES HECUTYPHOCTTH Ca
onpeaeneHncbriacHo EN 62841-2-14:

HuBoHa Bw6pa|.;zm(m/§) 7,10 7,11
)

PRO.CRAFT Ipewka K (m/s' K=1,5 K=1,5




& Uwaga

Przed przystapieniemdo jakichkolwiekprac przy maszynienalezy
wyjac wtyczke z gniazdka elektrycznego.

1. Abywymienipaseknapedowypoluzugrubei zdejmijpstongpaska
12. Zdejmij zuzyty pasek napedowy. Przed zamontowaniem nowego
paska napedowego doktadnie oczys¢ koto pasowe i koto
zebate z wszelkich zanieczyszczen

2. Zatdz nowy pasek napedowyna gore kota zebategoi powoli
obracaj go reka, az dotknie duzego kota pasowego. Upewnij
sie, ze pasek napedowy przebiega doktadnie wzdtuz rowkow
wzdtuznych kota napedowego i kota pasowego. Zatdz
ostone paska 12 do gory i dokrec Sruba tak, aby pasek
napedowy doktadnie wpasowat sie wpodtuzne rowki
mechanizmu napedowego i kota pasowego.

KONSERWAC. SPRZETU
A Uwaga

Przed przystapieniemdo jakichkolwiekprac przy maszynienalezy

wyjac wtyczke z gniazdka elektrycznego.

Aby zapewni¢ bezpieczng i prawidtowa prace, nalezy zawsze utrzymywac
w czystosci maszyne i otwory wentylacyjne.

Regularnie czys¢ ostone noza 16 i upewnij sig, ze dziata prawidtowo.
Jesli szczotki weglowe sa zuzyte, maszyna wytacza sie i musi zostac
wystana do serwisu w celu konserwacji. Jesli mimo prawidtowej
produkcji i testowanimaszyna nadal okaze sie wadliwa, musi

zosta¢ naprawiona przez autoryzowanego przedstawiciela serwisu
elektronarzedzi PROCRAFT.

OCHRON CRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowar
nalezy oddac do powtornego przetworzenia zgodnego z
obowiazujacymiprzepisami w zakresie ochrony srodowiska.

TylfigpanstwaE:

Zgodnie z europejska dyrektyR®@12/19/UBw sprawie
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej E
implementacja wprawodawstwi&rajowym uszkodzonytub zuzyty
sprzetelektryczny nalezysegregowad poddawacdzyskowi
surowcowwtornychzgodniez
przepisamo ochronigrodowiska.
W  przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla
Srodowiska i  zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej
obecnosci substancji niebezpiecznych.

BG | 6 b/IFTAPCKMI
ENEKTPUYECKO
PEHAEPE1650,

PE2150
PBKOBOACTB@A EKCIM/IOATALMUA

TexHUYeCKxapaKTepUCTUKU

PRO-CRAFT




HuBoOHa 3awmTa P20

KnacHa3awpmra Il

TerncEPTAKr 3,40 5,40 ¢
Terno(BKn.akcecoapu Kr 4,90 7,75 4

OMUCAHMEA YACTUTH*PUC.A1.1;A1.2;B1.1;B1.2;
7)*

1. Kpenexetont 11.MoasukHO

3aLLUUTHO
2. Sgp::Hm;ﬁJsg Ha Ab60oYMHaTA YCTPOFCTEO 5
3. PerynatopHa Abn6oyvHaTa 12. SalupTeHKanak [
Ha peHjocBaHe 13. ®ukcatop o
4. W3xBbpAAHA CTHProTUHU 14. OnopHacko6a 0
5. ByToH 3a 3ak/itouBaHe 3a 15. V-o6pa3serynei
M3XBBP/IAYHA CTBPIOTURM ¢ Mpeanasurema
6. Cnycbk HOXa O
7. ByToH3a pa36/ok1paHe 17.TpeaHavacT Ha OCHOBaTaHa
8. Kpenexeont perjaeto 0
9. Mapanenetogay 18. TMb3rayHa Hoxa 0
10. Kpenesketgon 19. PexelHoxose
20. DurKcaTopHa HoXa 0
FNNABH; UHOOPMALIMA 4

PeHaeTo e npejHasHayeHo 3a peHAoCBaHe Ha AbpBEH MaTepuan ot pas-
JIM4HU BUAOBE.

Jn3aliHbTHa peHaeTooCUrypsBa:
0 PeHfocBaHeHa paBHAMOBbPXHOCT.

¢ Cnoco6HoCTTa 3a NaBEH KOHTPOA Ha AbNGOYMHATa Ha peHA0CBa-
He.

O ®yHKuMs3a NpaBeHeHa x1eboBe.

¢ PeHpocBaHe Ha MaTepuana nog bros ot 0° - 45° Kbm
HocelllaTa MOBBPXHOCT C MOMOLLTa Ha JIMHMIKa-BoZau.

¢ OTcTpaHABaHe@ia pbboBeype3KaHaBKaB NpejHaTaonopa.
A Brumanme

MpoyeTeTeBHMMATEIHOTE3M UHCTPYKLMM!

He npertoBapBaiite MoTopa Ha peHgeto. [lpogyKktute mog
TbproBckata Mapka PROCRAFT nocTofiHHO ce yCbBbpLUEHCTBATH
nopo6pssar Cneso- BaTe/HO creundUKaummTe U Au3aiHbT noanexar
Ha npomaHa 6e3 npe- gu3BecTMe. U3BUHABaME Ce€ 3a BCUYKM
Hey06CTBaKOMTOTOBAMOXKeAa MPUYMHM.

MHCTPYKLUVBA BE3OMACHOCT

Vi NPEAYNPEXAEHMENpoyeTeTe BCMUKM NpeaynpexaeHusBa
6e3- OMacHOCT MHCTPYKUMM, MlOCTPaumMuM M cneuuduKaumm,
npeaocTaBeHU C TO3U e/IeKTPUYECKU MHCprMEIh‘bCI'IaEBaHeTO Ha
MHCTPYKUMMTE M NpeaynpexjeHusaTa MoXe Ja Joseje [0
eNeKTpUYeCcKiyaap,noxapm/ MM CEPUO3HM HapaHABaHMA.

CbXpaHsBanTe BCUYKM MPEAYNPEXAEHUA U UHCTPYKUMM 3a GbAeLLM
CMpaBKu.

TEpPMUHBT ,,eNEKTPUYECKM MHCTPYMEHTM', M3MONI3BaH B NpeayrpexaeHns
Ta 3a 6€30MacHOCT,ce OTHACA 0 €/IEKTPO3axpaHBaHMU(C Kaben) ot

Mpe- KaTa, MM 3axpaHBaHM Ha Gatepum (6e3MUHM) eNeKTPUYECKH
MHCTPY- MEHTM.

CNELUMANHN NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT 3A
ENEKTPUYECKU PEHAETA

MHCTPYKLMIBA BE3ONACHOCBA BCUYKMOMEPALIMN

BMHaI’MHOCETeBaIJ.tMTHVD‘-IMI'Ia.

M3nonssaiTeMackasa mue.
@ HOCETEBaLIJMTEBa cnyxa.

PRO-CRAFT

14

3emATta. OrofieHMAT BBLPTAL, Ce pesely Moe Ja 3aJBUkKM
MoBbPX- HOCTTA M fa AOBeje A0 Bb3MOXKHA 3ary6a Ha KOHTPO M
CepUO3HO HapaHABaHe.

BuHaru onupaiite Kpakara cu ctabuaHa ocHosa. Korato paéotute
Ha BMCO4MHA, YBEPETE Ce, Ye HAMA HMKOM Noj Bac.

JpbKTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa 3a M30/MPaHMUTE MOBBPXHOCTM

3a XBallaHe, 3alli0TO PE3ELbT MOXE /ja B/IE3HE B KOHTAKT CbC

Co6- CTBEHMA CM Kaben. [MpWM KOHTAaKT C MPOBOAHMK MOA
HanpexeHue € Bb3MOMHO HaMpeXeHMeTo Aa ce npejaje no
MeTafHuTe AeTal/M Ha eNEeKTPOMHCTPYMEHTa M ToBa /Aa
npeaussuKa TOKOB yAap.

AOMB/IHUTENIHYKASAHUBA BE3ONACHOCT

JIpbIKTEENIEKTPOMHCTPYMEHTRAPABONO BpeMeHa paboTa.
He AoKOCBAITE pbLIE BLPTALMTECE YaCTMHA MHCTPYMEHTa
He ocTaBsANTEMHCTPYMEHTHES HAaA30p.

M365rBafTE10BpEAaHa ra3oBum BOAONPOBOAHITPBOU,€NEKTPU-
YecKM Kabe/m M Hocely CTeHW. M3nonseaiite noaxogswm
[ieTeK- TOpU.

He p,or(ocsaﬁTe pa60THl4Te WHCTPYMEHTM BeAHara cnej
MPUK/IO- YBaHE Ha pa60Ta, OCTaBeTe ' Aa M3CTUHaT.

AKO paBOTHMAT MHCTPYMEHT € 3aceAHas, He3abaBHO M3KJIloYeTe
€/1eKTPOMHCTPYMEHTa.

PaboTHUATMHCTPYMEHTTPSIGBaAA CE CbXPaHsBa4 M0/13BaB CbOT-
BETCTBME C MHCTPYKLMMTE Ha MPOU3BOAUTENS.

M36srBaiTepeHj0CBaHeHa MaTepuasic 6oaToseno Tax. Mpose-
M3uakaiTepeseLasa cnpe, npeamn/a ocTaBATEUMHCTPYMEHTaHa




peTe paboTHUSIINIOT 3a 6O/ITOBEN/IU MACHK.

BHWMaBaiiTe KoraTou3BaKAaTe4 MOHTUPATEHOA.
MNpeArpaboTanpoBepeTaTbTHOCTTaHA BUHTa3a peryimpaHe.
JPBKTEMHCTPYMEHTA /1BE PbLENPY pA3aHen peHJocBaHe.
OTBajeTepbKaTacK OT 3206/1EHUTEHACTH.

Mpean peHfocBaHe M pA3aHe oOCTaBeTe MHCTPyMeHTa Ja
nopaboTu Ha MNpaseH xoA, 3a Aa MpoBepuTe Jain Mma
BMOPaLMMM BUBPALIMM Ha HOXa 3a peHoCBaHe HOXbTMOXe

Jla @ MOHTMPaH HermpaBM/IHO MM 6e3 GanaHcupaHe (3a
mogen PE2150).

O YBepeTe ce, Ye HOXBT HE MOXe Ja [OKOCHE JeTaitna,
npefu Aa BK/IYMTE 3aXpaHBaHETO.

0 Mpeau Jda 3anouHeTe peHAOCBaHe, yBepeTe ce, ue
MHCTPYMEHTBH® JOCTUIHa/ MbJIHA CKOPOCT.

O /JlpbKTe MUHMManHo pasctosHue oT 200 mm (8 MHua) ot
MHCTPY- MeHTa.

O MMpeau fa npaBuTE HACTPOMKM, M3K/IKYETE 3axpaHBaHeTo,
M3K/IIO- 4YeTe Kabena OT KOHTaKTa M M34aKalTe, [OKato
LWMMHAETBT CMPE  HaMb/IHO.

0 He nouucTBaiiTe AbpBECHUTE CTBPrOTMHM C pble. Mpu pAsaHe
Ha [AbpBO, CTBPrOTMHWTE JIECHO MoOMaJaT B KaHaia.
MoumcTeTe ro ¢ nNpbyMua.

O MHCTPYMEHTBT 3a 3aToyBaHe He Moxe Ja 6bae MHCTasMpaH,
aKo He ce AbpxM. MHCTPYMEHTBT MoXe Ja paboTu camo
KOraTo ro JbpxuTe.

o anAM Aa nocTtaBuUTE peHAeTo, M3KIKYeTe 3axpaHBaHEeTo.
MocTa- Bete PEHAETO C OCHOBaTa Harope, Taka Y€ HOXbT [a
He JOKOCBa HMLLO.

0 LUNWHAENBT, HOXKDBT, KaMnakbT Ha_ HOXa TpsA6Ba Ada 6baat
CMeHsBa- HW. M3baArsaiTe 3arybata Ha 6anaHC M Hamanete
BPEMETO 3a M3MO/I-3BaHE Ha MHCTPyMEHTa. 3anaseTe ToBa
PBKOBOACTBO.

MPABWJL 3A EKCMJIOATALM HA OBOPYZIBAHET

PenpocBaHéuC.
B1.2) & BHuMmaHne

Mo BpemeHa peHA0CBaHeTaIPeAnasnTeNsAa HOKa 16 aBToMaTHYH@E
Hazj04Ba Harope.

S oo oo

1. 3aganTe xesnaHata Abi6oYMHA HA PEHAOCBAHEM BKJOYETE
MHCTPY- MeHTa.

2. MocTaBeTte p%H,quO Taka, 4e npeanasmvTenAaT Ha HOXa Aa
MOoKpuBa AeTanna.

3. BHMMaTesIHO HaTUCKaTe Hanpej v npexeBbp/ieTe ToBa HanAraHe

B MpejHaTa 4YacT Ha peHAeTo, Taka ue ,MoAmeTKata“ Ha
PEeHAETO Aa Mpunsra MIbTHO BbpXy LsiaTta MOBbPXHOCT M
npeanas1TenaT Ha HoXa Aa ce OTK/IOHM Ha3aa.

4. TMpugsmkeaiTe paBHOMEPHO pengeTo BbPXY
peH/i0CcBaHaTa MOBBPXHOCT.

Pa6oTa B KayecTBOTO Ha CTalMOHapeH HaANbKHO PeHAOCBall

anapart no npumepaia moaenPE2150(puc.A1.1)

PRO-CRAFT




(3 BG| Bb/ITAPCKHN

1. Uspbpnaiite peHAETO Ypes onopHaTa ckoba (14) oT onakoBbyHa

KyTWs, 3aTerHeTe YyeTupuTe 3aKpensaluym 6onta (10).
2. 3aKpeneTeoropHaTacko6a(14)c YeTUpUBMHTA.

3. MHCTanMpaﬁ'rsno,qsm»(HOTgaau.lmHUyCTpoﬁcmc(1 1)B 0TBOpaHa
oropHaTacko6a, hMKCMPanTEI0ABUKHOTBALLMTHOYCTPOMCTBO
(11)c dpmkeupawpméonT(8).

4. HaTucHeTebyToHa 3a pa36/iokmMpaHe(7), cief ToBa HaTUCHETe

ﬁ%),qMﬂHada HOXa
/A Brumanme
Mpeanaa paGoTMTEBBLPXY MaLLMHATA M3BaAeTellencena.

Np1noamaHaHa HOX 3a peHAECe NpenopbYBaIa Ce HOCAT3ALMTHDb-
KaBWUM, 3a Aa He Ce Moslyyar rnopsi3BaHus.

B KOMNNIEKTUTEA MOAEPHM3ALMMOIKETEAA M3MNON3BATEHOX HSS, B 3a-

cny- cbka (6), HaTucHeTe G/oKMpoBKata (13), 3a fAa GIOKMBRMRIMOCT OT CTaHAAPTHOTO 06OPY/BaHEe Ha MallMHaTa.

NpeBK/Ito-YBaTeNA.
Pa6oTa kauecTBoTEa peHAe(Nonpumepaia MogesPE2150)
1. CBanete6nokupoBKkatd13) v nogsuxHusmpeanasures(11).

CMeHeTe ABaTa HOXa eAHOBPEMEHHO. B NpoTWBeH ciyvait Anc6anaHcbT
Moe/a NpUYMHMBUGPaLMIM 4a CbKpaTHHOPMaIHaTa/noTpe6aHa Ma-
LMHaTa.

2. Pa3xnabete YeTMpUTE MOHTaXHW 6onTa (10), oTcTpaHeTe peHpef@anaHaia HSSHoxoBEsa peHae

OT onopHarta ckoba (14).

3. 3ajanTte enaHarta Abi60YMHA HA PEHAOCBAHE M BKIOYETE
peH- Aaeto.

4. MocTaBeTenpesHaTa4acT Ha peHA0CBaLMEIOK 17 BbpXY AeTal-

1. 3ajamu3BaguTeHoXxaHa peHAeTo,3aBbpTeTa 1aBaTaHa Hoxa 18,
ZloKaTo (hMKcaTopbT Ha Hoxa 20 e ycriopejjeH Ha paBHMHaTa Ha peH-
ZeTo 17. U3non3BanTa aeueHK/IoY, pa3x/iabeTe4eTMPUTEBMHTA
n rnuussagete.CneaToBamsBajeTemkcaTopaHa Hoxa20 (puc.

Jla U npemecTeTe peHAEeTOo Mo NOBbPXHOCTTa C paBHOMEPHa CKOPOCT

Ha nojasaHe.

Mo BpemeHa peHA0CBaHaa rosIeMUMNOBbPXHOCTUABCKM,FPeANH Ap. )
TpsiGBa Aa ce mpuara HaTUCK BbpXy LIEHTPa/IHaTa YacT Ha peHaeTo.

He annaraﬁTﬂiaTMCKB'pryI'Ipe,qHaTa/iﬂM 3aAHaTacTpaHaHa OCHOBa-
Ta Ha peHgeTo.

BKntoyBaHe M3K/IOUBaHe

Bk/itouBaHe HaTUCHeTEGY TOHa3a 0CBOGOK/JaBaHE7 ), Cie/;TOBaHATHC-
HeTe cnycbKa (6).

M3KnouBaHeDTNyCHeTeHa cnycbKa(6).

PerynupaHea Abn6o4nHaTBa peHA0CBaHEpUC. 3)

M310N13BalKn KONYETO 3a perysmpaHe (3), MoXeTe Aa perympare 4bab
3

YMHaTa Ha peHAocBaHe B AuanasoHa ot 0 4o 3,5 Mm (3).

2. NMnb3HeTedmKcaTopaHa Hoxa 20 3aeAHOC Hoxa 19, 3a ga ro
M3Ba- AMTe OT rnasata 18 Ha HOXa MM OT BOAELUMA KaHai.
O6bpHeTe rna-BataHa HoxaHa 180° ° M noBTOpeTENpOLEAypaTa
3a 0TCTpaHABaHEHa BTOPUA HOX (pHC. 5).

3aTouyBaHela HSSHoxoBesa peHae(caMoza MoaenaPE2150)
MsHocerute wam TbiM Howose HSS 3a perge morar fga 6bgar
3aTOMEHM CbC 3aTOYBALLO YCTPOWCTBO M GpyC.
1. MMocTaBeTenBaTaHOXaB 3aTOYBALLOTYCTPOMCTBO MM 3aTerHeTe,
KaTo 3aTerHeTe Kpua4atMa 6oNT. YBepeTe ce, Ye 1 ABaTa HOXa ca
noctaBeHu AoKpan (puc. 6).
2. PaBHOMEPHO M C MJIKO HaTWCKaHe NMpemecTBaiiTe 3aTo4BaLoTo
YCTPOMCTBO C MOCTaBEHMTE HOKOBE N0 Gpyca.

05
A\ Buumanne

B'preHETO 06paTHO Ha 4YaCOBHMKOBaTa CTpPeJIKa HaManAasa ,Cl'b!'l60‘-ll4HaM ABaTaHO)KanﬂSBaAa 6'bAaTCMeHeHM

Ta Ha peHAoCBaHe.

BbpTEHeTa10 YacOBHUKOBATATPE/IKAYBEIMYaB bABOUMHATAA PEH-
[flocBaHe.

MHCTpYyKUMBa eKcroaTaums

0 MpeKkaneHo ronsmara CKOpPOCT Ha nojasBaHe (06paboTka Ha Mar
puana) 3HauMTeIHO HaMansBa MPOM3BOAMTENHOCTTA U ChLUO Ta

HamasiAiBa eKCn/ioataumoHHUA UMK Ha HOXKa.

PerynnpaHé MoHTaxHa HoXoBeHSS
Npeanaa MHCTanMpaTeoBM MM 3aTOHEHVHOKOBESA PEHAE,0TCTPaHe-
Te HaTpynaHaTa MpbCOTMA OT r/1aBaTa Ha Hoxa 18, niockuTe Hoxose 19
n duKcaTopa Ha Hoxa 20.
BHuMaHne

MpeayMoHTaxae Heo6XoAMMONPaBM/IHOZA Ce Pery/IMpaBMCcOYMHaTa

¢ Camo OCTpUTE HOXOBE OCcUrypasat ,q06p14 BbH3MOXHOCTU 32 PA3aH@A HOBUTE MU 3AaTOYEHUTE MJIOCKM HOXKOBE.

KaTo ChILEBPEMEHHO 3alLyTaBaT peHAeTo.
0 Korarto pa6oture C TBbPAW MaTepuanu (Hanpumep, TBbpaa

AbpBe- CWHA), 3ajaiTe camo Masika Ab/l60YMHA Ha peHAocBaHe )

(puc. 3).

¢ 3a nosly4aBaHe Ha BUCOKOKa4eCTBEHM MOBBbPXHOCTU pa60TeTe
CaMO C HMCKa CKOpPOCT Ha nojaBaHe.

0 CMeHsTe MM 3aTouBaMTE HOXOBETE HaBpeme (3a Mogen
PE2150). Hawara nporpama 3a NpMCroco6ieHus rapaHTupa
CbOTBETHOTO Ka4ecTBO.

MpeanasutesaHoxa

BrpaZeHuaT npeanasiTen Ha Hoka 16 BM NO3BO/IABA Aa NOCTABUTE PeH-

feTo BeaHara cief ynotpe6a, 6e3 puUCK OT roBpexJaHe Ha
pa6oTHaTa MOBBPXHOCT Ha HOXa.

CKrocsBaHea pb6oBgpuc.4)

V-06pasHuTe KaHaiM 15 B npeaHara YacT Ha ,,noAMeTKa® (ocHoBHaTa nnos,
ya) 17 B1 nossossBar 6bP30 M NleCHO a cKocABaTe pbboBeTe Ha AeTau-
na. U3nonssaite V-06pasHMTE KaHa/M B 3aBUCMMOCT OT Heobxoamumata

WMPUHA Ha CKOCABAHETO.

3apa HanpaB1TETOBA, MOCTABETEN/IOCKOCTTE V-o6pasHuTekaHann1s
Ha pbba Ha AeTalna M HacoyeTe MHCTPYMEHTa Mo pbba.

KoraTopeskeTepbGoBeTe Mo/ bpHKaNTEI0CTOAHHOLI I0BOMO/IOXKEHME
(45°) 1 paBHOMEpHa CKOPOCT Ha nogasaHe (puc. 4).

PasaHedtakaHanu (pud1.2)
XneboseTe (rbHKWTE) MOraT Aa 6b/aT HampaBeHM C NomolLTa Ha Ase

YCTPOMCTBA: OrpaHMuMTeNs 3a Ab/GoYnMHaTa Ha KaHaauTe 2 U napanesn-

HuA BogaY 9.

1. MNocTaBeTenapanenHusBoga49 M orpaHUuMTEN3a Jb160UMHEHA
KaHasmTe 2.

2. PasxsiabeTe (MKCHMpaALLMA BUHT 8 M peryaupaiTe xenaHata
LWMPMHA Ha pA3aHeHa xeba (MaKc. 82 MM). 3aTerHeTeBUHTa.
3ajjanTexe- naHaTazbAGOuMHaHA )KN1e6ac NoMoLLTaHa ypes3a
orpaHMyaBaHeHa bi604MHaTa Ha KaHana 2.

1. MNMpumepHaTtavapKa 21ce 13nonssasa perymMpaHeia BUCOHMHaTa
Ha HoxoBeTe (puc. 8).

. MocTaBeTe nnockua HOX 19 1 drkcaTopa Ha HoXa 20 Mo MApKa-
Ta Ha Moziena.llpoBepeTenannduKcaTopaa Hoxace 3axBallas
CbOTBETHUTE KaHa/u. MpUTUCHETE HOXa Ha PeHAETO KbM OrpaHUuM-
Tena U Jokato AbpxuTe (pmKcaTopa Ha Hoxa 20 B TOBa
NONIOKeHMe, ro 3aKkpeneTe C MKCHpawmTe BUHTOBE. ToBa
aBTOMaTMYHaLEe pe- Ty/JMpa BUCOUMHaTa (puc. 7).

3. WHcTanupaiite niockute HoxoBe B oGpaTeH pej. HoxoseTe 3a peH-

fe TpsA6Ba fJa 6bjaT MOHTMPaHM Cr/I0GEHU W LEHTPUpaHU

CrpAMO  MoAMeTKaTa Ha peHzeTo.

4. CnasBanTelpaBu/IHATAIOC/I€40BaTE/IHOGHA 3aTAraHe Korarosa-

TArate MaJikute BUHTOBE (puC. 7).

A\ Baumanme

O Cnep KaTo HaCTPOUTE MJIOCKUA HOX, U3BAAETE MasIKUA BUHT (PMC.
7) oT dmKcaTopa Ha Hoxa.

Mpeay fa ctapTupate peHAeTo, NpoBepeTe Jja/M BUHTOBETE Ca
3/paBo 3aTerHaTu.

¢ 3aBbpTeTe rnaearta Ha Hoxa 18 Ha pbKa M NpoBepeTe Aasiu HOXO-
BeTe He JOKOCBAT HULLO.

U3cmykBaHaa npax
1. MpomsiHaHa NocoKaTaHa M3XBbP/IIHEHa YMMa: 3aApbKTEHATUC-

HaT 6yTOHa 3a 3aK/lloYBaHe M U3AbPMANTE eXeKTopa Ha YMna.

MocTaBeTEeTHOBOEXKEKTOPaBa YMMOBE,KATOr0 3aBbPTUTER

06- paTHa nocoka.

3. Pa6otac npaxoyiiaBaHeCBbpKeTECMyKaTeIHUMAPKYHA
CbOT- BETHOTO MPaxoy/laBAHE KbM FHE3ZI0TO Ha eXeKTopa 3a
CTPYXKM.

4. PaboTabe3npaxoy/ioBUTE/MOCTaBETErOpHMYKasa Npax
BbpXY Al03aTa 3a U3XBbPJISHE Ha CTPYKKMUTE.

3amsHa Ha 3a/IBUXKBaLYMA PEMBK

3. PengocBaiTe, J0KATO Ce JOCTUIHE KeslaHaTa Ab/6oYmHA Ha X

6a. YBepeTece, Ye peHzEeToCe PbKOBOAVOT CTPaHUYHOT®NOPHO
HanaraHe.

PRO-CRAFT

BHuMaHue
Mpean fa M3BbpLMTE KaKeaTo M Ja e pabota no MalumHarta,




u3BageTe wencesa ot e/IEKTPUYECKMA KOHTAKT.

1. 3a/Ja CMEHUTE3aABMKBALLMPEMbK, pasx1abeTanHTan
OTCTpa- HeTe Karaka Ha pembKa 12. OTCTpaHeTe M3HOCEHMA
3a/BMKBALL,

PRO-CRAFT
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pembK. Mpean Aa MOHTMpaTe HOB 3aZBMKBALY PEMbK, BHUMaTEN: . .
HO OTCTpaHeTe BCHUKM 3aMbpcABaHMA OT LakibaTa M 3aasnkeawolivelude protectie 1P20
TO 3b6HO Koneno.

- Clasade protectielectrica ]
2. WHcTanupaliTe HOBMA 3a/)BMXKBaLl, PEMbK B ropHaTa 4acT Ha

3a/iBMKBALUMMEXAHN3IBMA 6AaBHOrO 3aBbPTETEHA PbKaA, NPUTHC- GreutatePTA kg 3,40 5,40
HeTe ro KbM rosaMata posika. YeepeTe ce, Ye 3a/BUKBALUMAT [~ = . ) »
BbHPBMTOYHOMNO HAZThXKHUTE&aHa/IMHa 33/1BMKBaLLOTGHOHOKO- Greutate(inclusivaccesoriikg 4,90 7,75

Jleflo W waibata. BbpHeTe Kamaka Ha pembka 12 B ropHata

YaCT M ro 3aTerHeTe C BUHTa, TaKa Ye 3a/IBUXBALLMAT PEMbK /i . . 2 g
ce no- 6epe TOYHO B Ha/YTbHUTE KaHa/M Ha 3aJBWMKBaLLMA DESCRIEREDES.A1.1;A1.2;B1.1;B1.2;7)*

MeXaHM3bM M lWaibata. 1. Surubde montare 11. _ Dispozitide
TEXHUYECKA@BCNYXBAHEHA OBOPY/ZIBAHETO 2. Limitatodeadancime ca- protectienobila )

nelurilode proba {125 Cureadeprotectie

A\ Brumanne 3. Reglatode adancime acenturii

Mpean fa M3BbpLWMTE KakBaTo M Ja e paGota MO MallMHaTta, 4. Ejectoderumegus 13. Suport

M3BaZieTe LLErICesia OT €IEKTPUHECKMS KOHTAKT. § a4 G bacnm et

3a Aa ocurypuTe 6esonacHa M npasu/iHa pabota, BUHArM NOAAbPXKaM 5, gggarnﬁleebulé)carmentrw]ector 16.Protectizutitului

OTBOpMTE Ha MalMHATA YACTU. PeOBHO NoYUCTBaNTE Npeanasntess A U3 17 N E o teadin

HOXa 16 1 ce yBepsABaiiTe, Ye TOM PYHKLMOHMPA NPaBUIHO. 6. Trigger K aanndels

B c/lyyait Ha M3HOCBaHe Ha BbIIEPOAHMTE YETKM, MallMHaTa ce M3ka 7. Butonude deblocare 18 ’ @l

4yBau TpA6BaAa 6bjemsnpaTeHaa caeanpoaaxoeHatanyx6asa nos- o

ApbKKa. 8. $urubut|e montare cutitului

AKO MallMHaTa BCe OLLE Ce OKae HeM3MpaBHa, BbMPEKM MPaBUIHOTO 9. Ghidparalel e kit

MPOM3BOACTBO M TECTBAHE, HEMHUAT PEMOHT TPSIGBA Jja Ce M3BBPLLM OT 10. Surubul

oduuManeH npeacTaBuTeN Ha cepeu3HMA cepei3 Ha PROCRAFT.
INFORMAfi GENERALE

SAIHIERHAIOKO/THATICREA Rindeawesteproiectatpentruindeluirelemnulude diferitespecii.

3a /ja ce 3AUMT OKOMHATA CPefja, ENEKTPOMHCTPYMEHTUTE,  Structuraindeleisigur:
aK- cecoapuTe W OMaKOBKMTE TpAGBA Ja Ce PeuuKmMpat no

€KOJI0r1- YeH HauMH. He M3XBbPNANTENEeKTPOMHCTPYMEHTUTR ¢ Rindeluireaneisuprafetametede.
6m?ame ¢ Posibilitateeeglarinetedea adancimidle aschiere.
otnagbum! X N i
¢ Functiade strangere.
Camosa cTpaHoTEC: 0 Slefuirea materialului la un unghi de 0°- 45° fatd de suprafata de
B cvoTBeTCTBMeE EBponelickatapekTnea2012/19/UBbTHoCHO sustinereutilizando bard de oprire.
0TNa/bUMTEDT €N1eKTPUHECKD! @IEKTPOHHMBOPY/1BaHe1 CbOoT- ¢ Indepartareanuchiilorprin intermediutinei caneluriin suportul
BETHOTOHALMOHa/IHBaKOHO4aTeNCTBOjeDEeKTHUTIN U3e3- frontal.
/1 OT ynoTpe6a eNeKTPOHHO o6opy/ABaHe TpAbBa Ja ce cbompaT 3a eKo-
JIOTUHHO peuuKIMpaHe. Atentie

OTNagbyHOTO eIEKTPUYECKO M eNIeKTPOHHO 060py/JBaHe MoXe JAa 6b€‘e‘ 3 .

Bpe/IHO3a OKOJ/IHaTacpe/jamn HOBELLKOTG/paBe,ako 6baensxebpieHo  Cititicuatentieacestmanual!

HEeMpaBu/IHO MopaZit Bb3MOXHOTO Ha/IM4Me Ha OnacHM BelecTsa. Nu supraincarcati motorul. Produsele care beneficiaza de marca
comerciala PROCRAFT sunt mereu imbunatatite. Prin urmare, specificatiils
si designul pot fi modificate fara notificare. Va aducem cele mai profunde
scuze pentru posibilele neplaceri cauzate.

RO| ROMANA REGUL DE SIGURANf

RINDEAELECTRICA M AVERTISMENTCititi toate avertizarile, instructiunile, ilustratiile
si specificatiile puse la dispozitie impreuna cu aceasta scula
PE1650, PE2150 electrica. Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate
INSTRUCFiIlUNDE OPERARE avea ca efectproducerea de socuri electrice, incendii si/sau vatamari
grave.
Pastratitoateavertismentelsi toateinstructiunilepentrua le putea
Specificatiiehnice consultape viitor.
Termenul ,sculd electricd"/,masindelectricd" prezent in toate

avertismentelale mai jos se referala scula dumneavoastrélectrica
alimentata la priza (cu cablu de alimentare)sau la scula electrica

Model PE1650 PE2150

Tensiunenominal&(V AC)/ Frecventa

nominala (Hz) 220240/50 alimentatcu acumulatorifaracablude alimentare).
PuterenominalgW) 850 1300 REGULILI'SPECIALI 'DE SIGURANfi, PENTRU RINDELE
Turatienominalgmin') 16500 16000 INSTRUCFilUNDE SIGURANfiRENTRUTOATEOPERAFilILE

Latimeanaximade rindluirda o singura

trecer¢mm) 82 110

Purtatintotdeaunachelaride protectie.

3,5 N .
’ Esterecomandaga utilizatb mascade protectiémpotriva

Adancimea maxima de rindeluire la o 3
singura trecere (mm)

Adancimele faltuirgmm) 012 0-14 prafului.
Valoriale emisiilode zgomotdeterminateonfornEN 62841-214:

Purtatprotectiauditiva.
Nivelul de presiune al sunetului (dB(A)) LPA=81 LpA=84

Nivelu'l de putere acustica (dB(A)) LwA=92 LwA=95
IR () k=3 k=3 0 Asteptati ca, cutitul sd se opreasca inainte de a pune scula electrica
Valorilgotalealevibratiilogi incertitudineédeterminateonfornEN jos.Uncutitneprotejatcarese roteste poatepatrundan suprafata
62841-214: delucruducanda posibilitatepierderitontrolului laranirigrave.

A q . ¢ Prindeti scula electricdi de manerele izolate, deoarece
NWelu'\/lbdrgt,nlo(m;%) 70 2 dispozitivul de frezat ar putea intra in contact cu propriul cablu de
Incertitudink (m/s2) K=1,5 K=1,5 alimentare. Tierea unui conductor”sub tensiune”poate pune
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componentelmetalicalesculeielectricei provocaelectrocutarea 4. Instalatipartea frontalaa blocului17 pe piesade prelucratsi

operatorului.

Asiguraticorectpiesade prelucrat.0 plesade prelucratprlnsacu
dispozitivede prinderesauintr-omenghingeste tinutamaisigura
decét cu mana.

INSTRUCFilU}N SUPLIMENTAR DE SIGURANfi.

¢
O
0

oo o o O

Tinetifermunealtaelectrican timpulfunctionarii.
Nuatingetpartilerotativeale instrumentului.

Nu l@sati masina sa functioneze nesupravegheata. Produceti numai
atunci cand este in mainile lor.

Evitatideteriorareeonductelode gazsi apd,a cabluriloelectrice
si a peretilor portanti. Utilizati detectoare potrivite.

Nuatingeticulelede lucruimediadupaterminaretucrariijasati-
le s se raceasc.

in cazulblocériunelteide lucru,opritiimediatunealtaelectrica.

Unealta de lucru trebuie sa fie depoz1tata si manipulatd in
conformitate cu instructiunile producatorulm

EvitatiasezaregurubuluiVerificatbanculde lucrude surubursau
nisip.

Avetigrijdla demontaresi instalarezutitului.

Tnaintedea lucra,verificatetanseitatesurubuludereglare.
Tinetiinstrumentuduambelenainiin timpubperatiilode taiere.
Scoatetimanade la pieselerotunjite.

inainte de rindeluire si taiere, (3sati scula s functioneze putin in gol
pentrua vedeadacaex1stav1bratnalelamelde ras. Cutitulpoate
fiinstalatincorectsau faraechlhbrare(pentrumodelulPE21 50).

Asigurati-vaa cutitulnu atingepiesade prelucrainaintede a porni
alimentarea.

Tnaintedea |ncepelucrar1 lede rindeluire asigurati-vaa sculaa
ajuns la vitezd maxima.

Tinetio distantade cel putin200mm (8 inci)de instrument.
Tnaintede efectuareaeglanloropr|tlallmentareai;econectatablul
si asteptati pana cand axul se opreste complet.
Nucuratateumainileesturilele lemn.Atuncicandtaiatiun copac,
tunsurilecad cu usurint3in crestaturd Curatati-kcu un baston.
Strungul nu poate fi instalat daca nu este tinut. Instrumentul poate
functionanumaiatuncicandil tineti.
Opritsursadealimentarénaintede a-lpunela loc. Asezattindeaua
cucapulin jos astfelincatcutitulsa nu atingdnimic.

Axul, cutitul, capacul cutitului trebuie inlocuite. Nu deranjati
echilibru ki scurtatmmpulde utilizareal instrumentuluiP&strati
acesteinstructiuni.

REGUL DE UTILIZAF

Rindeluire¢des.B1.2)
A Atentie

in timputrindeluiriiprotectigutitului 6 seindreaptan susautomat.

1.
2.

3.

4.

Setatiadancimederindeluireoritasi pornitscula.
Asezatirindeauastfelincatprotectiautitulusa intrein piesade
prelucrat.

Apésati usor inainte si transferati aceastd presiune in fata
rindelei, astfel incat partea inferioara a rindelei sa fie etansa

pe lntreaga suprafata iar dispozitivul de protectie a cut1tulu1 sa
devieze inapoi.

Ghidatinifornrindeauale-alungubuprafeteplane.

LucrucuunPE215(Qdes.A1.1)

1.

2.
3.

4.

Trageti rindeaua de suportul de sustinere (14) din cutia de ambalare,

strangetrele patrusuruburide fixare(10).
Fixatisuportute sustinere14)cu patrusuruburi.
Montati dispozitivul mobil de protectie (11 ) in orificiul din suportul

de sustinere, fixati dispozitivul mobil de protectie (11) cu surubul de

fixare (8).
Apdsati butonul de deblocare (7), apoi apdsati declansatorul (6),
fmpingetincuietoared 13) pentrua blocaintrerupétorul.

Functionandao rindeafolosindnodeluPE215Gaexemplu)

1.
2.

3.

Scoatetincuietoareé3)si dispozitivuthobilde protectig11).
Slabiti cele patru suruburi de fixare (10), scoateti planul din suportul
de sustinere(14).

Setatiadancimeale rindeluireoritasi activatiindeaua.
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deplasatplanulde-alungulsuprafetetu o vitezauniforma.
Pornireai oprirea
Pornirea: apasati butonul de deblocare (7), apoi apasati declansatorul (6).
Oprirea:eliberatideclansatorul6).

Reglareadancimide frezaredes.3)
Cubutonule reglare(3), putetireglaadancimeae aschierén intervalul
delaOla3,5mm(3).

Rotirea in sens invers acelor de ceasornic reduce adancimea de frezare.
Rotireain sensulacelorde ceasornianaresteadancimeade frezare.

Instructiunde utilizare

0 Vitezadealimentarexcesivaeducesemnificatiproductivitatea
si, deasemeneayeduceduratade viatautilaa cutitului.

o Numa1 cutitele ascutite ofera capabilitati bune de taiere,
protejandin acelasi timp rindeaua.

0 Atunci cand lucrati cu materiale dure (de exemplu, lemn de
esentd tare), setatlnumalo adancimemicade rindeluire(des.
3).

0 Pentrua obtinesuprafetele inaltdcalitateucratinumaila viteze
redusede alimentare.

0 In timp inlocuiti sau ascutiti cutitele (pentru modelul
PE2150). Programul nostru de dispozitive garanteaza
calitatea corespunzatoare.

Sigurantautitului

Siguranta incorporatd a cutitului 16 vd permite sd asezati rindeaua
imediatdupa utilizare, f&rd a periclita deteriorarea suprafetei de lucru a
cutitului.

Téiereanuchiilo(des 4)

Canelurile 15 in forma de V in partea din fata a rindelei (placa de bazd)
17 permit ca marginile piesei sa fie taiate rapid si usor. Utilizati o
canelura informadeV, in functiede latimeadoritaa tes1tum

Pentru a face acest lucru, asezati rindeaua cu canelura 15 in forma de V
pe margineapieseide prelucratsi ghidati-ode-alungulmarginii.

n tlmpulta]ernmargmnmentmeto pozitieunghiular&onstantg45°)
sio viteza uniforma de alimentare.

Taierexaneluriides.B1.2)
Groabele pot fi facute utilizand doua chestii: gabaritul de adancime
al canelurii2 si ghidajul paralel 9.

1. Instalatghidajuparalel si gabaritutle adancimal adancimide
prelevara canalulu2.

2. Slabltl surubul de blocare 8 si reglati latimea dorita a fantelor
de ta1ere(max 82 mm). Strangetlsurubul Setatiadancimea
doritda selectiei canalului folosind indicatorul de adancime al
adancimii deprelevarea canalului2 .

3. Rasturnati pand la_atingerea adancimii de selectare a grosimii
drite. As1gurat1 vaca rindeauaeste directionatade presiune
laterald.

Tnlocuireautitulude

ras Atentie

Tnaintede a efectuaricelucrarecu masinascoatetstecherutlinpriza.

Atunci cand inlocuiti cutitul de tdiere, se recomanda purtarea manusilor de
protecti@entria evitataiereale marg1mlescutltealecuntuludetalere
TnseturiledeactualizarputetiutilizacutituHSSin functiede
echipamentubtandardal masinii.

Tnlocuiti ambele cutite in acelasi timp. In caz contrar, dezechilibrul poate
cauzavibratiisi poatescurtaperioadade functionarenormalda masinii.

Scoatereautitelode taiereHSS

1. Pentru a scoate cutitul de ras, rotiti capul cutitului 18 pana
cand blocareacutitului20 este paralelacu planulrindelei17.
Cu cheia, slabm cele patru suruburi si scoateti-le. Apoi
scoatetnncmetoareacut1tulu120 (des. 5).
2. Glisati dispozitivul de prindere a cutitului 20 fmpreund cu
cutitul 19 de lamé de ras pentrua-| scoate din capul cutitului
18 sau din ghidajul canalului. Rotiti capul cutitului in
continuare cu 180° si repetatiprocedurapentrua scoatecel
de-aldoileacutit(des.5).
AscutireautiteloderasHSS(numapentrunodeluPE2150)
Cutitelede taiereHSSuzatesauinclestatepot fi ascutitecu un ascutitor
saucuo tocitoare.

1. Introduceti ambele cutite in dispozitivul de macinare si strngeti-
le prin strangereasurubului aripii. Asigurati-vicd ambele
cutitesunt introduse cat se poate de departe (des. 6).

2. In mod egal si cu o miscare usoars, deplasati dispozitivul de
ascutirecu cutite introduse de-a lungul taisului.

A Atentie
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Estenecesarsa inlocuitambelecutite. Daca sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
Reglared instalareautitelode ras HSS electronicepot avea un efect daunatorasupra mediu inconjuratorsi

Tnainte de a instala cutite noi sau ascutite, indepartati murdéria acur%y%%_a tatea umani datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
de la capulcutitului,18 cutiteplate19 si blocareacumelorZO

A Atentie

Tnajnte de instalare este necesar sa reglati in mod corespunzator inaltimea
cutitelor plate noi sau ascutite.

1. Pentrureglarednaltimitutitelorse folosesteo masuratandardie HU|MAGYAR

D21 (den By oSS ELEKTROMOGYALU

2. Instalati un cutit plat 19 si incuietoarea cutitului 20 pe o PE1650, PE2150
misurd standard. Verificati dacd incuietoarea cutitului este in HASZNALATIUTMUTATO

canelurile corespunzatoare Apasati cutitul de taiere impotriva

opritorului si irtimpce tinetiincuietoareautitulu20 in aceastd _ Miiszafindatofi

pozitie, atasati-ocu suruburile de fixare. Aceasta ajusteazd

automat lna'ltlmea (des. 7). Modell PE1650 PE2150

3. Montaticutiteleplatein ordineinversa.Cutitelede taieretrebuie

instalate, asamblate si centrate pe partea inferioara a rindelei. $ylpgedesziiltsedV AC)/ FrekvencidHz) 220240/50
strangeti suruburile mici, respectati secventa de strangere Névlegegeljesitmeéngw) 850 1300
corecta (des. 7).

A\ Atentie Uresjaratsebességmin’) 16500 16000

Maximalissgymenetegereblyeszélesség

0 Dupareglareacutituluiplat, scoatetisurubulmic (des. 7) de la (mm) 82 110
dispozitivul de fixare a cutitului.

Maximalisgyalulasimélységegy menetben

0 Tnaintede pormrearmdelel,verlf1cat|dacasuruburllsunt 3 3,5
stranse corespunzator. (mm)
0 Rotitimanualcapulcutitului18 si verificatidaca cutitelenu ating Falcolasmélysége(mm) 0-12 0-14
nimic.
Az EN 62841-2-14zerintmeghatarozotajkibocsatasirtékek:
Extractiprafului Aot LpA=81 A=84
1. Schimbarea directiei de evacuare a aschiilor: Tineti apasat buton agg?é?gﬂ?;?ﬁ;%%é&» L\F:vA=92 I[aA=95
de blocaresi tragetiafaraejectorulaschiilor. Bizonytalansag K (dB(A)) K=3 K=3

2. Reinstalatgjectorutle aschiirotindu-in directizopusa. X , PP
3. Lucrul cu un dispozitiv de aspirare a prafului: Conectati furtunul EN62841-2-14zerintmeghatarozottezgésidsszértekelés

aspiratieal dispozitivulucorespunzatode aspirarea prafuluila bizonytalansag:
racordul ejectoruluide aschii.

Rezgéserdsség (m/s?) 7,10 7,11
4. Lucrul fara dispozitiv de aspirare a prafului: asezati un sac de prafizonytalansag K (m?s K=1,5 K=1,5
pe duza de evacuare a aschiilor. , o
Tnlocuireaurelede transmisie Vedelmosztaly 1P20
A Atentie Erintésvédelnusztaly I
SUlyEPTA kg 3,40 5,40

Tnaintede a efectuaoricelucrarecu masinascoatetitecherudinpriza.

. Pentru a inlocui cureaua de transmisie, slabiti surubul si scoatetUly (kiegészitdkkelkg 4,90 7,75
capaculcenturii12. Scoateticureauade transmisielzata. Inainte

de a instala o noua curea de transmisie, curdtati cu atentie toate

impuritatilede pe roatasi mecanismutie antrenare.

2. Instalati noua curea de transmisie in partea supenoara a %_ALKATRESZE[EiRASA(KEPA1.1;A1.2;B1.1;B1.2;

mecanismului de antrenare si, intorcandu-l incet cu mana, apa
pe roatamare.Asigurati-vaa cureauade actlonareruleazaexact
de-a lungul_canelurilor longitudinale ale mecanismului de antrenary 5 . P
si ale rolei. Intoarceti capacul centurii 12 la partea superioara si 12Be/ ki kapcsolo 8. Cﬁavaroka szabalyzdemezen
strangeti-l cu un surub astfel incit cureaua de antrenare sa loveascilegszakitézar gomb 9. Kopeny

cu precizie canelurile longitudinale ale mecanismului de

antrenare si fuliei. 3. Ahajtosziyéddburkolata 10. Ke{s o
. 4. Agyalutalpa 11. Késtrogzitécsavar
INTREfiINERI ECHIPAMENTULUI 5. Ualakthorony 12. MG e
A Atentie 6. Kiegészitd fogantyl 13. Tartélemez
szabalyzéval a gyalulas oo
Tnainte de a efectua orice lucrare cu masina, scoateti stecherul de la Prlmlyseygenelbeallltasahoz 14. Csavara testrogzitéséhez
electrica.
7. Utmutatéa parhuzamos
Pentru a asigura o functionare sigurd si corectd, pastrati intotdeauna alulashoz
masina si orificiile de ventilare curate. Curatat1 curand siguranta cutltuﬁy
16 si as1gurat1 va ca functioneaza corespunzator
in cazul uzurii periilor de carbune, masina in sine este deconectata in vigoare, dispozitiveleelectroniceutilizatesau care au ajuns
si trebuie trimisa la service pentru service. la sfarsitul ciclului lor de viata sunt supusi colectarii pentru reciclarea

Daca masina pare a fi defectd, in ciuda productieisi a testelor ecologica.
adecvate, aceastatrebmereparatade un reprezentamautonzatde
serv1cepentru intretinerea uneltelor electrice PROCRAFT.

PROTECil MEDIULL INCONJURAT!

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice, accesorii
K si ambalajear trebuisa fie predatepentru rec1clareecolog1ca

Nu eliminati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!
NumapentrdarileUE:

In conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU, despre

Bozé/ﬁK(FT si electronice utilizate si leglslane nationala




SZERSZAM HOZZARENDELES

A szerszamot fa és faalapll anyagok gyalulasahoz, élek
vagasahoz és hajtogatasahoz tervezték.

A FIGYELMEZTETES! Olvassa el valamennyi biztonsagi
tajéfioztatot, el6irastjllusztraciods adatotamelyetz elefitromos
fiéziszerszammalegyiitt megfiapott. A figyelmeztetések és
utasitasokbe nem tartasa aramiitést, tiizet €s/vagy sulyos sériilést
eredményezhet.

A figyelmeztetéseket és utasitasokat tartalmazd Gtmutatot Grizze
meg, hogy a jovében is a rendelkezésére alljon.

Az alabbl b1ztonsag1 eléirasokban az ,elektromos szerszam"/
nSZerszamgép” klfe]ezes mind az elektromos haldzatra
csatlakoztathatd (normal k|v1telezesu) mind a vezeték nélkiili
(akkumulatoros) szerszamegyarant jeloli.

ALTALANOSBIZTONSAGIUTMUTATASOKAZ
ELEKTROMOSSZERSZAMHASZNALATAROL
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BIZTONSAGIELOIRASOKGYALUK SZAMARA
BIZTONSAGUTMUTATOMINDENMUVELETHEZ

Mindigviseljervédészemiiveget.
Porvédémaszkhasznalatajanlott.
@ Hasznaljorhallasvéddeszkozoket.

0 Varja meg, amig a vagoszerszam teljesen leall, miel6tt leteszi
a kéziszerszamot. Egy szabad forgd vagoszerszam beleakadhat

HASZNALAT SZABALYOK

Porelszivafililséelszivéeszfiozorfieresztiil

A porelszivas csokkenti a por koncentracidjat a levegében, és
megakadalyozzannakfelhalmozodasaa munkahelyenHossz(ifaanyag
feldolgozasakor vagy olyan anyagok feldolgozasakor, amelyek
egészségre veszélyes port képeznek, a gépet megfeleld kiilsé elszivd
készuilékhez keltsatlakoztatni.

Befiapcsoladfjifiapcsolas
A gép bekapcsolasahoz nyomja meg a 2 reteszelé gombot, és mikozben
ebbena helyzetbertartja,nyomjamegaz 1 kapcsolégombot.

Leallitas:
Akikapcsolashoengedjeel az 1 kapcsolégombot.

JAVASLATO A MUNKAVEGZESHI

a feliiletbe és ez ahhoz vezethet, hogy a kezeld elveszti az uralmatgyalulasmélységeallitasa

a kéziszerszam felett és komoly séruléseket szenvedhet.

O Helyezze a gyalut egy sik fellletre, és forditsa el a kiegészité

0 Az elektromos kéziszerszamot csak a szigetelt fogantyufeliileteknélfogantylt gy, hogy a fogantyunlévd jel egybeessena mérleg

fogva tartsa, mivel a vagoszerszam hozzaérhet a sajat
halézati kabeléhez. Egy fesziiltségalatt allo vezeték atvagasa
esetén az elektromoskéziszerszamfedetlenfémrészeiszintén
fesziiltséala keriilhetnekamiaramiitéshewzezethet.

0 Rogzitse megfeleléen a munkadarabot. Hasznaljon
bilincseket vagy mas megfeleld eszkozt a munkadarab stabil

0 jeldlésével.

0 A gyalulas mélységét Ggy allitja be, hogy a gombot az
oramutatd jarasaval megegyez6 iranyba forgatja, a skala jelének
megfeleléen.

Gyalulas

alaphoz valé rogzitéséhez. Ha a munkadarabot a kezével vagyHelyezze a gyalut vizszintes helyzetbe (gy, hogy a kés ne érintkezzen a

mas testrésszelfogja, elveszitheti az iranyitast.

KIEGESZITGBIZTONSAGELGIRASOK
0 Mlkodékozbenerdsentartsaaz elektromoszerszamot.

0 A munka megkezdése elétt ellendrizze a csavarok szorossagat.
Altalaban a gép mUkodés kozben rezeg. A csavarok
meglazulasa esetén, balesetet okozhat.

O Neérjena kezével szerszanforgorészeihez.
0 Nehagyjaa szerszamobekapcsoléllapotbarfeltigyelenélkiil.

O Kerilje el a gaz- és vizvezetékek,az elektromoskabelek és a
teherhorddalaksériilését Hasznaljaa megfelelddetektorokat.

0 Ne érintse meg a munkaszerszamokat kézvetlenil a munka
befejezése utan, hagyja lehilni.

felulettel.

Kapcsolja be és varja meg, amig a kés eléri a maximalis
sebességet. Ezutankezdjeel mozgatnia szerszamotA miiveletelején
nyomjamega gyalueliilsGoldalat,a végénnyomjamega hatuljat.

A gyalulafolyamatamegkdénnyithaa munkadarabatgydontimeg,hogy

lefelé gyalulhato legyen. Az elStolas és a gyalulas mélysége hatarozza mes
a felulet mindségét. Az elektromos gyalu allandd sebességgel vag, hogy
megakadalyozza a forgacs kiloké nyilas eltomédését.

Az eldgyalulashoz a gyalulds mélysége ndvelhet. Javithatja a
feliilet megmunkalasanak mindségét azaltal, hogy csokkenti a

gyalu tologatasanak sebességét és a gyalulas melységet.

Aparhuzamvezettasznalatéfalcolasy1.fiép)
Falcolaskor a hatarvonalzot kell hasznalni. Allitsa be a hatarvonalzot ugy,
hogyaz érintsea munkafeliiletetmajdrogzitse.

0 Ha a munkaszerszam elakad, azonnal kapcsolja ki az elektromos

szerszamot.
0 Amunkaeszkoz gyartoutasitasaszerintkelltarolniés kezelni.

0 Keruljea csavarokgyalulasat.Ellenérizzea csavarokjelenlétét
munkapad vagy homok.

0 Legyenovatosa pengeeltavolitasakais beszerelésekor.
0 Hasznalatl6ttellendrizza beallitocsavaneghlzasat.

0 A vagasi és gyalulasi miiveletek soran mindkét kezével fogja me§ :

a szerszamot.

O Vegyeleakezéta lekerekitettészekrol.

0 Gyalulasés megmunkalaelStthagyjaegy ideigjarni, hogy lassa,
a rezgések és oszcillaciok gyalukes. Lehet, hogy a kest nem
megfeleléen vagy kiegyensulyozas nélkil helyezték be.

0 A tapellatas bekapcsolasa elétt gy6z6djon meg arrol, hogy
a flrészlap nem erhet hozza a munkadarabhoz.

0 A gyalulasimunkakmegkezdéseel6tt gy6z6djonmeg arrol, hogy
a szerszam elérte a teljes fordulatszamot.

0 Tartsorlegalab200mm (8 hiivelykxavolsagot szerszamtol.

0 Abedllitasokelvégzeseeldttkapcsoljaki a késziiléket hizzaki a
tapkabelt gs varjameg,amigaz orsoteljesenleall.

Azélefiletorése

Rogzitseaz 5 gyaluu alakihornyata 90° -osélhez,és mozgassaa gyalut
elore, a csicsokhoz igazitva.

Karbantartémegel6zés

Barmilyen karbantartasi mivelet elvégzése el6tt a szerszamot le kell
valasztania halozatrol.A tompakéseketazonnalki kell élesiteni,vagy

ki kell cserélni a sériilt késeket. Az egyensllyhiany és a rezgés
LkerUilése érdekében mindig cserélje (élesitse) egyidejiileg mindkét

felst. Csalk azonos késeket hasznaljon. Tilos a gépet csak egy késsel
elszerelni.

Afiéscseréje
Ennek a modellnek a kései mindkét oldalon ki vannak élezve, és
kialakitasuk nem biztositja az élezés lehetéségét. Ha a vagoel mar életlen
akkora késeket10 megkell forditani,ha mindkétvagoéléletlen,akkor
a késeket10 ki kell cserélni.

1. Lazitsamega beallitdemez12 csavarja(8) (2. kép).

2. Tavolitsael a beallitolemezt12, a kést 10 és a rogzitdlemezt13

a vagotengely barazdajarol.
3. Helyezzevisszavagyforditsael a kést 10.

4. Tisztitsa meg kefével a vagoblokk hornyat. Helyezze be a beallito,
lemezt12 , a kést 10 és a tarto lemezt13 a kés tengelyének hornyaba.

0 Ne tavolitsa el a fa burkolatot kézzel. Vagaskor a faforgacs konnyenA rogzitSlemez 13 kiemelkedését be kell illeszterésal0 reésébe .

beleesik a mélyedésbe. Tisztitsa meg egy palcikaval.

0 Esztergaszerszamok nem szerelhetdk fel, ha nem tartjék be. A
szerszam csak akkor miikodik, ha tartja.

0 Mielétt a gyalut a helyére helyezi, kapcsolja ki az
aramellatast. Helyezze a gyalut fejjel lefelé Ugy, hogy a kés
ne érjen hozza semmihez.

0 Azorsot,a kést, a késburkolatoki kell cserélni(PE2150levehetd

pengékkel). Kerlilje el az egyensulyhianyt, és csokkenti a szerszam

hasznalatat. Orizze meg ezeket az utasitasokat.
A Figyelem

Alkohol, gyogyszerek hasznalata betegség, héemelkedés és faradtsag

5. Allitsa be a kést 10. A bedllitast csavarokkal végezzik 11.
Allitsa be az "0" gyalulds mélységét egy tovabbi fogantyl
segitségével 6.Csatlakoztasson egy fém vonalzot a vonalzo aljara 4,
és csavarja el acsavarokat11, hogy a vagas a kés 10 éle a
vonalzot a gyalu aljanak 4 teljes szélességében érintse.
Megfelelden felszerelve, a kés 10 vagoélének parhuzamosnak kell
lennie agyalu 4 aljanak felliletével.

6. Hlzzamega csavarokat8.

Porelszivas

1. A forgacskidobas iranyanak megvaltoztatasa: Tartsa lenyomva a
reteszel gombot és hizza ki a forgacskidobot.

2. Helyezzevisszaa forgacskidobd@z ellenkezdranybaforgatva.

esetén a reakcioja romolhat. Ilyen esetekben ne hasznaljon elektromos Munkavégzés porelszivé berendezéssel: Csatlakoztassa a

késziilékeket!

PRO-CRAFT

megfelelo porelszivo berendezés szivotomlgjét a forgacskidobod
csatlakozojahoz.




4. Munkavégzés porelszivo berendezés nélkiil: helyezzen porzsakot
a forgacskidobo flvokara.
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Ahajtészijcseréje

Lazitsanega hajtoszipurkolatanakétcsavarjatés tavolitsal a fedelet.
tarcsabarazdajabamajda tengelytelforgatvahiizzaat a nagytarcsan.
Szereljebe a védéburkolatot.

A szerszam hossz( tavli és biztonsagos miikddésének eléfeltétele a
tisztasag.

KORNYEZETVEDELEM

Ujrahasznositsaz alapanyagokat hulladékmegsziintetéskelyett!

Kérjlik,a szerszamokattartozékokats csomagolasokakornyezetbarat
modon artalmatlanitsa.

Ezt a kezelési Utmutatot Ujrahasznositottpapirra nyomtatjak klor

Tisztitsa meg az ékszijtarcsat ecsettel. Helyezze az (j hajtoszijat a kif.
2

hasznalatanélkiil.

A tiszta mindségli hulladék (jrahasznositasa érdekében a miianyag
alkatrészekeennekmegfeleloerjeldlik.

KORNYEZETVEDELEM

A komnyezet védelme érdekében az elektromos szerszamokat,
X a tartozékokat és a csomagolast kdrnyezetbarat modon
kell  Gjrahasznositani.
szerszamokat a
haztartashulladékokkagytitt!

Ne dobja az elektromos

CsafiEUtagallamofizamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairol
7616 2012/19/EU eurdpai irdnyelvnek és a vonatkozéd nemzeti
Yyogszabalyoknak megfeleléen, a hibas vagy elhasznalodott
elektronikus berendezéseket Gssze kell gydjteni kornyezetbarat
Ujrahasznositaséljabol.
A nem megfelelGartalmatlanitaeseténaz elhasznalodotelektromos

és elektronikus berendezések karos hatassal lehetnek a kornyezetre

az emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

RU| PYCCKUH

PYBAHOKI/IEKTPUYECKUN
PE1650, PE2150
MHCTPYKLIMA
Texuuqecr(»apakrepucmxu
Mogenb PE1650 PE2150
HomuHanbHoeianpsaxeHneB nocT. Toka) -
/ Yacrota(I'y) 220240/50
HomuHanbHasmoLHOCTH(BT) 850 1300
060poTbIX0/I0CTOroX0Aa (MMH') 16500 16000
Makc. LuiMpUHaCcTporaHu1sBa O4MHNPOXOA
(M) 82 110
Makc.rny61HacTporaHm1sBa oAunH 3 35
npoxoz, (Mm) ’
[ ny61HaBbIGOPKMHETBEPTHU(MM) 0-12 014
3HaueHuslypoBHALLYMaonpeesieHb cootBeTcTBuic EN 62841-214:
YpoBEHb3BYKOBOroAaBIeHHS(AB(A)) LpA=81 LpA=84
YpoBeHb3BYKOBOMMOLHOCTH(AB(A)) LwA=92 LwA=95
MorpewHocTb K (a6(A)) K=3 K=3
CyMMapHbleHaueHUsB1OpaLim HeonpeeneHHocTK,
onpeeneHHble B cooTBeTCTBMM C EN 62841-2-14:
YposeHbsr6pauum/ ) 7,10 7,11
MorpelwHocTb K (M/c?) K=1,5 K=1,5
Kateropusawmtbl P20
Knaccsawmrbl ]
BecEPTA kr 3,40 5,40
Bec (BK/toYasaKkceccyapbl) K 4,90 7,75

PRO-CRAFT
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OMUCAHUEIACTEM(*PUC.A1.1;A1.2;B1.1;B1.2;7)*

KpenexHbibont 1 .ﬂOABVl)KHOSaLL[VITHOe
. OrpaHnumuTENIBNYGUHBI DERPOUCIED
BbIGOPKM Na3oB 12. 3alWUTHBIKOXKYXMPUBOAHOTO
3. Perynatopny6uHbCTPOraHMA PEMES
4. KEeKTOpOonM/IoK 13. (D”KcaToP .
5. CTOMOPHAsKHONKAANA 14. OnNOPHBIMKPOHLUTEMH
3)XEKTopa OMW/IoK 15. V-o6pa3HaskaHaBKa
6. CryCKOBOMMEXaHM3M 16. MpepoxpaHuTeNnbioKa
7. KHonkapa36/10KMpoBKM 17.MNepeaHAsHaCTbNOAOLBbI
8. KpenexHbibont PyGatika
9. I'IapanneanamanpaBnmou.\aﬂ1 Sllcsvizora
10. KpenexH 19. CTporanbHbIH0XM
bl GoNT 20. ®duKcaTopHoXa
OBLLIAS MHOOPMALIMS

PyﬁaHOK npefHa3Ha4yeH ANA CTporaHMA nuaomMaTepuanoB U3 peBeCHHbI
Pa3/InyHbIX Nopoa.

KoHcTpyKumspybaHKaobecneumnsaer:

&
&
O
0

O

CTpOraHWEIOCKOMMOBEPXHOCTH.
BO3MOKHOCTHINIABHOT GPETYIMPOBAHUANYGUHBICTPOraHMS.
DOYHKUMALLMYHTOBKU.

CTporaHvematepuanaiogyr/iom0° - 45° K ONopHOMIOBEPXHOCTH
C MPUMEHEHMEM YTOPHOM JIMHEMKM.

CHSATMEKPOMOKMOCPEACTBOMIa3aB NepeaHernmope.

A Brumanme

BHMMAaTEIbH@IPOYTUTEAAHHYIOMHCTPYKLIO!

He

neperpysaiite MoTop py6GaHKa. M3genua noa Toproso¥

mapkon PROCRAFT nocTOAHHO yCOBEPLUEHCTBYIOTCH Y/IyHLIAOTCA.
Mo3ToMyTEX- HUYECKMEXaPaKTEPUCTUKM AM3aMHMOTYTMEHATLCSOE3
npeABapuTeb-

Horo yBejomneHus [puHocMMBam Halum r1y6o4anluMet3BUHEHUBA
BO3MOXHbIGIPUYMHEHHBIOTUMHEY106CTBa.




MPABUN TEXHUK BE3OMACHOC

M\ OCTOPOMHO!O3HakoMbTeChCO BCemy npeaynpexaeHUAM1

no 6e30MacHOCTM, YKasaHWMAMM, WMJUIIOCTPALMAMM M TEXHUYECKUMMU
XapaKk- TepMCTMKaMM, NpefoCTaBeHHbIMMBMECTE C AaHHOM
3/1EKTPUYECKON MALIMHOM. HEBbIMOSHEHME BCEX MPUBEAEHHBIX

HUKE YKa3aHWUM MOXET MPUBECTM K MOPAKEHMIO SNIEKTPUYECKMM
TOKOM M (M) K TAXKEIOMY T@LeCHOMY MOBPEXAEHMIO.

CoxpaHUT@Ce NpeAynpeKAEHUAUHCTPYKLMES CTIPABKU.

TepMuH «3NIeKTPUYECKas MallkHa» WM «3NIeKTPOUHCTPYMEHT> B
3TUX MPEAYNPENKICHMAX OTHOCUTCA K Ballei paboTalolei OT cet
SNIEKTPU-  HECKOW MaLLMHE MU K aKKYMYISTOPHO{6eCrnpoBOgHOM)

3/IEKTPUYECKOMMALLMHE.
YKA3AHUS MEP BE3OMACHOCTM NPU BbINOJIHEHMU BCEX OCOBEHHbIE NPABUJIA BE3OMACHOCTU ANA
OMEPALM PYBAHKOB

BCEFAaHOCMTEBaLLlMTHbIG)‘-lKM.

@ PeKOMEHAYETCHCNO/b30BaTHIbLIE3ALYMTHYHMACKY.
Mcnonb3ynTepeacTBasalUmMTbICyXa.

O TepeA yCTaHOBKOW MaluMHbl Ha MOBEPXHOCTb, AOKAWUTECH
MOJIHOM OCTaHOBKM (bpesbl. OTKpbiTas Bpalatwowascs dpesa
MOXET 3ale- NUTCA 3a MOBEPXHOCTb M MPUBECTM K roTepe
YNPaB/IEHNS U TAXKETIbIM TENIECHBIM MOBPEXKAEHUAM.

O YpepwuBaiiTe  MalMHy —TOJbKO 33 M30/IMPOBaHHYO
MOBEPXHOCTb  PYKOATOK, TaK KaK (pe3a MoxeT noBpeanTb
COBCTBEHHbIKabesb. Py MOBPEXAEHUM HaXOAsLWErocs noj
HanpaxeHnem Kabena nuiaHus AOCTYyNHble MeTalnyeckmne
YacCTU MallMHbI MOTYT NONACTBEOA HanpAXeHWe U Bbi3BaTb
ropaykeHue oneparopa 371EKTpUYE- CKUM TOKOM.

O 3aKpenuTE3aroTOBKYAO/HKHBIMOG6Pa3oM.MoNb3yMTeckTpy6LM-

PRO-CRAFT
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HaMU UM UHBIMUNOAXOAALMMIKCPEACTBaMKPENIEHUBAroToB- 4. Haxkmute KHOMKY pa36n0KMPOBKM (7), 3aTeM HaXXMUTe Ha CrnyCcKo-
KM Ha YCTOMYMBOM OCHOBaHWM. Yep)KaHue 3aroToBKM PYKOM MM BOM MeXaHM3M(6), HajaBuTeHa 610KMpoBKY(13), 4TO6bI 3a6/10KK-
APYrMMK HaCTAMK TeJla MOXKET NPUBECTU K NOTEPE yrnpaB/iEHNA. poBaTb BblKNtOYaTE b,

AOMNO/HUTENbHBIRA3AHMAO BE3OMACHOCTU
O KpenKkoaepuUTEINEeKTPOUHCTPYMEHSO BPEMAPAGOTDI.

0 He npuKkacaiTecipyKammk BpaLLatoLMMCHacTAMUHCTPYMEHTA.
O He ocTaBNANTEAHCTPYMEHTPAGOTAIOLLMMNGES MPUCMOTPA
0

U3beraiite noBpex/aeHuit ra3oBbiX M BOAONPOBOAHBIX TPYG, 3/1eK-
TPMYECKMX Kabenei M  Hecylwmx CTeH. Mcnonb3yiite
COOTBETCTBYIO-LME JETEKTOPbI.

¢ He anKacaﬁTecy PaboYMMUHCTPYMEHTaNEPa3y NOC/IeOKOHYa-
HMA paboTbl, JalTe UM OCTbITb.

o B C/ly4ae 3aK/IMHMBaHUA paﬁoqero WMHCTPYMEHTA HEMEA/IEHHO Bbl-
KNHOUUTE SNEKTPOMHCTPYMEHT.

0 PaBouMMMHCTPYMEHHEO6X0AMMXPAHMTHM 06PaLLATLCST HUMB
COOTBETCTBMM C MHCTPYKUMAMMU NPOU3BOAUTENA.

O Msberante cTporaHma no Gonty. [lpoBepbTe BepcTak Ha
Ha/MuMe GONTOB MM NecKa.

O Co6N0AANTECTOPOKHOCTIBO BPEMACHATUAN YCTaHOBKIHOKA.
0 MepeApaboTOMMPOBEPLTESATSKKYIOCTUPOBOYHOM BMHTA.

0 [epKUTEUHCTPYMEHTABYMSA PYKaMUMPH BbINOSHEHUMPEXKYLLMX
M CTpora/ibHbix pa6or.

O Y6epuTepyKyC OKpyrbhaeTanen.

O Tepej CTporaHMeM 1 pe3aHueM AaiTe MHCTPYMEHTY HEMHOMO
nopa6oTaTb BXOJIOCTYH0, YTOGblI MOCMOTPETb, HET JIM BUGPaLMiA
M KonebaHui CTPOrasibHOro HoXa. BO3MOMKHO, HOX 6bln
YCTaHOB/JIEH HEMpaBW/IbHO WM Ge3  GaslaHCMpOBKM (AN
mopenm PE2150).

O Yéeautech B _TOM, 4T0 HOX HE MOMXeT Kacarbcs
o6pabaTbiBaeMoi AeTasM 0 BK/IOYEHMA NUTAHMA.

¢ Tepes Hauanom CTporasibHbIX paboT y6eaurecb B TOM, 4TO
MHCTPY- MEHT [JOCTUI MO/IHOM YacTOTbl BPaLLEHMA.

O Jlepwutech Ha paccTosHMM MuHMMym 200 MM (8 AtoiMoB) OT
MH- CTPyMeHTa.

O TMepep BbINONHEHMEM PEry/IMPOBOK OTK/OUMTE MUTaHWE, BblAEPHM-
Te WHYP M3 PO3ETKM U NOAOKAMTE, NOKA LUMMHAE/b HE OCTAHOBMTCS
OKOHYaTe/IbHO.

O He y6upanTtenepeBsHHbli@6pe3Kkupykamu.Mpu pesaHumngepesa
CTPYXKKa fIerko rnonajaet B BbleMKy. OuucTute ee C
NOMOLLBIO  MAsIOYKM.

O TOKapHbIM MHCTPYMEHT He/lb3S YCTaHOBWUTb, EC/IU €r0 HE YAEPKM-
BaTb. MHCprMeHT MOXeT paﬁOTaTb, TOJIbKO KOrJa Bbl AEPXUTE ero.

O TMpexkae 4YeM MONOMMTL PyGaHOK HAa MECTO, OTKJIuMTE
mmTaHre. [ocTtaBbTe pYGaHOK AHOM BBEpX, YTOObI HOX HUYEro He
Kacanca.

0 Wn1HAeNb, HOX, KPbILKY HOXa Heo6x0aMMO 3ameHATb. He aony-
CKaliTe HapylleHMA paBHOBECMA M COKpalyalTe Bpems
MCMO/b30Ba-  HUA  MHCTpymeHTa.  CoxpaHuTe  JaHHyIo
MHCTPYKUMIO.

MPABMJL NC 3KCNNYATALU OBOPY/OBAHNM

CrporaHuépuc.B1.2)
A\ Bunmanme
Bo Bpems CTporaHus npejoxpaHuTe/lb Hoxa 16 aBTOMaTMYECKM Hampas-
nfieTCs BBEPX.
1. YCTaHOBUTEHYXHYIOrTyGUHYCTPOraHUM BKIIIOYUTEMHCTPYMEHT.

2. MocTaBbTePy6aHOKTaK, YTOBbINPEAOXPAHUTEHONA 3aX0ANHA
obpabaTbiBaeMyto AeTasb.
3. Cnerka HajaBuTe Bnepe M nepedaiTe 3TO JaB/ieHMe Ha NepeaHion
yacTb py6aHKa, 4To6bl N0AOLIBA py6aHKa NI0THO NpMAEra Ko
BCEM MOBEPXHOCTM, a MNpefoXpaHMTE/lb HOXa OTK/IOHM/CA
Hasag.
4. PaBHOMepH®EeAUTEPYBAHOKIO CTPOraeMOMIOBEPXHOCTH.
Pa6oTa B KayecTBe HACTO/IbHOrO MPOAO/IbHO-CTPOrasbHOro annapara Ha
npumepemogenvPE2150(puc.A1.1)
1. Bobrmawpre pyGaHOK 3a OMOPHbIA  KPOHWTENH (14) w3
YNaKOBOYHOM KOPOBKM, 3aTAHMTE YeTbipe KpenexHbix Gonta
(10).
2. 3aKpenuTe OropHbIM KPOHLUTEMH (14) C MOMOLLbIO YeThIPEX BUH-
TOB.
3. YcTaHoBMTE  MOABMKHOE — 3aWyTHOE  ycTpoicTso  (11) B
OTBEpCTME B OMOPHOM KPOHLUTEMHE, 3aKpenuTe nojsuKHoe

3aLMTHOEYCTPOM- CTBO (11) KpenesHbIM 601ToM (8).
PRO-CRAF




OyHKUMOHMPOBaHB&aYeCTB@Y6aHKE HanpumepawoaevPE2150)
1. CHMMMUTE G/IOKMPOBKY (13) M NOABMMKHOE 3ALYMTHOE YCTPOMCTBO
(11).

2. OcnabbTe YeTbipe KpenexHbix 60aTa (10), CHUMUTE pyBaHOK ¢
orop- HOro KpoHwTeMHa (14).

3. YCTaHOBUTEHYKHYIOrlyGUHYCTPOraHUsU BKIOUMTEPYBAHOK.

4. YcTaHOBMTE MEpejHiol 4acTb KOJIOAKM py6aHka 17 Ha
obpabaTbiBa- emMylo AeTasb M nepemellante py6aHok BAOMb
NOBEPXHOCTM C PaBHOMEPHOM CKOPOCTHIO NOZAuM.

Bo BpeMACTPOraHHsB0/IbLIMXIOBEPXHOCTEBPYCHA,AOCKNM T.M.) AaB-
JIeH1e [J0/KHO NpUiaraTbCa K LEHTPasbHOM YacTu MOZOLLBbI
py6aHKa.

He npunaraifte faeneHue K nepeaHeit Wi 3aiHeit YacTu MoZOoLLBbI py-
6aHKa.

BKk/IloueHH@ BbIK/Ilo4eHHe

BK/ll0YeHMe: HaXKMMTE KHOMKY pa36/I0KMPOBKM (7), 3aTeM Hax)MuTe cry-
CKOBOM MeXaHM3M (6).

BbIK/IOYEHME DTNYCTUTECTYCKOBOMMEXAHM3M(6).

PerynmpoBKany6MHbCTpOraHMspuc. 3)

C NOMOLLbIO PErYIMPOBOYHOM PYYKM (3) MOXKHO PeryiMpoBath ray6uHy
cTporaHua B AuanasoHe ot 0 4o 3,5 Mm (3).

BpalLeH1E1pOTUBYACOBOMCTPEIKMYMEHbLLAE T IYGUHYCTPOraHHA.
BpalLieHue Mo 4acoBOM CTPeJIKe YBEIMYMBAET ry6UHY CTPOraHusl.

MHCTPYKLMAO SKCNyaTaLmm

O M36bITONHAaA CKOPOCTb  MOAAYM  3HAYMTENIBHO  CHMKAET
NPOM3BO- AMTENIbHOCTb, @ TaKKe COKpalaeT MoaesHbli CPoK
CNYKObl HOXaA.

0 TONbKO OCTpble HOXM 06ECneunBaloT XOpoLMe pesyLe
BO3MOX- HOCTH, OAHOBPEMEHHO 3alLyLLan PyGaHOK.

¢ Bo Bpema paboTbl C TBEpAbIMM MaTepManamu (Hanpumep,
TBepAas /peBecuHa) YCTaHaB/MBaMTE  TONIbKO  HM3KYIO
FyGMHY CTporaHma (puc. 3).

O [inA  ro/lyYeHMs  BbICOKOKAYECTBEHHbIX  MOBEPXHOCTEM
paboTaire TOJIbKO Ha HU3KOM CKOPOCTH MOZAYM.

0 BOBpeMms 3aMeHsNTe UK 3aTauMBaliTe HOXKM (ANA MOAE/H
PE2150). Hawa mnporpamma NpUCrOCOGNEHUI rapaHTUpyeT
COOT- BETCTBYHOLEE KAuecTBo.

MNpepoxpaHnTe/moXKa

BCTpOEHHbIM MpeaoxXpaHUTeNb HoXa 16 MO3BOMSET MOCTaBUTL
pY6aHOK Cpasy e Moc/ie MCrosb30BaHMA 6e3 pycKa NOBpEXAeHUs
pa6mel4 Mo- BEPXHOCTU HOXKa.

CKaluMBaHMBPOMOK pUcC.4)

V-o6pasHble KaHaBKM 15 B nepeAHeli 4acTM NoAOWBbl py6GaHKa
(0rOpHO¥ N/MTbI) 17 NO3BONAIT 6bICTPO M JIErKO CKALIMBATD KPOMKM
Aetanu. Mc- nonb3yiite V-06pasHylo KaHaBKY B 3aBMCMMOCTM OT
TpeGyeMOi LWMpUHBLKOCA.

Ana 3T0ro rnoctasbTe MAOCKOCTb C V-06pasHoit KaHaekor 15 Ha
KPOMKy 06pabaTbiBaeMOAETa M1 HaNpaBbTeee BAONLKPOMKM.OrO
nocTasbTe MOCKOCTb C V-06pa3sHOi KaHaBKOW 15 Ha KPOMKY
o6pabaTbiBaeMOJAETa- /M U HanpasbTe e B/O/b KPOMKM.

Bo BpeMs CKalWMBaHWA KPOMOK COXPaHslTe MOCTOSHHOE Yr/ioBoe
noso- xeHue (45°) M paBHOMEPHYIO CKOPOCTb MoAauu (puc. 4).
Mpopesannaasos(pmc.B1.2)

Masbl (d)anbu,y) MOXHO cAenatb C  MOMOLWBI  ABYX
NPUCNIOCOB/IEHNI:  OrPaHNYUTENs Ty6KHBI BLIGOPKKM Masoe 2 M
napasnenbHoi Hanpassatagen 9.

1. YcTaHoBWTeNapas/ie/lbHyKHanpasnsiowykd M orpaHuumTeNb
rNy- 61HbI BbIGOPKM Ma3oB 2.

2. OcnabbTe CTOMOPHBIABUHT 8 M HACTPOMTE HY}KHYIO LUMPUHY
npope- 3aHMA Ma3oB (MakC. 82 MM). 3aTAHMTE BMHT.
YCTaHOBUTE HYKHYIO T/lyGMHY BbIGOPKM Ma30B C MOMOLLBIO
orpaHUuMTeNs ry6uHbl Bbl- GOPKM NasoB 2 .

3. CrporaiTe, noka He 6yAeT AOCTUIHYTA HyXHas rayéuHa
BbIGOP- KM nasoB. Y6eautecb B TOM, 4TO py6aHOK
HanpasnAeTCcA GOKOBLINMMOPHBIM AaB/IEHUEM.

3amMeHaHoOXa

py6aHKa i

BHuMaHue

ﬂepe,qablnonHeH Me»pa601Ha CTAaHKEeBbIAEPHUTEBMIIKYU3 PO3ETKU.

Bo Bpema 3ameHbl HOXa pyb6aHKa peKOMeHAyeTcA HajesaTb
3alMTHbIe MepyaTKu, 4ToObl He obpe3aTbCsi 06 OCTpble pexylume
KPOMKM HOXa py-6aHKa.

B Habopax ANS MOAEPHM3aLMM MOXKHO MCMO/b30BaTb HOX HSS B
3aBMCH- MOCTM OT CTaHZAPTHOIO OCHALLIEHMA CTaHKa.

3ameHsNTe6a HOXKa0AHOBPEMEHHOB NpoTHBHOM Ty4aepasbasiaHch-

PRO-CRAFT
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POBKa MOXET Bbi3BaTb BMGPBL\MM U COKpaTUTb Nnepuoj HOpMaﬂbHOl‘*’i el

nayataumm CTaHka.

CHATHeHOoXKepy6aHK&SS

1. YTOGbI CHATb HOX py6aHKa, NOBOPa4YMBaNTEr0JIOBKY HoXa 18,
noka uKcaTop Hoxa 20 He GyAeT napansieslbHbIMKONOAKe
py6aHka 17. C nomoLlblo K/o4a 0CnabbTe YeTbipe BMHTA
CHUMMTE UX. 3aTeMcHUMMTE hukcaTop Hoxa 20 (puc. 5).

2. CABuHbTE B CTOPOHY (uKcaTop Hoxa 20 BMECTE C HOXOM py6aH
19, YTO6bI BbITALMTD €r0 U3 FONIOBKM HOXa 18 MM U3 Hanpaens

Lei KaHaBKu.MloBepHUTE 010BKyHOXaeLle Ha 180° 1 nosTopuTe

npoueaypy AnA CHATUA BTOPOro Hoxa (puc. 5).
3aTouKaioxeipybaHKHSS (TonbkqunamosePE2150)
M3HOLEHHbIE MM Tyrnble HOXM pybaHKa HSS MOXHO 3aToumTb C
MOMO-  LLbIO 3aTOYHOTO YCTPOWMCTBA M OCesiKa.

1. BcTaBbTeo6aHOXaB 3aTOYHOEYCTPOMCTBOA 3aKMUTENX, 3aTA-
HyB 6apaLLKOBbIBONT. Y6eanTeck TOM, 4To 06a HOXa
BCTaBJie- Hbl A0 ynopa (puc. 6).

2. PaBHOMepHCM C He60nbmMwa)«amemepemeu.laﬁTeaTquoe
YCTPOUCTBO C BCTAB/IEHHbIMX HOXXaMM MO OCEJIKY.

A\ Brumanme

HeobxoaMMm@ameHuTE06a HoXa.

PerynnpoBka/yctaHosi@aKepy6aHKSS

lMepez yCTaHOBKOWMHOBbIX MM 3aTO4EHHbIXHOXEH py6aHKa y6epuTe
CKO- MMBLUMECA3ArPASHEHMSC rO/IOBKMHOXA18,naocKuxHoxen 19 n
duKca- Topa Hoxa 20.

A Brumanme

Mepe/yCTaHOBKOMHE06X0AMMAHa/IeKaLLMANOGPA3OMOTPEryIMPOBaTL
BbICOTY HOBbIX M/IM 3aTOYEHHbIX M/IOCKMX HOXEN.

1. [\nsi perynmMpoBKM BbICOTbI HOXEMN MCMO/b3yeTCs 06pasLoBas Mep;

21 (puc. 8).
2. YCTaHOBMTEUIOCKMIHONXK 19 M rKcaTopHoka20 Ha 06pasLiosyto

TEXHUYECKOE OBC/1IYXXMUBAHUE OBOPY/JOBAHUA

A\ Brumarve
Mepep BbINOHEHMEM KaKMX-/IMGO PaboT Ha CTaHKe HEOGXOAMMO BbiTa-

MLl.l,l/ﬂb BWJIKY M3 3IEKTPUUECKOM PO3ETKU.

[ins obecrieveHus 6e30macHoN 1 Haz/iexkallel paboTbl BCErja AepHu-

ig CTaHOK U BEHTMNALMOHHbIE OTBEPCTUA B YMCTOTE. PerynapHO YMCTu-

npeAoXpaHu1TesIb HoXKa 16 1 obecneumBaiiTe ero UCrpasHyto paéory.

B cnyyae M3HOCA YrosibHbIX LUETOK CTaHOK OTKJIIOYAETCA Cam M
JIO/DKEH OTMPaB/IATECA B CEPBMCHYIO CAYMOY 1A TEXHUYECKOro
06C/yKMBaHUA.

EC/M CTaHOK BCe-TaKM OKaMKeTCA HEMCNPaBHbIM, HECMOTPA Ha Haj/iexa-
ljee NpOM3BOACTBO M MCMblTaHUE, €ro PEMOHT AOJIKEH BbINOJHATLCA
oM~ UMaNbHLIM CEPBMCHBIM MPEACTaBUTENLCTBOM MO O6C/YKMBAHMIO
311eK- TpoMHCcTpymeHToB PROCRAFT.

3AUWMTA OKPYKAIWILWEN CPEADI

3a6otsch o npupoje, 3N1EKTPOUHCTPYMEHTDI,
NPUHAANEXHOCTM M YNAKOBKY HYXHO cJaBaTb Ha
3KOJIOTMYECKM UUCTYI0 nepepaboTky. He BbibpacbiBaiiTe
3/IEKTPOMHCTPYMEHTbI B 6bITOBOM Mycop!

TonmbKo ana ctpaH EC:

B cooTBeTCTBMM C eBponeicKoit aupekTusoi 2012/19/EU
06 OT- pabOTaHHbIX 3NEKTPUYECKMX M SNEKTPOHHBIX NPUBOPaXx 1
COOTBET- CTBYIOLEMY HALMOHA/IbHOMY 3aKOHOAATE/bCTBY,
edeKTHbIE MW OTCNYKMBLUME CBOM CPOK aKKyMyJIATOPHbIE
6aTapen 1 3NEeKTPOHHbIE NPK- 60Pbl NOANEKAT CE0PY C LE/bI0 UX
nocneayoLLedt SKoNornieckn 6e3o-

nacHoM nepepaboTku.

Mpy HENPaBUABLHOM YTUAM3ALMM OTPABOTAHHbIE SIEKTPUYECKME U /K-
OHHble MPUGOPbI MOTYT OKasaTb BpeAHOEe BO3AEMCTBME Ha OKpYyaio-
Y0 CPe/ly M 3/J0pOBbe Ye/I0BEKa M3-3a BO3MOKHOTO NPUCYTCTBMA B HUX
onacHbIX BELLECTB.

mepy. MpoBepbTe, 4TO6bI (PMKCATOP HOXa 3allesl B COOTBETCTBYIO-
Me KaHaBKM. [pUMMTE HOX pybaHKa K ymopy, M, YAepKuBas uK-
caTtop Hoxa 20 B 3TOM MOJIOXKEHUM, TMPUKPENMTE €ro C MOMOLLbIO
(DUKCUPYIOLMX BUHTOB. 3TO aBTOMATUYECKWM OTPEry/smpyeT BbiCO- Ty
(puc. 7).

3. YcTaHOBMTE MJIOCKME HOXM B O6paTHOM mopsake. Hoxum
py6aHKa [O/IKHbl YCTaHaB/MBaTbCA B COGpaHHOM BuAe U

DE | DEUTSCH
ELEKTRISCHER HOBEL
PE1650, PE2150
BEDIENUNGSANLEITUNG

LeHTPOBaHHbIMW  OTHOCMTE/IbHO MOAOWBLI  py6aHKa. Bo

BPeMA  3aTAXKM  MaleHbKMX  BMHTOB  cobiioaanTe

npaBu/IbHYI0 NOCNeA0BATENbHOCTb 3aTAXKM (pUC. 7).
BHumaHne

0 Mocne peryMpoBKM NJIOCKOrO HOXa HEOGXOANMO M3B/IEeUb
ManieHb- KU BUHT (pUC. 7) M3 d1KcaTopa Hoka.

0 Mepes 3anyckom py6aHKa npoBepbTe, XOPOLLO /I 3aTAHYTbI BUHTbI.

¢ ToBepHWTE ronoBKy Hoxa 18 BPYYHYIO 1 NpoBepbTe, He 3ajeBaloT
JI1 HOXM 3a YTO-7IMGO.

C6opKa nbinm
1. M3meHeHWe HanpaBnieHWs BbIGpoca CTPYXKU: yaepxuBas
KHOMKY GHOKMPOBKM, BbITalUTE BbITa/IKUBATE/Ib CTPYXKKU.

2. YcTaHOBMTE Ha MECTO BblTa/IKMBaTE b CTPYXKKM, NOBEPHYB €ro
B MPOTUBOMOJ/IOXKHOM Hanpas/ieHUU.

3. PaGora ¢ nbinec6opo4HbIMM YCTPOMCTBOM: MoAcoeanHMTe BCachI-
BalOLLYM LLIAHT COOTBETCTBYIOLLIErO MblIECG0POLHbIMI YCTPOMCTBa
K pasbemy BbITa/IKMBATE/NA CTPYKKM.

4. Pa6oTa 6€e3 nbliec60poYHbIMM YCTPOMCTBA: HaZeHbTE Mblaec6op-
HUMK Ha COMIO BbIGPOCA CTPYIKKM.

3aMeHa NpMBOJHOIO PeMHA
BHuMaHue

Mepep BbINOHEHWEM KaKMX-!’I‘l:I60 paboT Ha CTaHKe Heo6X0AMMO BbiTa-
WKUTb BUJIKY M3 SNIEKTPUYECKON PO3ETKM

1. YT06bI 3aMEHUTH MPUBOAHOM PEMEHb, 0C/IABLTE BUHT M CHUMMTE
KPbILLKY PeMHs 12. CHUMMTE M3HOLLEHHbIM MPUBOAHOM PEMEHb.
lMe- pes ycTaHOBKOM HOBOTO MPMBOAHOTO PEMHS TLIATE/IbHO
y6epuTe BCe 3arpA3HeHNs CO LKMBA M BEAYLLEro MeXaHW3Mma.

2. YcTaHoBMTE HOBbIN MPMBOAHON PEMEHb Ha BEPXHIOK YaCTb Bezy-
Wero MexaHM3ma M, MeJ/IeHHO rloBOpauMBas €ro PyKOW,
MPYIKMUTE K GO/BLLIOMY LUKWBY. Y6eAMUTECH B TOM, YTO MPUBOAHOM
PemeHb NPO- XOAUT TOYHO BAO/b MPOJO/IbHbIX KAHABOK BEZyLLEro
MexaHW3Ma M LUKMBA. BepHuTe KPbILLKY pemHA 12 Ha BEpXHIOD
4acTb W 3aTAHUTE €€ BMHTOM TakMM OBPA3OM, YTOBbI MPUBOAHOM
peMeHb Moran TOYHO B MPOJO/bHbIE KaHABKM  Beyliero
MexaHW3Ma M LLKVBa.
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. Befestigungsschraube

2. Tiefenanschlag fiir
Nutenfrasung

11. Beweglicher Schutz

12.Schutzabdeckung des
Antriebsriemens o

3. Hobel-Tiefteneinstellung 13. Arretierung

4. Spaneauswerfer 14. Stiitzhalterung

5. Arretiertaste fir 15. V-formige Nut
Spaneauswerfer 16. Messer-Sicherung

6. Abzugmechanismus 17.Vorderer Teil der S

7. Entriegelungstaste Hobelsohle

8. Befestigungsschraube 18. Messerfiihrung 0

9. Parallelanschlag 19. Hobelmesser ¢

10. Befestigungsschraube  20. Messerarretierung 0

ALLGEMEINE INFORMATIONEN 0

Der Hobel ist zum Hobeln von Schnittholz aus verschiedenen Holzarten
bestimmt.

Die Konstruktion des Hobels gewahrleistet:

¢ Das Hobeln von flachen Oberflachen. 0
O Die Mdglichkeit der stufenlosen Einstellung der Hobeltiefe. 0
¢ Die Nutfunktion. 0
O Das Hobeln des Materials in einem Winkel von 0°- 45° zur
Auflageflache unter Verwendung einer Anschlagschiene. 0
O Das Abrunden der Kanten mittels einer Nut in der vorderen
Auflage. 0
ACHTUNG
Lesen Sie diese Anleitung sorgfaltig durch! 0
Uberlasten Sie den Motor des Hobels nicht. Produkte unter der 0
Handelsmarke PROCRAFT werden standig weiterentwickelt und 0

verbessert. Daher konnen technische Daten und Design ohne
vorherige Ankiindigung gedndert werden. Wir bitten Sie,
eventuelle Unannehmlichkeiten zu entschuldigen.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anleitungen,
Abbildungen  und  Spezifikationen, die mit  diesem
Elektrowerkzeug geliefert werden. Die Nichtbeachtung aller
nachfolgenden Anweisungen kann zu Stromschlag, Brand
und/oder schweren Verletzungen fiihren. [
Bewahren Sie alle Anleitungen und Hinweise fiir die zukiinftige Verwendung
auf. O
Der Begriff ,Elektrowerkzeug“ und ,Handmaschine“ in diesen
Warnhinweisen bezieht sich auf |hr elektrisches Gerat, das entweder)
netzbetrieben (mit Stromkabel) oder akkubetrieben (ohne Stromkabel)
ist.

ACHTUNG 0
Elektrowerkzeuge sind Gerate mit erhohter Gefahrdung. Um das Risiko
von Stromschlag, Verletzungen oder Brand zu vermeiden, miissen die
folgenden grundlegenden Sicherheitsregeln strikt eingehalten werden
Lesen und merken Sie sich diese Hinweise, bevor Sie mit dem
Elektrowerkzeug arbeiten. Bewahren Sie die Sicherheitshinweise an
einem sicheren Ort auf. [
Verwenden Sie Schutzausristung, die |hre Sicherheit gewahrleistet.

Tragen Sie stets Schutzbrille. Je nach Arbeitsbedingungen sollten
Atemschutzmaske,  rutschfeste  Sicherheitsschuhe, Helm  oder [
Gehorschutz verwendet werden.

BESONDERE SICHERHEITSREGELN
FUR HOBEL

SICHERHEITSHINWEISE FUR ALLE ARBEITSVORGANGE

Tragen Sie stets Schutzbrille.

Es wird empfohlen, eine Staubschutzmaske zu

[

Ol

verwenden. 2.

Tragen Sie Gehorschutz. 3.

Die Frasmaschine kann das eigene Kabel beschadigen. Bei
Beschadigung des unter Spannung stehenden Netzkabels
konnen zugangliche metallische Teile der Maschine unter
Spannung geraten und einen elektrischen Schlag fiir den
Bediener verursachen.

Befestigen Sie das Werkstlick ordnungsgemaB. Verwenden Sie
Schraubzwingen oder andere geeignete Befestigungsmittel, um
das Werkstiick auf einer stabilen Unterlage zu fixieren. Das
Halten des Werkstiicks mit der Hand oder anderen Korperteilen
kann zum Kontrollverlust fiihren.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE

Halten Sie das Elektrowerkzeug wahrend des Betriebs fest.
Beriihren Sie keine rotierenden Teile des Werkzeugs mit den Handen.
Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsichtigt laufen.

Vermeiden Sie Beschadigungen an Gas- und Wasserleitungen,
elektrischen Kabeln und tragenden Wanden. Verwenden Sie
geeignete Ortungsgerate.

Warten Sie vor dem Aufstellen der Maschine auf einer
Oberflache, bis der Fréaser vollstandig zum Stillstand
gekommen ist. Ein offen rotierender Fraser kann an der
Oberflache hangen bleiben und zu Kontrollverlust und
schweren Verletzungen fiihren.

Halten Sie die Maschine nur an isolierten Griffbereichen, da...

Beriihren Sie die Werkzeuge unmittelbar nach Beendigung
der Arbeit nicht, lassen Sie sie abkiihlen.

Bei Blockierung des Werkzeugs schalten Sie das
Elektrowerkzeug sofort aus.

Werkzeuge sind entsprechend den Herstelleranweisungen zu
lagern und zu handhaben.

Vermeiden Sie das Hobeln iiber Schrauben. Uberpriifen Sie die
Werkbank auf Schrauben oder Sand.

Seien Sie vorsichtig beim Abnehmen und Anbringen.
Uberpriifen Sie vor Arbeitsbeginn die Festigkeit der Justierschraube.

Halten Sie das Werkzeug bei Schneid- und Hobelarbeiten mit
beiden Handen.

Halten Sie die Hand von runden Teilen fern.

Lassen Sie das Werkzeug vor dem Hobeln und Schneiden kurz im
Leerlauf laufen, um Vibrationen und Schwankungen des
Hobelmessers zu priifen. Moglicherweise wurde das Messer falsch
oder ohne Auswuchtung montiert (fiir Modell PE2150).

Stellen Sie sicher, dass das Messer die Werkstiickoberflache vor
dem Einschalten nicht beriihrt.

Vergewissern Sie sich vor Beginn der Hobelarbeiten, dass das
Werkzeug die volle Drehzahl erreicht hat.

Halten Sie einen Mindestabstand von 200 mm (8 Zoll) zum
Werkzeug ein.

Schalten Sie vor Einstellarbeiten die Stromversorgung aus, ziehen
Sie den Netzstecker und warten Sie, bis die Spindel vollstandig
zum Stillstand gekommen ist.

Entfernen Sie Holzspane nicht mit der Hand. Beim Schneiden
konnen Spane leicht in die Nut gelangen. Reinigen Sie diese mit
einem Stabchen.

Das Drehwerkzeug darf nur montiert werden, wenn es gehalten
wird. Das Werkzeug kann nur arbeiten, wenn Sie es festhalten.

Schalten Sie vor dem Ablegen des Hobels die Stromversorgung
aus. Stellen Sie den Hobel mit der Unterseite nach oben ab,
damit das Messer nichts beriihrt.

Spindel, Messer und Messerschutz miissen ersetzt werden.
Vermeiden Sie Ungleichgewicht und reduzieren Sie die
Nutzungsdauer des Werkzeugs. Bewahren Sie diese Anleitung auf.

BETRIEBSANWEISUNGEN

Hobeln (Abb. B1.2)
ACHTUNG

Wahrend des Hobelns wird die Messersicherung 16 automatisch nach
oben gefiihrt.

1.

Stellen Sie die gewiinschte Hobeltiefe ein und schalten Sie das
Werkzeug ein.

Setzen Sie den Hobel so auf, dass die Messersicherung auf das
Werkstiick aufsetzt.

Driicken Sie leicht nach vorne und iibertragen Sie diesen Druck auf
den vorderen Teil des Hobels, damit die Hobelsohle fest auf der
gesamten Oberflache aufliegt und die Messersicherung nach

Rinten wegklappt. PRO-CRAFT



4. Flhren Sie den Hobel gleichmédBig Ulber die zu bearbeitende
Oberflache.

ﬁqb?-iten als Tischlangshobel am Beispiel des Modells PE2150 (Abb.
-1)

1. Ziehen Sie den Hobel mit der Auflagehalterung (14) aus der
Verpackung und ziehen Sie die vier Befestigungsschrauben (10)
fest.

2. Befestigen Sie die Stiitzhalterung (14) mit vier Schrauben.

3. Setzen Sie die bewegliche Schutzvorrichtung (11) in die Offnung
der Stiitzhalterung ein,

PRO-CRAFT
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befestigen Sie die bewegliche Schutzvorrichtung (11) mit ddirsetzen Sie beide Messer gleichzeitig. Andernfalls kann eine Unwucht
Befestigungsschraube (8). Vibrationen verursachen und die normale Nutzungsdauer der Maschine

4. Driicken Sie die Entriegelungstaste (7), dann driicken Sie deffrkirzen.
Abzugsmechanismus (6), driicken Sie die Verriegelung (13), um
den Schalter zu verriegeln.

Funktion als Hobel (am Beispiel des Modells PE2150)
1. Losen Sie die Verriegelung (13) und die bewegliche Schutzvorrichtuné :

Abnehmen der HSS-Hobelmesser

Um das Hobelmesser abzunehmen, drehen Sie den Messerhalter 18,
bis der Messerhalter 20 parallel zur Hobelsohle 17 steht. Ldsen Sie

(11). mit einem Schliissel die vier Schrauben und nehmen Sie diese ab.

2. Lésen Sie die vier Befestigungsschrauben (10), nehmen Sie den Entfernen Sie dann den Messerhalter 20 (Abb. 5).

Hobel von der Stiitzhalterung (14) ab. 2. Schieben Sie den Messerhalter 20 zusammen mit dem

3. Stellen Sie die gewiinschte Hobeltiefe ein und schalten Sie den Hobel —Hobelmesser 19 zur Seite, um es aus dem Messerhalter 18 oder
ein. der Fiihrungsnut zu ziehen.

4. Setzen Sie den vorderen Teil der Hobelsohle 17 auf das 3. Drehen Sie den Messerhalter um weitere 180° und wiederholen
Werkstiick und bewegen Sie den Hobel mit gleichmiger Sie den Vorgang zum Abnehmen des zweiten Messers (Abb. 5).
Vorschubgeschwindigkeit entlang der Oberflache. Schérfen der HSS-Hobelmesser (nur fiir Modell PE2150)

Beim Hobeln grober Flichen (Balken, Bretter usw.) sollte der Druck adPgenutzte oder stumpfe HSS-Hobelmesser konnen mit einem
den mittleren Teil der Hobelsohle ausgeiibt werden. Scharfgerdt und einem Schleifstein gescharft werden.

Uben Sie keinen Druck auf den vorderen oder hinteren Teil der 1. Setzen Sie beide Messer in das Scharfgerét ein und klemmen Sie
Hobelsohle aus. sie fest, indem Sie die Spannschraube anziehen. Stellen Sie sicher,

dass beide Messer bis zum Anschlag eingesetzt sind (Abb. 6).

2. Bewegen Sie das Scharfgerat mit eingesetzten Messern
gleichmaBig und mit leichtem Druck liber den Schleifstein.

ACHTUNG
Beide Messer miissen ersetzt werden.

Ein- und Ausschalten

Einschalten: Driicken Sie die Entriegelungstaste (7), dann driicken Sie
den Abzugsmechanismus (6).

Ausschalten: Lassen Sie den Abzugsmechanismus (6) los.

Einstellung der Hobeltiefe (Abb. 3) .

Mit dem Einstellknopf (3) kann die Hobeltiefe im Bereich von 0 bis 3,5  Einstellung / Montage der Hobelmesser HSS o
mm eingestellt werden (3). Vor dem Einbau neuer oder gescharfter Hobelmesser entfernen Sie die
angesammelten Verschmutzungen von Messerhalter 18, Hobelmessern
19 und Messerfixierer 20.

ACHTUNG

Bedienungsanleitung Vor dem Einbau miissen die Hohe der neuen oder geschérften
0 Eine zu hohe Vorschubgeschwindigkeit verringert die Leistung Hobelmesser ordnungsgemah eingestellt werden.

erheblich und verkiirzt fj_‘e L?bensdauer des Messgrs. 1. Zur Einstellung der Messerhche wird das Priifmessgerat 21 (Abb.
O Nur scharfe Messey gewahrle1sten gute Schneidleistung und 8) verwendet.

schiitzen gleichzeitig den Hobel. 2. Setzen Sie das Hobelmesser 19 und den Messerfixierer 20 auf das
O Bei der Arbeit mit harten Materialien (z. B. Hartholz) stellen Sie Priifmessgerat. Priifen Sie, ob der Messerfixierer in die

nur eine geringe Hobeltiefe ein (Abb. 4). entsprechenden Nuten eingreift. Driicken Sie das Hobelmesser bis
0 Fiir hochwertige Oberflichen arbeiten Sie nur mit niedriger zum Anschlag und befestigen Sie es, wahrend Sie den

Vorschubgeschwindigkeit Messerfixierer 20 in dieser Position halten, mit den

B ) N Befestigungsschrauben. Dies stellt die Hohe automatisch ein (Abb.

¢ Ersetzen oder scharfen Sie die Messer rechtzeitig (fur Modell 7).

551}32{ Unser Zubehdrprogramm garantiert entsprechende 3. Bauen Sie die Hobelmesser in umgekehrter Reihenfolge ein. Die
g Hobelmesser miussen montiert und zentriert zur Hobelsohle
Messersicherung eingesetzt werden. Beachten Sie beim Anziehen der kleinen
Die eingebaute Messersicherung 16 ermdglicht es, den Hobel sofort ~>chrauben die richtige Anzugsreihenfolge (Abb. 7).
nach Gebrauch ohne Risiko einer Beschadigung der Arbeitsflaiche d&€HTUNG
Messers abzustellen.

Eine Drehung gegen den Uhrzeigersinn verringert die Hobeltiefe. Eine
Drehung im Uhrzeigersinn erhoht die Hobeltiefe.

¢ Nach der Einstellung des Hobelmessers muss die kleine Schraube

Fasen der Kanten (Abb. 4) (Abb. 7) aus dem Messerfixierer entfernt werden.

V-V-formige Nuten 15 im vorderen Teil der Hobelsohle (Stiitzplatte) 0 Vor dem Start des Hobels priifen Sie, ob alle Schrauben fest angezoger
17 ermoglichen ein schnelles und einfaches Fasen der sind

Werkstiickkanten. .

¢ Drehen Sie den Messerhalter 18 von Hand und priifen Sie, ob die

Verwenden Sie die V-formige Nut je nach erforderlicher Fasenbreite. Messer irgendwo anstoBen.

Setzen Sie dazu die Flache mit der V-formigen Nut 15 auf die Kante des

Werkstiicks und flihren Sie sie entlang der Kante. Staubabsaugung

Beim Fasen der Kanten halten Sie eine konstante Winkelstellung (45°) 1. Richtungswechsel des Span-Auswurfs: Halten Sie die

und eine gleichmabige Vorschubgeschwindigkeit ein (Abb. 4). \r:errlegelungstaste gedriickt und ziehen Sie den Span-Auswerfer
eraus.

Nutenfrésen (Ab!?‘ B1.2) . . . 2. Setzen Sie den Span-Auswerfer wieder ein, indem Sie ihn in die
Nuten (Falze) konnen mit zwei Vorrichtungen hergestellt werden: entgegengesetzte Richtung drehen.

Tiefenanschlag fiir die Nutfrdsung 2 und parallele Fiihrung 9. 3. Betrieb mit Staubabsaugung: SchlieBen Sie den Saugschlauch des

1. Montieren Sie die parallele Fiihrung 9 und den Tiefenanschlag entsprechenden Staubabsauggeréts an die Verbindung des Span-
fiir die Nutfrasung 2. Auswerfers an.

2. Losen Sie die Feststellschraube 8 und stellen Sie die gewiinschte4. Betrieb ohne Staubabsaugung: Setzen Sie den Staubsack auf die
Nutbreite ein (max. 82 mm). Ziehen Sie die Schraube fest. Stellen Diise des Span-Auswerfers.
Sie die gewlinschte Nutfrastiefe mit dem Tiefenanschlag 2 ein.  pystausch des

3. Hobeln Sie, bis die gewiinschte Nutfrastiefe erreicht ist. Stellen

Sie sicher, dass der Hobel mit seitlichem Stiitzdruck gefiihrt Antriebsriemens ACHTUNG

wird. Vor jeglichen Arbeiten an der Maschine den Netzstecker ziehen.
Messeraustausch des 1. Zum Austausch des Antriebsriemens 6sen Sie die Schraube und
Hobels ACHTUNG nehmen die Riemenabdeckung 12 ab. Entfernen Sie den

abgenutzten Antriebsriemen. Reinigen Sie vor dem Einbau des
Ziehen Sie vor Arbeiten an der Maschine den Stecker aus der Steckdose. nelgjen Antriebsriemens sorgfaltig %18 Riemenscheibe und den

Beim Austausch des Hobelmessers wird empfohlen, Schutzhandschuhe zu Antrieb.

tragen, um Schnittverletzungen an den scharfen Schneidkanten des 2. Setzen Sie den neuen Antriebsriemen auf den oberen Teil des
Hobelmessers zu vermeiden. Antriebs und driicken Sie ihn langsam mit der Hand an die groe
In Nachriistsatzen kann je nach Standardausstattung der Maschine ein Riemenscheibe. Stellen Sie sicher, dass der Antriebsriemen

HSS-Messer verwendet werden. genau in den Langsnuten des Arﬁﬁbd dé}ﬁnﬂsﬁ
°




verlauft. Setzen Sie die Riemenabdeckung 12 wieder auf und
ziehen Sie die Schraube so fest, dass der Antriebsriemen
genau in den Langsnuten des Antriebs und der Riemenscheibe
sitzt.

WARTUNG DER AUSRUSTUNG

PRO-CRAFT
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ACHTUNG

Vor jeglichen Arbeiten an der Maschine den Netzstecker ziehen.
Fir einen sicheren und ordnungsgemaBen Betrieb halten Sie die
Maschine und die Luftungsoffnungen stets sauber. Reinigen Sie

regelmaBig die Messersicherung 16 und sorgen Sie fiir deren
einwandfreie Funktion.

Bei Verschlei der Kohlebiirsten schaltet sich die Maschine automatisch

ab und muss zum technischen Service geschickt werden.

Sollte die Maschine trotz ordnungsgemaBer Herstellung und Priifung
defekt sein, darf die Reparatur nur vom offiziellen Servicezentrum fur

PROCRAFT Elektrowerkzeuge durchgefiihrt werden.
UMWELTSCHUTZ

Zum Schutz der Umwelt miissen Elektrowerkzeuge,
Zubehor und Verpackungen umweltgerecht entsorgt
werden. Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmill!

Nur fiir EU-Lander:
GemaB der europdischen Richtlinie 2012/19/EU uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und den
entsprechenden nationalen Rechtsvorschriften missen
defekte oder ausgediente elektronische Geréate
gesammelt und umweltgerecht entsorgt werden.

Die Gerate werden gesammelt, um eine umweltgerechte

Wiederverwertung zu gewahrleisten.

UnsachgemdBe Entsorgung von Elektro- und Elektronik-Altgeraten
kann schadliche Auswirkungen auf Umwelt und Gesundheit haben, da
gefahrliche Stoffe enthalten sein konnen.

PRO-CRAFT
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ENCEDECLARATIORF CONFORMITY

We, Vega Trade CompanyLimited,as the responsible
manufacturer declare Electric planer

TMProcraftPE1650PE2150

Are of series production®and confirm to the following European Directives and are
manufacturedn accordancewiththe followingtandardsor standardizediocuments?

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorizedepresentativableto compilethetechnicatlocumentation

CZ PROHLACEND SHODEES

My, VegaTradeCompanyLimited,jakoztozodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze Hoblik elektricky

TMProcraftPE1650PE2150

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v soulad
nasledujicimhormaminebostandardizovanymdokumenty?

Technicka dokumentace byla podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.
VYROBENO V PRC. E-mail: vegatools@163.com
CZECHREPUBLICJMPORTERVEGATOOLSs.r.0.

1CO: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Krizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420778752534 E-mail:info@procraft.czWeb:www.procraft.cz

* Autorizovanasobapovérenachvalovanirhechnickedokumentace

SK VYHLASENIE ZHODEES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Elektricky hoblik

TMProcraftPE1650PE2150

Su zo sériovejvyroby'a v sulades tymitoeuropskymsmernicamia vyrobenév stlades
nasledujucimi normami alebo Standardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.
VYROBENO V CLR. E-mail: vegatools@163.com

® Autorizovangastupcachopnypredlozittechnickiokumentaciu

PL DEKLARACJEGODNOCCWE

My, Vega TradeCompanyLimited,jako odpowiedzialny
producenbswiadczamyze Strugarkalektryczna

TMProcraftPE1650PE2150

Sa produkowane seryjnie' i sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firnkEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room

212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W P
E-mail: vegatools@163.com

* Upowazniongrzedstawiciglosiadajacgostepdodokumentacjechnicznej

BG AEK/IAPALMBA CbOTBETCTBUE

Wir, Vega Trade Company Limited, erkléren in eigene

Verantwortung, dass die Elektrohobel

TMProcraftPE1650PE2150

GemaB der technischen Beschreibung entspricht das Produkt allen anwendbare
Anforderungen der folgenden Richtlinien und harmonisierten Normen: 2

rTechnische Dokumentation: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, Adresse: Raum

212, 2. Etage, Gebaude 11, Nr. 898 Lingshan Road, Shanghai, VR China.
HERGESTELLT IN CHINA. E-Mail:vegatools@163.com

IMPORTEUR: Elefant Tools GmbH. Registrierte Adresse: Bulgarien, 1799 Sofia, Mladost
Block 261A, Eingang 2, 4. Etage, Wohnung 12. Lager- und Serviceadresse: Stadt Bozhurisk
Europa Boulevard 10, 2227, Lager Nr. 15.

3 Autorisierter Vertreter, der die technische Dokumentation erstellen kann

RODECLARA(fil&EDE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producatorgeclaranRindeaelectrica

TMProcraftPE1650PE2150

Sunt fabricate in serie’ si confirma urmatoareledirective europene, sunt fabricate
in conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2
Documentatia tehnicd a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.
FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

* Reprezentantautorizain masurasa intocmeascdocumentatitehnica

HU CE MEGFELELOSEGIYILATKOZAT
Mi, Vega Trade CompanyLimited, mintfelelésgyarto,
ezennekijelentjiikhogyaz Elektromogyalu

TMProcraftPE1650PE2150

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezd EK direktivak eldirasainak:
Kovetkezd szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen keriil
gyartasra:?

Ml'jszakidokumentécid/EGATRADECOMPANYLIMITgD,add. Room212,2ndF., Building

11, No. 898LingsharRoad,ShanghaiPRC.FABRICATEN RPC.E-mail vegatools@163.com

* Miiszakidokumentaciosszeallitasarfogosultkepviselé

RUCE AEK/JIAPALUMEOOTBETCTBMA

Wir, Vega Trade Company Limited, als verantwortlich

Hersteller erklaren, dass der Elektrohobel

TMProcraftPE1650PE2150

DE CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, Vega Trade Company Limited, als verantwortlich

Hersteller erklaren, dass der Elektrohobel

TMProcraftPE1650PE2150

Werden serienmaBig hergestellt’ und entsprechen den folgenden europdischen Richtlinien
und werden gemaB den folgenden Normen oder standardisierten Dokumenten gefertigt: 2

echnische Dokumentation wird bereitgestellt von: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, Adres

Biiro 212, 2. Etage, Geb&aude 11, Nr. 898 Lingshan Road, Shanghai, VR China. HERGESTELL]
CHINA. E-Mailegatools@163.com

3 Autorisierter Vertreter, der die technische Dokumentation bereitstellen kann

Werden serienmaBig hergestellt’ und entsprechen den folgenden europaischen
Richtlinien und werden gemaB den folgenden Normen oder standardisierten
Dokumenten gefertigt: 2

®fechnische Dokumentation wird bereitgestellt von: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, Adresse: Buro 212, 2. Etage, Gebaude 11, Nr. 898 Lingshan Road,
Shanghai, VR China. HERGESTELLT IN CHINA. E-Mail:vegatools@163.com

3 Autorisierter Vertreter, der die technische Dokumentation bereitstellen kann

: 000000099999999 2. 2006/42/EC

3: Jan Paluchnik

VEGATOOLSs.r.0.,
Krizovnick®6/6, 2014/30/EU
Stare Mesto,
11000 Prague,
CzechRepublic
2011/65/EU

EN62841-1:2015+AC:2015+A11:2022

EN 62841-2-14:2015 Mr Bao Junhua

ProductiorLineManager
EN IEC 550144:2021
ENIEC 550142:

142:2021
ENEIC 61000-32:2019+A1:2021
EN 61000-33:2013+A1:2019+A2:2021

ENIEC 63000:2018

(anditsamendmen2015/863/EU)
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